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1. Opis ogoiny

Wagi serii BA/TP sg przeznaczone do kontroli towaréw paczkowanych w komputerowym systemie jedno lub
wielostanowiskowym. Przewidziano rowniez opcje wstepng z drukarkg, instalowang do czasu wdrozenia
systemu komputerowego (tylko na zamédwienie, wersja programu MG0003 lub pézniejsza).

System komputerowy sktada sie z wag kontrolnych oraz komputera z wyspecjalizowanym programem TP. Do

potgczenia wag z komputerem moze by¢ zastosowana sie¢ RS485 lub LAN (opcja).

Wagi rozmieszczone sg na liniach produkcyjnych. Operator komputera obserwuje kontrole odbywajace sie na

kilku wagach rownoczesnie.

Na stanowisku wagowym wykonywane sg nastepujace czynnosci:

-wpisanie nr serii i wielkosci partii towaru,

-wpisanie kodu towaru,

-autoryzacja pomiaréw za pomocg kodu PIN operatora wagi,

-rozpoczecie kontroli,

-wazenie,

-Sledzenie stanu kontroli: wartosci sredniej, ilosci wykonanych pomiarow oraz wyniku  kontroli za pomocg

dodatkowego wyswietlacza tekstow.

Waga posiada nastepujace cechy legalizacyjne:

- pieczeci zabezpieczajace umieszczone na mierniku wagi i wkrecie mocujacym czujnik wagi, znajdujacym sie
pod szalka,

- znaki Urzedu Miar i znak metrologiczny M na tabliczce firmowe;.

Ponowna legalizacja wag jest wymagana z chwilg naruszenia pieczeci zabezpieczajacych lub po uptywie
okresu 2 lat liczac od 1 grudnia roku pierwszej legalizacj.

W celu legalizacji ponownej nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem AXIS.
Certyfikaty:

G

Certyfikat Certyfikat
zatwierdzenia typu wagi systemu jako$ci AXIS Sp. z 0.0.
nr T11430R0 nr 90927/C/6
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2. Kompletacja

Kompletna dostawa obejmuije:

2. Instrukcje obstugi wagi,

. Gwarancje,

Ponadto na zaméwienie:
. Licencja do programu TP
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3. Klawisze i wskazniki wagi

/O

Enter

wigczeni/wytaczenie wagi

| -zatwierdzenie operagji lub wybor obiektu

Clr

| -wyjécie z operacji przed jej zakorczeniem

T«

| -tarowanie (odejmowanie tary opakowania znajdujacej sie na wadze)

—0«

| -zerowanie wagi (dziata przy pustej wadze)

Menu

F1, F2,...,F5

e

CE

Tid

menu funkcji specjalnych
klawisze o funkcjach opisanych w linii tekstu powyzej

cofniecie ostatnio wpisanego znaku

- wyjScie z ustawiania opcji

- transmisja danych do komputera / drukowanie

klawisze nawigacyjne
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Wskazniki:

wskaznik -
wskaznik OK
wskaznik MAX -
wskaznik -0«

- sygnalizuje ustabilizowanie si¢ wyniku wazenia.

- wynik pomiaru pomiedzy MIN i MAX (funkcja progi)
- wynik pomiaru powyzej MAX
- sygnalizuje doktadne wyzerowanie wagi

4. Dane techniczne

Typ wagi BA0.6TP | BA1.5TP | BA3TP | BA6TP | BA15TP | BA30TP | BA60OTP
Obcigzenie maks. (Max)| 600g 1500¢ 30009 60009 15kg 30kg 60kg
Dziatka odczytowa (d) 0,29 0,59 19 29 5g 109 20g
Dziatka legalizacyjna (e) 0,29 0,59 19 29 9 109 20g
Obcigzenie minim. (Min) 4q 109 20g 409 100g 200g 400g
Zakres tarowania -600g -1500g -3000g 60009 -15Kkg -30kg -60kg
Zakres mas netto (Qn) | 10+600g |50+1,5kg | 150g+3kg | 0,5+6kg | 0,5+15kg | 3,3+30kg | 6,6+60kg
Klasa dokfadnosci 1l

Temperatura pracy -10+40°C

Czas wazenia <3s

Wymiary pomostu [mm] 150x200 | 200x200 | 250x260 | 250x260 | 400x500
Przewodu do platformy 3m

Zasilanie 230V, 50Hz, 8VA

Legalizacja (opcja) v v v v v v v
Wzorzec kalibracyjny 600g 15009 3000g 6000g 15kg 30kg 60kg
(klasa M1)

Uwaga:

Wartosci Max, d i e dla wag dwuzakresowych, opisanych w rozdziale 6, sg wyszczegolnione na tabliczce

firmowej wagi.
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5. Potgczenie wagi z drukarkqg

RS232C i , o .

O & W celu przesytania danych do drukarki waga jest wyposazona

2 O w ztacze RS232C (opcja).

RxD (odbior) 10 7
3 O Parametry transmisji: 8 bits, 1 stop bit, bez kontroli parzystosci,
TxD (nadawanie) —O 08 9600bps,

4
O

5 O

masa —+0

\ﬂudowa

6. Przygotowanie wagi do pracy

1. Instalacje wagi na stanowisku pracy nalezy powierzy¢ autoryzowanemu serwisowi AXIS.

2. Platforma wagi powinna sta¢ na rownym, poziomym podtozu w miejscu nie narazonym na drgania mechaniczne
i silne ruchy powietrza.

3. Wigczy¢ przewod pomostu do gniazda w pudetku wagi.

4. Po uprzednim wigczeniu programu w komputerze, wigczy¢ wtyk sznura sieciowego wagi do gniazda ze stykiem
ochronnym przy nieobcigzonej szalce, co spowoduje wykonanie autotestéw i po ustabilizowaniu sie wskazan
wagi i wySwietlenie wskazania zerowego.

Do zasilania wagi nalezy uzywac¢ gniazda sieciowego ze stykiem
ochronnym.
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7. Ogodine zasady eksploatacji

1.

> >

Wazong mase nalezy umieszczac na srodku szalki.

Nie nalezy zrzucaé¢ wazonych przedmiotéw na szalke.
Aby tego unikngc¢ zaleca sie umieszczenie wagi na podescie.

Nie nalezy przecigzac¢ wagi powyzej 20% obcigzenia
maksymalnego (Max).

Na czas, gdy nie dokonuje sie wazenia, lecz wymagana jest gotowo$¢ wagi do pracy, mozna wytgczy¢
wage klawiszem I/®. Spowoduje to wytaczenie uktadu odczytowego wagi i przejscie do tzw. stanu
gotowosci. Wtgczenie wagi nastepuje po naci$nieciu klawisza —T«. Po wykonaniu autotestow waga jest
natychmiast gotowa do pracy z petng doktadnoscia.

Wage nalezy chroni¢ przed kurzem, agresywnymi pytami i ptynami. W celu oczyszczenia zaleca sie zmywac
wodg i osuszac.

Przed wykonaniem pomiaru waga powinna by¢ prawidtowo wyzerowana, co sygnalizuje wskaznik —0«.
Jezeli przy nieobcigzonej wadze sygnalizacja zera nie Swieci sie lub wysSwietla si¢ ----, nalezy nacisna¢
klawisz —0«.

Waga umozliwia tarowanie w catym zakresie pomiarowym. Dokonuje sie tego przez naci$niecie
klawisza —-T«— W celu utatwienia kontroli masy na szalce i unikniecia przekroczenia zakresu wagi
posiadajg wskaznik obcigzenia wyskalowany 0+100%.

Wynik wazenia nalezy odczytywaé podczas  $wiecenia si¢ wskaznika “..", sygnalizujgcego
ustabilizowanie sie wyniku .
Zamiast ujemnych wskazan masy waga wySwietla komunikat: , ----”. Jezeli komunikat ten wy$wietlany jest

przy nieobcigzonej wadze, nalezy uzy¢ klawisza —0« lub —>T«.
Informacje dotyczace wag dwuzakresowych (opcja):

Wagi dwuzakresowe majg mozliwos¢ pracy z wiekszg doktadnoscig w dolnej czesci zakresu pomiarowego.
Dzieki temu wazenie mniejszych mas staje sie bardziej precyzyjne.
Wagi dwuzakresowe posiadajg dwa zakresy pomiarowe:
- Max1 - najczesciej 50% maksymalnego obcigzenia wagi,
- Maxz - 100% maksymalnego obcigzenia wagi,
z ktérymi zwigzane sg odpowiednio dziatki odczytowe: d1i d2 (d1< da).



INSTRUKCJA OBSLUGI

Opcja dwuzakresowa powoduje zmiane dziatania wagi :

- po wigczeniu w zakresie matych mas (0- Max1) waga wySwietla wynik z dziatkg odczytowa ds,

- po przekroczeniu Maxs waga zmienia dziatke odczytowa na d; od tego momentu waga w catym zakresie
pomiarowym (0- Maxz) pokazuje wynik pomiaru  z dziatkg da,

- ponowne przetaczenie na mniejsza dziatke nastepuje po catkowitym zdjeciu  wazonej masy z szalki i
osiggnieciu przez wage zera(co jest sygnalizowane wigczeniem si¢ wskaznika "—0<«") lub po
wyzerowaniu wagi za pomocg klawisza —0«.

A

d2 < ———

>
Max, Max,
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8. Wykonywanie kontroli towaréw paczkowanych

8.1 Waga z drukarkq (opcja wstepna instalowana na zaméwienie)

W celu wykonania kontroli partii towaru nalezy wywota¢ funkcje kontroli masy netto towaréw paczkowanych
poprzez nacisniecie klawisza Program. Pojawig sie nastepujace opcje:

F1 - dezaktywacja funkcji

F2 - aktywacja (rozpoczecie kontroli)

F3 — ustawienia parametrow kontroli

Po nacisnieciu F3 nastepuje wywotanie pierwszego okna ustawiania parametrow z nastepujace;j listy:

NAZWA PACZKUJACEGO (20 znakéw)

ADRES SIEDZIBY (3 linie po 20 znakéw)

KOD TOWARU (20znakéw)

NAZWA TOWARU (20 znakéw)

TARA OPAKOWANIA (w jednostkach masy)

ILOSC NOMINALNA (masa netto towaru paczkowanego w jednostkach ustawionych w punkcie 14)
NR PARTII (20 znakéw- liter lub cyfr)

Nogkkwn =

8. LICZNOSC PARTII - rzeczywista wielkosé partii, drukowana potem na raporcie kontroli;

9. ILOSC PROBEK - iloé¢ paczek, ktére beda wazone, iloé¢ ta musi byé dobrana do licznosci partii i rodzaju
wykonywanej kontroli zgodnie z tabela;

lloS¢ probek [szt.]
Licznos¢ partii <100 100-500 | 501-3200. |  >3200
Kontrola niszczgca - 20
Kontrola statystyczna - 60 100 160
(nieniszczgca) (30/30) (50/50) (80/80)
Kontrola petna peilna
(nieniszczgca) (100%)

Przy kontroli statystycznej ilo$¢ pomiaréw moze by¢ skrocona o potowe, np. przy ilosci probek 60 szt. kontrola
moze zakonczyc¢ sie po 30 szt., jezeli wyniki pomiaréw sg wystarczajaco jednoznaczne.

10. DATA PRZYDATNOSCI (20 znakéw)
11. NAZWA KONTROLUJACEGO (np. imie i nazwisko)
12. UWAGI DODATKOWE (3 linie tekstu po 20znakéw)
13. TRYB PRACY (reczny lub automatyczny)
- reczny — wymaga nacisniecia klawisza = wcelu potwierdzenia wyniku pomiaru,
- automatyczny — wynik jest przyjmowany automatycznie po ustabilizowaniu sie¢  wskazan wagi
14. WYBOR JEDNOSTKI (g lub ml - po wybraniu ml nalezy koniecznie wpisaé doktadng wartoé gestosci)

Ustawienie parametru wymaga nacisniecia klawisza Enter, wpisania lub dokonania wyboru jego wartoSci.
Przejécie do nastepnych okien odbywa sie za pomoca klawiszy nawigacyjnych 7' . W celu wyjécia z
ustawiania nalezy uzy¢ opcji wyjécie lub nacisng¢ klawisz CE.

Po ustawieniu wszystkich parametrow mozliwe jest rozpoczecie kontroli

10
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W celu rozpoczecia kontroli nalezy uzy¢ klawisza Program i nacisng¢ klawisz F2.
Nastepnie nalezy naktadac kolejno towary paczkowane stanowigce probke partii towaru. Wyniki pomiaréw sg
drukowane na biezaco przez drukarke. Waga wyswietla ciggle nastepujacy komunikat o stanie kontroli:

TOW(AR): ...

SRE(DNIA): ...

WAD(LIWYCH): ... DYS(KWALIFIKUJACYCH): ...
KONTROLA ...

Zielona dioda OK sygnalizuje wartos¢ wyniku z zakresu od MIN=Qn-2xT1 do MAX=Qn+2xT1. Wartosci wigksze
powodujq zapalenie sie czerwonej diody MAX.

Po zwazeniu ostatniej paczki wyswietlony zostaje napis END i drukowany jest automatycznie raport z oceng,
partii towaru:

Miejsce kontroli: (adres paczkujacego)

Data: ... Godz. ...
Nazwa paczkujgcego: ...
Numer kontroli:

Typ wagi

Nr fabryczny : ...
Kod towaru: ...
Nazwa towaru: ...
Tara opakowania: ...
Gestosc: ...

Data waznosci: ...
Numer partii: ...
Licznos¢ partii: ...

Uwagi:
(wynik pomiaru pierwszej paczki)
(wynik pomiaru drugiej paczki)

Liczba pomiaréw = ...

Wadliwych = ...

Dyskwalif. = ...

[lo$¢ minimalna = ...

llo$¢ maksymalna = ...

lo$€ $rednia = ...

Srednia kwalif. = ...

Odch. standard S = ...

Wynik: negatywny/pozytywny

Pomiaru dokonat: (nazwa kontrolujgcego)

11
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8.2 Waga z komputerem ( program TP)

Po wigczeniu programu komputerowego, wszystkie funkcje wagi, za wyjatkiem wyswietlania biezacych wskazan
i funkcji specjalnych, kontrolowane sg przez komputer. Operator wagi powinien $ledzi¢ komunikaty z komputera
pojawiajace sie na wyswietlaczu tekstowym modutu i do nich dostosowac swoje czynnosci.

Po wigczeniu zasilania wagi przy pustej platformie na wySwietlaczu wskazan (gornym) pojawia sie wskazanie
zerowe. W trzech liniach wys$wietlacza tekstowego (dolnego) pojawig sie informacje z komputera.

Jezeli w komputerze wigczony jest program, na wyswietlaczu tekstowym wagi wy$wietlane sg nastepujace
informacje:

- parametry
wagi

biezace
——— wskazanie
g masy

r
R
[}
]

o - woa
e
feemele
'F"
A
=

L]
u

g informacje
Froodram w Lrdbie 0 stanie kontrol|

DEMOMSTREACY.THY'M

Fuomer wadis 3 opis funkdji
Tow DOFsr M LF klawiszy F1 ... F5

F1 - i |
[Fé=is FT=iR Fo=CE FocBROGR— e

klawiszy F6 ... F9

Napisy Tow, Oper, Nri LP znajdujace si¢ nad klawiszami F1, F2, ..., F5 wskazujg funkcje aktualnie realizowane
przez klawisze. Wyglad ekranu i funkcje klawiszy F1, F2, ..., F5 zmieniajq si¢ podczas pracy programu.

Klawisze F6, F7, ... , F9 wykonujg funkcje przewidziane w programie TP, poprzednio wykonywane przez
klawisze M+, MR, CE i PROGRAM starszej wersji miernika (kompatybilno$¢ w dt).

Przyktadowy ekranu wagi podczas kontroli z wyr6zniong funkcja klawisza F5.
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Rodzaj i parametry kontroli ustawiane sg przez operatora komputera, co opisano w instrukcji programu
komputerowego. Komunikaty podczas poszczegdinych kontroli mogq sie rozni¢ ze wzgledu na ich specyfike.
Ponizszy opis dotyczy kontroli petne;j.

Kolejnosé czynnosci:

1.

no

2 -

Nacisng¢ klawisz F1 i za pomocg klawiszy cyfrowych wpisa¢ kod wazonego towaru (max 6 cyfr) i zakonczy¢
klawiszem Enter. Wczes$niej towar powinien by¢ wpisany do bazy danych przez operatora komputera.
Nacisng¢ klawisz F2 i wpisa¢ poufny numer PIN operatora wagi nadany mu przez administratora systemu
(max 4 cyfry). Do wpisania uzy¢ klawiszy cyfrowych i zakoficzy¢ klawiszem Enter.

Nacisna¢ klawisz F3, w pierwszej linii wySwietlacza tekstowego wpisac nr serii i zakorficzy¢ Enter.

Nacisng¢ klawisz F2, wpisa¢ wielko$¢ partii i zakoriczy¢ Enter.

Sprawdzi¢, czy wpisano wiasciwe dane w razie potrzeby wpisac jeszcze raz.

Nacisng¢ klawisz F5 (START).

Pojawig sie nastepujace komunikaty:

TOWAR: ...
OPERATOR: ...
KONTROLA ROZPOCZETA
STOP

Rozpoczaé pomiary masy paczek. NatozyC paczke i po ustabilizowaniu sie wskazania wagi zdjac
obcigzenie z wagi. Wynik zostanie wystany do komputera automatycznie. Transmisja wyniku do komputera
jest sygnalizowana komunikatem = na wys$wietlaczu cyfrowym wagi. W celu unikniecia btedu przed
kazdym nastepnym pomiarem nalezy zdja¢ catos¢ obcigzenia z wagi.

Uwaga: Przy wytaczonej funkcji ATO w celu dokonania transmisji nalezy nacisna¢ klawisz [=-. Komunikat

, - - - 0znacza, ze komputer nie moze przyja¢ danych z wagi. W czasie wyswietlania komunikatu nalezy
przerwac czynnosci.

13
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Podczas pomiardw na wyswietlaczu tekstowym wyswietlane sg informacje dotyczace stanu kontroli:

TOWAR: ...
SREDNIA: ...
DO POBRANIA: ...
USUN STOP

Przy kontroli petnej moZliwe jest usuniecie ostatniego wyniku, pod warunkiem usuniecia paczki z partii.

Uwaga: W przypadku kontroli z indywidualnymi warto$ciami tar wyswietlana jest iloS¢ do pobrania
paczek petnych / ilos¢ opakowan pustych. Ujemna liczba opakowan pustych oznacza ich nadmiar.

8. W celu zakonczenia kontroli przed wykonaniem zadeklarowanej ilosci pomiarow lub w celu jej przerwania
nalezy nacisng¢ klawisz F5 (STOP).

14
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9. Funkcje uzytkowe wagispecjalne

9.1 ID produktu i Uzytkownika

Waga umozliwia wpisanie biezacych warto$ci kodu kreskowego produktu i nr identyfikacyjnego Uzytkownika:
- ID produktu - kod kreskowy produktu,

- ID Uzytkownika — numer identyfikacyjny Uzytkownika,

Umozliwia to podstawowg identyfikacje produktu i Uzytkownika przy wspétpracy z zewnetrznymi urzadzeniami
informacyjnymi takimi jak drukarka, etykieciarka, skaner i komputer, pozwala na budowanie najprostszych
systemow identyfikacji produktow i archiwizacji wynikéw wazenia.

Whpisywanie danych wielocyfrowych bez uzycia klawiszy cyfrowych (standardowa waga nie ma takich klawiszy)
jest niewygodne i korzystne jest tu uzycie skanera.

901231 1234569

5

APLIKACJE Opcje aplikacii:

~ 1D Produktu - ID - wpisywanie nr identyfikacyjnego produktu,

1 PCS - Skrot — klawisz  szybkiego dostepu, klawiszami
nawigacyjnymi wybra¢ klawisz skrétu: F1, F2, ...
Wyjécie lub F5.
-1 PCS Wpisane numery Id mogq byé wykorzystane na
_ wydrukach zgodnie z konfiguracjg wydruku (opcja
1.1D: N 12345678 Konfiguracja).
2. Skrét: <-><F1><F2>..<F5>
3. Wyjscie

15
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9.2 Liczenie sztuk

Funkcja ta pozwala na policzenie detali, np. Srub lub gwozdzi znajdujacych sie w wazonej porcji na podstawie
masy pojedynczego detalu wyliczonej na podstawie probki. Zaleca sie przy tym, zeby masa jednego detalu
(APW) byta wieksza od dziatki odczytowej wagi oraz masa probki byta wieksza od 100 dziatek odczytowych.

APLIKACJE
(] ID Produktu

nAA

PCS
1. Aktywacja
2. llos¢ sztuk: 5
— 3. APW: 1.2349
4. Skrét: <-><F1><F2>..<F5>
5. Wyjscie
Max.. Min.. e=.. d= Il
@ w = AUT PCS
—T« 10-1 23 g
0% | | 100%
Max.. Min.. e=.. d=. Il
®
[ X ]
YO ~ = AUT PCS
0000
5pcs 0-000 g
0% | | 100%
Max.. Min.. e=... d=. Il
[ )
QQQQQ = .= AUT PCS
(X X X))

ENTER 0.050 g
0% I | 100%
Max.. Min.. e=.. d=. Il

° = = AUT PCS

LX)
QQQQQQQ 5 pCS
0% | | 100%

16

Opcje aplikaci:

- Aktywacja — wigczenie liczenia sztuk dla aktualnego
obcigzenia na szalce i ponizszych ustawien,

- llo$¢ sztuk - wpisanie iloSci sztuk w prébce,

- APW - bezpos$rednie wpisanie masy pojedynczego
detalu (klawisze cyfrowe),

- skrot - klawisz ~ szybkiego dostepu, klawiszami
nawigacyjnymi wybra¢ klawisz skrétu: F1, F2, ...
lub F5.

Pomiar odbywa si¢ w trzech fazach:

- tarowanie pojemnika na detale (lub pustej szalki)

- wyliczenie masy pojedynczego detalu na podstawie
probki

- policzenie detali w porcji wazonej

Kolejnosé czynnosci:
NatozyC pusty pojemnik na szalke i nacisng¢ klawisz
->T«.

Poczekac na wyzerowanie sie wskazan wagi.

NatozyC probke o zapisanej wczesniej ilosci sztuk i
nacisng¢ klawisz ENTER,

Waga pokazuje ilos¢ detali. Mozna natozy¢ porcje
detali do policzenia.

W celu zakonczenia pracy z funkcjg nacisng¢ klawisz
MENU, a nastepnie wybra¢ PCS i Dezaktywacja.
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9.3  Poréwnanie z zadanymi wartosciami progowymi (Progi)

Aplikacja pozwala na poréwnanie wyniku wazenia z dwoma wczesniej zaprogramowanymi wartosciami masy:
progiem dolnym i gérnym. Wynik poréwnania jest sygnalizowany $wieceniem wskaznikéw (MIN, OK, MAX) oraz
sygnatem dzwiekowym generowanym (tylko w trybie Impuls) przy przekraczaniu progéw.

W wagach wyposazonych w wyjécia transoptorowe (zlacze: WY'I') wynik poréwnania moze by¢
wykorzystywany do sterowania:

- sygnalizatorem optycznym (tryb Sygnalizator),

- urzadzeniami dozujgcymi (tryb Impuls).

Na wyjsciach P1-P3 ztacza WYL pojawiajq sie stany zwarcia jako wyniki poréwnania wskazan wagi
z wartosciami progow.

Na wykresie ponizej pokazano stany ztacza WY I przy narastajacym obcigzeniu wagi dla obu trybow pracy:

Tryb Sygnalizator: Tryb Impuls:
A A
Wyjscia: Wyjscia:
P1 t P1 ” t
! : » : >
prég prog MIN i prég MIN
sygnalizacji : 3 ; §
zera | |
P2 | P2 | ”
prog MIN  prég MAX prég MAX
_ ‘
P3 1 P3 —|
: ‘ > »
prég MAX prég

sygnalizacji zera

W trybie Impuls na wyjsciach P1 (prog MIN) i P2 (prég MAX) pojawiajg sie impulsy zwarcia o czasie trwania
0,5s. Na wyjsciu P3 (prog zera) stan zwarcia pojawia sie przy wskazaniu nie przekraczajacym warto$ci progu
sygnalizacji zera. Dodatkowo w trybie Impuls generowany jest sygnat dzwiekowy.
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APLIKACJE
[
"1 Progi
[
Wyjscie
PROGI
1. Aktywacja
2. Prog zera 0.010¢g
3. Prog MIN 1.000 g
4. Prog MAX 10.000 ¢
5. Tryb: <sygnalizator><impuls>
6. Wydruk
7. Skrét: F5
8. Wviscie
Max.. Min.. e=.. d=. |l
w s AUT
1
- 0.000 ¢
0% | | 100%
Max.. Min.. e=.. d=.. |l
:> MIN w s AUT
<=
0.102 ¢
0% | | 100%
Max.. Min.. e=.. d=.. |l
:> oK w . AUT
<=
5.002 ¢
0% | | 100%
Max Min.. e=.. d=. I
:> MAX - = AUT
<=
20.002 g
0% | | 100%

Opcje aplikacii:

- Aktywacja — przejScie do wazenia z sumowaniem,
- Prog zera — warto$¢ progu sygnalizacji zera,

- Prég MIN — wartos¢ progu MIN,

- Prog MAX - wartos¢ progu MAX,

- Tryb — dodanie kolejnego wyniku,

<sygnalizator> — stany (wykres na poprzedniej
stronie),

<impuls> —impulsy i sygat dzwiekowy (wykres na
poprzedniej stronie)

- Wydruk — wydruk warto$ci progow

- Skrot — klawisz ~ szybkiego dostepu, klawiszami

nawigacyjnymi wybra¢ klawisz skrétu: F1, F2, ..
lub F5.

Kolejnos¢ czynnosci:

Brak obcigzenia (obcigzenie mniejsze od progu
sygnalizacji zera)

brak sygnalizacii.

Natozy€ obcigzenie.

Przypadek pierwszy:
Obcigzenie ponizej progu MIN

waga sygnalizuje warto$¢ za matg - MIN.

Przypadek drugi:
Obcigzenie powyzej progu MIN, ale ponizej MAX

waga sygnalizuje warto$¢ dobrg - OK (w trybie Impuls
dodatkowo sygnat dzwiekowy krotki).

Przypadek trzeci:
Obcigzenie powyzej progu MAX

- waga sygnalizuje warto$¢ za duzg — MAX (w trybie
Impuls dodatkowo i sygnat dzwiekowy dtugi).
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Schemat podiaczenia przekaznika do ztagcza WYL

WAGA PRZEKAZNIKI
r—-— " === === === == 1 r-———=—"=—"=-=-=-=--
|
| : +24Voe
! I
WY:—U_ [
|
P1 (prog MIN) |1 _ ! P
g t <tV
¥ P2 (prog MAX) 251 ot Imax < 25mA
¥y P3 (prog zero) |3 lo7
———t*1 3
P A -
Y =
9
5o 10

|

|

|

|

b 4 1
+ ¥y K masa |
|

|

|

Ztacze WYL to transoptorowe wyjscie typu otwarty kolektor o obcigzalnosci 25mA / 24V. Wejscia
przekaznikow muszg by¢ zabezpieczone przez diody, np. 1N4148.

Zaleca sie stosowanie gotowej ptytki MSZ 3K/P produkcji AXIS, ktéra zawiera 3 przekazniki o napigciu
wejsciowym DC 24V i wyjsciu: AC 250V, 3A.

Uwagi:
1. Po wigczeniu wagi oba progi sg ustawiane na wartosci maksymaine.
2. Ustawiajgc Max gdrny nalezy zwrdci¢ uwage, aby jego warto$¢ nie byta nizsza od progu MIN.

3. Ustawienie warto$ci progu dolnego oraz gdérnego mozliwe jest réwniez przez wystanie odpowiednich
rozkazow z komputera, co zostato opisane w instrukcji obstugi wagi.
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10. Zalecenia techniczne do sieci RS485

Schemat potaczen sieci RS485:

SIEC KOMPUTEROWA

Viewer Viewer STERUIAGY

KOMPUTERY KONTROLNE

PRZEWOD
KK-1
ZASILACZ
KONWERTER Hee =12v
RS485/232 GND
10[11] 7] 8
4 Iz
a
NEETE Max dtugosc
21288 odgatezien 3m
MAGISTRALA RS485 o N2l8
Max dtugos$¢ 1km EFEEE
Max ilos¢ urzgdzen 32
brgzowy
120Q brgzowo - biaty 120Q
niebieski
120Q ¥ niebiesko - bialy 120Q
2 2 2
'1.—| o '1.—| o L. .| of
=EEE 21933 Max diugos EEL
% g 3 5 § § 2 = odgatezien 3m § = =
HEEE HEEE HEEE
WAGI . v 00 o L

( ‘I
(
(
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Zalecenia ogdlne:

. Wszystkie urzadzenia powinny by¢ zasilane z jednej fazy 230V, z jednego punktu, w razie koniecznoSci przez

odseparowany zasilacz awaryjny (UPS).

Sie¢ RS485 powinna by¢ uksztattowana jako jedna linia z odgatezieniami dla poszczegdlnych urzadzen.
Diugos$c¢ rozgatezien od puszek sieci do urzadzen powinna by¢ jak najmniejsza (max 3m).

Umiejscowienie puszek sieci jest zalezne od rozmieszczenia urzadzen i warunkow prowadzenia przewodow.
Komputer moze by¢ podtaczony do puszki posredniej albo do puszki koncowej — w zalezno$ci od sytuacii.
Przewod UTP Cat.5e FR-PCV 26AWG prod.MADEX (nieekranowane skrecane pary).

W puszkach koricowych umieszczonych w najdalszych punktach sieci podtaczy¢ rownolegle rezystory 120R (na
obu konicach kazdej pary przewoddw - tacznie 4szt.) celem dopasowania falowego linii.

Zaleca podtaczanie wag do puszek za pomocq potaczen statych. Jezeli pozwalajg na to warunki srodowiskowe,
dopuszcza sie stosowanie ztacz RJ45 zamontowanych w wagach fabrycznie.

Szczegotowe zalecenia dotyczace uktadania kabla:

. Minimalny promien zgiecia kabla wynosi czterokrotno$¢ $rednicy kabla.
. Kabel nie powinien by¢ mocowany "na sztywno" (powinien mie¢ pewien luz). Nie nalezy dociska¢ maksymalnie

"opasek".

Kabla nie nalezy nadmiernie naciggac¢ podczas uktadania w korytkach.

Pary przy wtyczce nie powinny by¢ rozkrecone na dtugosci wiekszej niz 1,3cm.

Kabel RS485 powinien przebiega¢ dalej niz 30cm od przewodéw sieci 230V, dalej niz 1m od transformatoréw i
silnikow. Jesli kabel zostat umieszczony w metalowym korytku, to minimalna odlegto$¢ od przewodow sieci
230V wynosi 6,4cm.

. Jesdli zaistnieje koniecznos¢ skrzyzowania kabla RS485 z przewodami sieci 230V, nalezy utozy¢ je prostopadle

do siebie.

Sposob podigczenia przewoddw kabla RS485 do wagi i konwertera:

Kolor Waga RJ45 Konwerter Listwa
przewodu DAN 485-MDI
Biato/Pomarancz. (nie uzywane) 12345678 1 (nie uzywane)
Pomaranczowy (nie uzywane) I]]]]]]] 2 (nie uzywane)
Biato/Zielony (nie uzywane) — 3 (nie uzywane)
Niebieski Odbior A ‘ 4 Transmisja A 7
Biato/Niebieski Odbiér B T 5 Transmisja B 8
Zielony (nie uzywane) 6 (nie uzywane)
Biato/Brazowy Transmisja B —-r 7 Odbiér B 11
Brazowy Transmisja A 8 Odbiér A 10
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Dodatek A
Informacje dotyczqce wag dwuzakresowych (opcja)

1. Zasada dziafania

Wagi dwuzakresowe majg mozliwos¢ pracy z wigkszg doktadnoscig w dolnej czesci zakresu pomiarowego.

Dzieki temu wazenie mniejszych mas staje sie bardziej precyzyjne.

Wagi dwuzakresowe posiadajg dwa zakresy pomiarowe:

Max1 - najczesciej 50% maksymalnego obcigzenia wagi,

Max2 - 100% maksymalnego obcigzenia wagi,

z ktérymi zwigzane sg odpowiednio dziatki odczytowe: d1id2 (d1 < d2).

Opcja dwuzakresowa powoduje zmiane dziatania wagi :

- po wigczeniu w zakresie matych mas (0- Max1) waga wySwietla wynik z dziatkg odczytowg d1,

- po przekroczeniu Maxs waga zmienia dziatke odczytowg na dz; od tego momentu waga w catym
zakresie pomiarowym (0- Max2) pokazuje wynik pomiaru z dziatkg d2,

- ponowne przetaczenie na mniejszg dziatke nastepuje po catkowitym zdjeciu wazonej masy z szalki i
osiggnieciu przez wage zera(co jest sygnalizowane wigczeniem sie wskaznika "—0<") Ilub po
wyzerowaniu wagi za pomoca klawisza —0«.

A
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2. Parametry wag dwuzakresowych

Typ wagi BA1.5TPKX | BA3TPKX BABTPKX
BABTPNKX
Obcigzenie maksymalne (Maxi1/Max») 0,6/1,5kg 1,5/3kg 3/6kg
Dziatka odczytowa (d1/d>) 0,2/0,59 0,5/1g 1129
Dziatka legalizacyjna (e1/€z) 0,2/0,5g 0,51g 1129
Obcigzenie minimalne (Min) 4q 109 20g
Klasa dokfadnosci 1l
Zakres tarowania -1,5kg -3kg -6kg
Legalizacja WE v v v
Typ wagi BA15TPKX | BA30TPKX | BA60TPKX | BA150TPKX | BA300TPKX
BA15TPNKX | BA30TPNKX | BA6OTPNKX | BA150TPNKX | BA300TPNKX
?Ntl’;'(?/zlag'z)maksyma'”e 6/15kg 15/30kg 30060kg| 601150k 3305%
Dziatka odczytowa (d1/d2) 2/5¢ 51109 10/20g 20/50g 50/100g
Dziatka legalizacyjna (e1/e2) 2159 5/10g 10/20g 20/50g 50/100g
Obcigzenie minimalne (Min) 40g 100g 200g 4009 1kg
Klasa dokfadnosci 1l
Zakres tarowania -15kg -30kg -60kg -150kg -300kg
Legalizacja WE v v v v v
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Notatki
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