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1. Wstep

Miernik SE-01 jest gotowym podzespotem przeznaczonym do budowy wag jedno
lub dwuzakresowych wykorzystujacych tensometryczne czujniki sity.

Miernik wystepuje w kilku typach rézniacych sie konstrukcja obudowy oraz

wielkos$cia wyswietlaczy:

- SE-01/A/18 — obudowa OSA aluminiowa, malowana proszkowo, wyswietlacze
18mm(LED) lub 14mm(LCD)

- SE-01/N/18 — obudowa OSN z blachy nierdzewnej, hermetyczna (IP65),
wyswietlacze 18mm(LED) lub 14mm(LCD)

- SE-01/N/25 — obudowa ODN 2z blachy nierdzewnej, hermetyczna (IP65),
wyswietlacze 25mm(LED) lub 14mm(LCD),

Standardowo miernik SE-01/A/18 stanowi podzespot wag platformowych serii B,
miernik SE-01/N/18 — wag nierdzewnych 1 hermetycznych, miernik SE-01/N/25 —
wag pomostowych 4B, produkowanych przez AXIS.

Kazdy Miernik posiada zestaw funkcji specjalnych: autozerowanie, liczenie sztuk,
porOwnywanie z wartoSciami progowymi itd., ktére moga by¢ udostgpnione
uzytkownikowi lub nie - zgodnie z jego zamoéwieniem.

W dalszej cze$ci instrukcji opisane jest dziatanie miernika SE-01 jako czeSci
kompletnej wagi.

2.Certyfikaty

Mierniki posiadaja certyfikat badan nr PL CB 1 wydany przez Gtéwny Urzad Miar
w Warszawie (Jednostka Notyfikowana Nr 1440).

Mierniki SE-01/N/18 1 SE-01/N/25 posiadaja stopien ochronny IP65 potwierdzony
badaniem wykonanym w Laboratorium Badawczym Oddzialu Instytutu
Elektrotechniki w Gdansku, akredytowanym przez PCA.

Miernik moze stuzy¢ do budowy wag zgodnych z norma PN-EN 45501
Zagadnienia metrologiczne wag nieautomatycznych, wyd. grudzien 1999
zharmonizowana z Dyrektywa Rady 90/384/EWG zmieniong przez Dyrektywe
Rady 93/68/EWG

Klasyfikacja wagi wg PKWiU: 29.24.23.

3.Kompletacja

Podstawowy komplet stanowi:

1. Miernik SE-01

2. Rdzen TN/20/10/7-3C90— 1 szt.

3. Rdzen TN/16/9,6/6,3-3E27 — 2 szt.

4. Z¥aczka RS232C (opcja ze ztaczem RS232C, mierniki SE-01/N/..)
5. Dokumentacja techniczno-ruchowa
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4.Zasady bezpieczenstwa

Niezbedne jest uwazne zapoznanie  Si¢
z przedstawionymi nizej zasadami
bezpieczenstwa pracy z waga, przestrzeganie
ktoérych jest warunkiem uniknigcia porazenia
pradem obstugi oraz uszkodzenia wagi lub

podtaczonych do niej urzadzen.

e Naprawy i1 niezbe¢dne regulacje wagi moga by¢ wykonywane jedynie
przez wykwalifikowany personel.

e Aby unikna¢ zagrozenia pozarem nalezy stosowaé jedynie typowy
przewodd sieciowy, a napigcie zasilajace musi by¢ zgodne z danymi
technicznymi.

e Do zasilania wagi nalezy uzywaé gniazda sieciowego ze stykiem
ochronnym.

e Nie nalezy uzywac wagi przy zdjetej czg$ci obudowy.

e Nie uzywac wagi w atmosferze grozacej wybuchem.

e Nie uzywa¢ wagi w miejscach o duzej wilgotnos$ci, jezeli waga nie jest
do tego przystosowana.

e W przypadku podejrzenia uszkodzenia wagi nalezy ja wytaczyC 1 nie

uzywac¢ do momentu sprawdzenia w wyspecjalizowanym serwisie.
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5.Klawisze i wskazniki wagi

wskaznik wskaznik wskaznik wskaznik  wskaznik wynik dane
masy f. liczenia zera  stabilizacji masy netto wazenia metrologiczne
brutto\ szt’uk \ \ / /
4 \ \ / N
/ -0= w a  NET /
o o ) /

ADEEe

I/d

_

\

—>T<—
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\

brutto
/ netto

zwiekszenie
rozdzielczosci
klawisz i® -
klawisz T -
klawisz B/G -
klawisz 20« -
klawisz MENU -
klawisz = -
klawisz HR -
wskaznik S0« -
wskaznik o -
wskaznik NET -
wskaznik ) -
wskaznik o -
wskaznik MODE -
wskaznik shupkowy -
wskaznik OFF -
wskaznik B/G -
wskaznik pcs -

VAT
VAN

wigcznik
/ wytgcznik

menu —\vydruk zerowanie tarowanie

funkcji

wlacznik / wylacznik (standby),
tarowanie (wpisywanie masy opakowania

odejmowanej od masy wazonej),

wskazanie masy brutto,

zerowanie,

menu funkcji specjalnych,

wydruk wyniku,

zwigkszenie rozdzielczosci wskazan masy,
wskaznik wyzerowania (przy nieobciazonej wadze),
sygnalizuje ustabilizowanie si¢ wyniku wazenia,
masa netto (po uzyciu klawisza ->T<),

masa brutto (po uzyciu klawisza B/G),
wskaznik funkcji liczenia sztuk (wskazania w

sztukach)

wersja z wyswietlaczem LCD:

wskaznik wlaczenia funkcji specjalne;,
wskaznik obciazenia wagi (0-100%).
wylaczenie wagi klawiszem O (standby),
masa brutto (po uzyciu klawisza B/G),
wskazania w sztukach
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6.Dane techniczne

Parametr SE-01/A SE-01/N/18 SE-01/N/25
Max iloS¢ dziatek legalizacyjnych 6000e
(3000e na podzakres przy pracy wielozakresowej)
Utamek btedu granicznego wagi (pi) 0,5

Klasa doktadnosci

Dziatka odczytowa (d) 1,2,5,10, 20 (9. dkg, kg)
Dziatka legalizacyjna (e) dowolna
Zakres tarowania pemny

Zakresy napiecia wejsciowego

2,4+9,5mV (opcja 10mV)
4,8+19mV (opcja 20mV)
9,6+-38mV (opcja 40mV)
19,2+72mV (opcja 80mV)

Najmniejszy dopuszczalny sygnat 0,4uVie
wejsciowy odpowiadajacy e (AUmin/e)

Temperatura pracy -10-40°C
Max ilos¢ podtaczonych czujnikow Bszt.
Zasilanie czujnikéw 5V AC 25Hz
Zakres impedanciji czujnikow(Ry) 4040002

Laczenie przetwornikow

System 4 lub 6-przewodowy dla jednego czujnika
System 6-przewodowy dla kilku przetwornikéw

Maksymalny stosunek dtugosci 75m/mm?

przewodu do przekroju zyty I/S

Obcigzalnos¢ wyjs¢ transoptorowych 100mA, 24V

(opcja)

Rodzaj obudowy OSA OSN ODN
Gabaryty 190x140x70mm 200x146x77mm | 238x182x77mm
Stopien ochronny - IP65 IP65
Zasilanie ~230V, 50Hz, 6VA

Masa 1,8kg 2,3kg 2,3kg
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Dostepne zakresy wag dwuzakresowych:

Typ wagi B15WDzZ| B30DZ| B60DZ| B120DZ | B150DZ| B200Dz| B300DZ
Obcigzenie maksymalne 200 300
(Maxa/Max1) 15/6kg | 30/15kg| 60/30kg| 120/60kg | 150/60kg /60kg|  150kg
Obcigzenie minimalne 40g 100g 200g 400kg 400g 4009 1kg
Dzialka odczytowa (d/dh) 59|  1055g| 20M0g| 50209 | 50/20g /;88 100/50g
Dziatka legalizacyjna (e2/e1) 5/2g 10/5g| 20/10g 50/20g 50/20g| 50/20g| 100/50g
Parametry metrologiczne wagi sa umieszczone na tabliczce firmowej wagi.
Montaz SE-01/A SE-01/N/18 | SE-01/N/25
System montazu
|
Mocowanie 2 otwory @5, 2 otwory @5, 2 otwory @5,
rozstaw 59mm rozstaw 160mm | rozstaw 203mm
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7.Montaz i podtqgczenie urzqgdzen zewnefrznych

1. Zbudowanie wagi na bazie miernika SE-01 nalezy powierzy¢ autoryzowanemu
serwisowi producenta lub skorzysta¢ z Instrukcji montazu miernika (osobna

broszura).

2. Producent miernika udziela gwarancji na miernik SE-01 jedynie wowczas, gdy
montaz miernika do wagi wykonuje AXIS Sp. z 0.0. W innych przypadkach
zobowiazania gwarancyjne przyjmuje wykonawca wagi (urzadzenia wazacego).

Podtaczanie czujnikéw tensometrycznych do miernika podczas pracy wagi
moze spowodowac uszkodzenie miernika.

Spethienie wymagan zwigzanych ze znakiem CE wymaga przy podtaczaniu
przewodow zastosowania rdzeni filtrujacych dostarczanych razem z modutem. Dla

przewodow czujnika (czujnikdéw) — rdzenia ¢20mm 1 dla przewodod6w ochronnych —
rdzeni ¢16mm (szkic ponizej). Odleglo$¢ rdzenia od miejsca przytaczenia nie
moze przekracza¢ 30mm.

Schemat potaczen wewnetrznych SE-01/N/18 1 SE-01/N/25:

przewdd ochronny
sieciowy - 2 zwojé

przewdd ochronny
czujnika - 2 zwoje

przewody sygnatowe - 4 zwoje

Piyta gtéwna

P )

Przy zastosowaniu 6-przewodowego podlaczenia czujnikéw tensometrycznych
(REF+ 1 REF-) nalezy wylutowa¢ z ptyty gtéwnej zwory zaznaczone na rysunku
powyzej.
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Schemat potaczen wewngtrznych SE-01/A:

Zasilacz

przewod ochronny

sieciowy - 2 zwoje

Piyta gtowna

2/ \S

przewod ochronny
czujnika - 2 zwoje

‘3”3 przewody sygnatowe - 4 zwoje
QR AENE

REF(+) @ - - - - - -
REF(-) @ ------

1

Przy zastosowaniu 6-przewodowego podtaczenia czujnikow tensometrycznych
(REF+ 1 REF-) nalezy wylutowac¢ z ptyty gléwnej zwory zaznaczone na rysunku

powyzej.

3. Podlaczy¢ przewody urzadzen zewngtrznych do gniazd miernika lub
w miernikach SE-01/N/.. do listwy na ptytce zasilacza wewnatrz miernika,
korzystajac z hermetycznych przepustow w obudowie (szkic listwy SE-01/N..

ponizej).

Wszystkie urzadzenia potaczone z wagq powinny by¢ zasilane z tej samej linii
A (fazy) 230V.

Do zasilania wagi nalezy uzywac gniazda sieciowego ze stykiem ochronnym.
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Schemat podtaczenia mas 1 ekranow w wagach pomostowych:

~ 230V :ﬁ
L

POMOST SUMATOR MIERNIK

Zaslilacz

ij

?
&
@
5

[0}

<

3

D

g

~_~

Ptyta giéwna

Uwaga: Polaczenie galwaniczne czujnikow 1 obudowy sumatora jest niezbgdne.

7.1 Zlqcza komunikacyjne

RS232C RS485
1
o) 10
2 O° , Of— a
RxD (odbiér) —1° o } WE
3 O ol— B
XD (nadawanie) ~ ——O g 30
4 O 4. O— A
© 09—— +5V(opcja) O 9 } W
masa —EO 50 S

obudowa obudowa

W mierniku SE-01/A/18 zlacze umieszczone jest na obudowie miernika.
W miernikach ~ SE-O1/N/... zlacza stanowia zakonczenie przewodow
wychodzacych z miernika.

Uwaga:

Do potaczenia przewodu wagi zakonczonego wyzej opisanym zlaczem RS232C
do komputera nalezy zastosowac¢ ztaczke RS232C znajdujaca si¢ na wyposazeniu
miernikow SE-01/N/18 1 SE-01/N/25 (schemat potaczen ztaczki RS232C jest
identyczny jak kabla WK-1).

10
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7.2 Zlqcze przekaZnikow

Wyjscia P1-P3 (PROGI) stluza do podlaczenia urzadzen dozujacych Ilub
sygnalizatora (opcja). Sa to wyjscia transoptorowe typu otwarty kolektor
o obciazalnosci 100mA / 24V. Mozna do nich podlaczy¢ bezposrednio wejscia
przekaznikéw lub plytke MS3K/P oferowana przez AXIS osobno lub w skrzynce
sterowniczej ST 3K/P (3 przekazniki, wlasne zasilanie).

W mierniku SE-01/A/18 ztacze PROGI umieszczone jest na obudowie miernika.

W miernikach SE-01/N/...

P1 (prég I) —
P2 (prég I1)—
P3 (zero) —

znacznikami cyfrowymi.

/

— masa

SRS
?oo .\l .m

4\

ekran

(bez zlacza) przewody wyprowadzone

sq  ze

Nr Sygnat Kolor przewodu*
znacznika
1 P1 (prog ) zielony
2 P2 (prég 11) biaty
3 P3 (zero) braz
10 GND (masa miernika) czarny lub zo6tty

* kolory moga by¢ zmienione

Schemat bezposredniego podtaczenia przekaznika do wyjscia PROGI:

+24\/p¢
Przekaznik

A

<
| Imax < 100mA

-

* w opcji bez ztacza — zamiast 8 wystepuje 10

11
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Wyjscia przystosowane sa do bezposredniego podiaczenia przekaznika RM96P
o napieciu wejsciowym DC24V 1 wyjsciu AC250V 8A. Cewka przekaznika musi
by¢ zabezpieczone (zbocznikowana) przez diode, np. 1N4148.

Zaleca si¢ zastosowanie gotowej ptytki elektroniczne; MS 3K/P (3 przekazniki
typu RM96P - obciazalno$s¢ 3A/250V) lub kompletnej skrzynki sterowniczej
ST 3K/P (zasilacz, 3 przekazniki j.w.).

Sposéb dziatania wyjscia PROGI opisano w broszurze Opis funkcji specjalnych
(Funkcja porownania z wartosciami progowymi).

7.3 Zlgcze zewnetrznych klawiszy

Wejscie zewnetrznych klawiszy pozwala na umieszczenie (zdublowanie)
wybranych klawiszy wagi na stanowisku operatora lub w szafie sterowniczej.
Standardowo wejscie jest wyprowadzone przewodem do bezposredniego
podtaczenia na pulpicie. Mierniki SE-01/A/18 moga by¢ takze wyposazone
w zlacze klawiszy zewnetrznych (opcja na zamdwienie).

Numery znacznikow 1 kolory wyprowadzonych przewodéw miernikéw
SE-01/N/18 (SE-01/N/25):

Nr Wejscia zewngtrznych klawiszy Kolor przewodu*
znacznika

12 = 7Oty

13 MENU brazowy

15 —0« zielony

18 —T« biaty

20 +24V (napigcie zewngtrz. zasilacza) rOZOWYy

21 /O niebieski

22 HR czerwony

23 B/G fioletowy

* kolory moga by¢ zmienione

Sposodb podiaczenia zewnetrznych klawiszy pokazano na rysunkach dale;.
Niezbedne jest uzycie zewngtrznego zasilania (24V) celem wywotania przeptywu
pradu przez wejscia transoptorow wagi. Taki sposob podlaczenia zapewnia
oddzielenie galwaniczne wagi od uktadow automatyki, co podwyzsza odpornosé
na zakldcenia zewnetrzne 1 niezawodnos¢.

12
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Sposob podiaczenia zewnetrznych klawiszy:

Standard Opcja ze ztaczem
Waga Klawisze zewnetrzne Waga Klawisze zewnetrzne
| r-- - - - T-T- -0~ |
! 1 ! I
| |
. ﬁ (200 o 2o | |
I 1 ! I
: 1 : I < +24VDC
| :I x : I = : (T T
: * | ! . lo—+H ., o
| [ >
! ) : ! | 2. e > HR
: ﬁ : : : ; ol L, ~MENU
°

! 1 ! I Y] | . B/G
I | 1 | 4 ° v 0~
! :I ~ ! ' MENU ! ol g
[ | I | Se . C-
| 4
! : ! : \/ -
I ° | 1 ° | |
! ® 1 I ° | I
| * o '

1 |
| |
| ﬁ : | :
! 1 ! I
I A3 1 ! I
el e |
| : ] l
| | 4 |

transoptor |

7.4 Zlgcze 4-20mA

Sposdb podlaczenia wyjscia analogowego 4-20mA (0-20mA, 0-10V):

Standard (SE-01/A/18)

\

Waga Urzadzenie zewnetrzne
\
: |
|
:\ +4-20mA 20 | I
O o8 h 1
%0 ! |
(©] 1
3

o 1
4q o8 I RWE :
s 0] -420mA | |
o 420 1 |
|
|
|

13

Uwaga: Rwe<510Q2
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Opcja z podtaczeniem do listwy (SE-01/N/25)

Waga Urzadzenie zewnetrzne

=513
1
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

+4-20

\ 4

IS
=
A

Uwaga: Rwe<510Q

14
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7.5 Listwa do podlqczen urzqdzen zewnetrznych

Wewnatrz obudowy miernikow SE-01/N/25 znajduje sig listwa, na ktorej znajduja
si¢ potaczenia portow komunikacyjnych, przekaznikow 1 klawiszy zewngtrznych.

Szkic listwy miernikow SE-01/N/25:

OROROR®,

< | F 2K Q|| |» [=
) oo |a =
Lzz'é'é:av &
— = =l
xR 2l=zel2 1B EIEOx
rTE 3 %538 < |82 =&
DD 52 BB TIEIGE NS
o g2 e ,%E =

I

Opis listwy:

IN-A(+), IN-B(-), - wejscie ztacza RS485

OUT-A(+), OUT-B(-) - wyjscie ztacza RS485,

+4-20 - (+) wyjscia analogowego 4-20mA
(opcjonalnie 0-10V lub 0-20mA)

-4-20 - (-) wyjscia analogowego 4-20mA
(opcjonalnie 0-10V lub 0-20mA)

P1-P3(PROGTI) - wyjscia transoptorowe do przekaznikow,

GND - masa zewngtrzna (emitery transoptorow),

RS1 - RI, TO 1 GND - gtowne ztacze RS232C (np. do komputera,),

RS2 - RI, TO 1 GND - dodatkowe ztacze RS232C (np. do drukarki),

—0«, >T«, MENU, =, I/® - wejécia zewnetrznych klawiszy,

+24V - wejscie zewn. napigcia zasilajacego transoptory.

15
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8.0gdlne zasady eksploatacji

1. Kazde wiaczenie zasilania wagi powoduje wykonanie autotestow 1 wyzerowanie
wskazan wagi. Podczas wykonywania autotestow waga nie powinna by¢
obcigzona (nie dotyczy wag zbiornikowych, w ktorych wyzerowanie nie
nastgpuje).

2. Przed wykonaniem pomiaru waga powinna by¢ prawidtowo wyzerowana, co
sygnalizuje wskaznik zera: —0«. Jezeli przy nieobciazonej wadze wskaznik
zera nie Swiect sie¢ lub wyswietlany jest znak "----", nalezy nacisna¢ klawisz
—>0«.

3. Miernik umozliwia tarowanie w calym zakresie pomiarowym, przy czym zakres
pomiaru zmniejsza si¢ o warto$§¢ wpisanej tary. Tarowania dokonuje si¢ przy
obciazonej szalce przez nacisnigcie klawisza -7« (przy nie obciazonej szalce
klawisz —T« nie dziata, w celu uzyskania wskazania zerowego nalezy uzy¢
klawisza —0+¢).

4. Wynik wazenia nalezy odczytywaé podczas $Swiecenia si¢ wskaznika ". .",
sygnalizujacego ustabilizowanie si¢ wyniku.

5. Wazona masg nalezy umieszcza¢ na srodku platformy wagi.

Nie nalezy zrzucaé wazonych przedmiotéow na pomost.

é Nie nalezy przecigza¢ wagi powyzej 20% obciazenia

maksymalnego.

6. Wage nalezy chroni¢ przed kurzem, agresywnymi pylami 1 ptynami. W celu
oczyszczenia zaleca sig¢ zmywacé woda 1 osuszac.

9. Wspdtpraca miernika z uktadami automatyki (opcja)

Transoptorowe wyjscia sygnatéw P1-P3 (otwarty kolektor) przeznaczone sa do
sterowania zewngtrznymi urzadzeniami sygnalizacyjnymi lub dozujacymi. Praca
ztacza steruje funkcja poréwnania z warto§ciami progowymi (¢Hr).

10. Wspditpraca z komputerem lub drukarkq (opcja)

W miernikach wyposazonych w jedno ztacze szeregowe RS232C (RS485)
mozliwe sa dwa sposoby pracy ztacza:

Tryb standardowy

Waga przesyla wynik wazenia pod wptywem sygnatu inicjujacego z komputera
lub po nacisnigciu klawisza L== wagi.

16
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Tryb automatyczny (stosowany przy wspotpracy z drukarka)

Wysylanie danych odbywa si¢ automatycznie po natozeniu probki
1 ustabilizowaniu si¢ wskazan wagi, przy czym nastgpna transmisja jest mozliwa
po zdjeciu probki. Wysylane sa: kolejny numer pomiaru i wynik wazenia.
Wyboru sposobu pracy ztacza szeregowego wagi dokonuje si¢ przy uzyciu funkcji
specjalnej LPt (patrz dalej).

Opis protokotu transmisji danych w trybie standardowym:
Transmisja odbywa si¢ w nastgpujacy sposob (protokot Long):

1. Parametry transmisji: 8bitdéw, 1stop, no parity, 4800bps,

2. Dostepne rozkazy wysytane z komputera i odpowiedzi wagi:
= sygnal inicjujacy (rozkaz przestania danych):
Komputer—->Waga: S I CR LF (53h 49h 0Dh 0Ah),

Waga—Komputer: wskazanie wagi zgodnie z ponizszym formatem
(16Bajtow),

Uwaga:

Whpisanie numeru sieciowego wagi (F..-rS / nr) ré6znego od zera powoduje zmiang
sposobu pracy wagi: komunikacja komputera z waga jest mozliwa po zalogowaniu
wagi komenda: 02h nr wagi. Wylogowanie nastgpuje po komendzie 03h.
Uzywajac programu do testowania ztacza RS dostepnego na stronach www.axis.pl /
programy komputerowe nalezy np. dla wagi nr 1 wpisa¢: 80201, a nastepnie S/,
wylogowanie: $03.

Opis poszczegdlnych bajtow:

Bajt 1 - znak lub spacja
Bajt 2 -spacja

Bajt 3+4 - cyfra lub spacja
Bajt 5+9 - cyfra, przecinek lub spacja
Bajt 10 -cyfra

Bajt 11 - spacja

Bajt 12 -k, 1, c, p lub spacja
Bajt 13 -g, b, t,club%
Bajt 14 - spacja

Bajt 15 -CR

Bajt 16 -LF

= tarowanie (wywotanie wcisnigcia klawisza —7«):

Komputer—»>Waga: S T CR LF (53h 54h 0Dh 0Ah),
Waga—Komputer: bez odpowiedzi,

17
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» wlaczenie / wylaczenie wagi (wywotanie wcisnigcia klawisza 1/®):
Komputer—->Waga: S S CR LF (53h 53h ODh 0Ah),
Waga—Komputer: bez odpowiedzi,

= zerowanie wagi (wywolanie wcisnigcia klawisza —0+¢):
Komputer—->Waga: S Z CR LF (53h 5Ah 0Dh 0Ah),
Waga—Komputer: bez odpowiedzi,

= wejscie do menu funkcji specjalnych (wywotanie wcisnigcia klawisza MENU):
Komputer—->Waga: S F CR LF (53h 46h ODh 0Ah),
Waga—Komputer: bez odpowiedzi,

= ustawienie wartosci dolnego progu:

Komputer—-Waga: SL DI...DN CR LF (53h 4Ch DI...DN 0Dh 0Ah)

D1...DN — warto$¢ progu, maksymalnie 8 znakow (,,-” — warto$¢ ujemna, cyfry

dziesig¢tne, kropka — separator dziesigtny), ilo$¢ cyfr po kropce musi by¢ taka

sama jak na wyswietlaczu wagi,

Waga—Komputer: bez odpowiedzi,

Przyktad:

- aby ustawi¢ prog dolny 1000g w wadze B1.5 (d=0.5g) nalezy wysta¢ rozkaz:
SL1000.0CRLF (53h4Ch 31h 30h 30h 30h 2Eh 30h 0Dh 0Ah),

- aby ustawi¢ prog dolny 100kg w wadze B150 (d=50g) nalezy wysta¢ rozkaz:
SL100.00CRLF (53h4Ch 31h 30h 30h 2Eh 30h 30h 0Dh 0Ah),

= ustawienie wartos$ci gérnego progu:
Komputer—->Waga: SH DI...DN CR LF (53h 48h DI...DN ODh 0Ah),
D1...DN — warto$¢ progu (patrz wyzej)
Waga—Komputer: bez odpowiedzi,

Opis protokotu transmisji danych w trybie automatycznym

Kazdorazowo po dokonaniu wazenia w momencie ustabilizowania si¢ wskazan
waga wysyla trzycyfrowy kolejny numer wazenia oraz wskazanie wagi.
Transmisja nie nastgpuje przy wskazaniu zerowym. Kasowanie licznika nawazen
nastgpuje przez ponowne wybranie trybu automatycznego (patrz dalej - funkcja
LPt).

Sekwencja wysylanych liczb jest nastgpujaca:

1. Trzy cyfry numeru kolejnego pomiaru (cyfry sa przesylane od najstarszej do
najmtodszej).

2. Dwie spacje oddzielajace numer od wskazania wagi.

3. Wskazanie wagi (jak w protokdle LONG).

18
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Kabel polgczeniowy WK-1 (lqczy wage z komputerem/zlqcze 9-pin):

WAGA . KOMPUTER
1
160 26 30 %0 % 1026 3 %0 %
60 70 So 90 60 7? 8? 09
|

Kabel polgczeniowy WD-1 (lqczqcy wage z drukarkq KAFKA):

WAGA DRUKARKA KAFKA

O
16 26 34 45 85 0,3 0
%0 0 % % 05 10

Ustawienie wewnetrznych przelqcznikow drukarki KAFKA:

SW-1 | SW-2 | SW-3 | SW-4 | SW-5|SW-6 | SW-7 | SW-8
on off on off off on off off

AXIS oferuje programy komputerowe do wspotpracy z wagami, ktoérych opisy
1 wersje demo znajduja si¢ na stronach www.axis.pl. Ponadto umieszczono tam
bezptatny program do testowania zlacza szeregowego wagi.

11. Informacje dodatkowe - ztgcza szeregowe wagi

Na zamowienie waga moze zosta¢ wyposazona w dwa ztacza szeregowe.

Ztacze gléwne oznaczone RS...-I umozliwia wowczas dwukierunkowa transmisje
danych 1 moze by¢ wykorzystywane do podlaczenia dowolnego urzadzenia:
komputera (takze w uktadzie wielostanowiskowym), skanera, dodatkowego
wyswietlacza z klawiatura, atakze drukarki, drukarki etykiet idodatkowego
wyswietlacza bez klawiatury.

Ztacze dodatkowe oznaczone RS...-II umozliwia transmisj¢ jednokierunkowa
1 moze przesyta¢ dane do: komputera w systemie jednostanowiskowym, drukarki,
drukarki etykiet, dodatkowego wyswietlacza (bez klawiatury). Ztacze dodatkowe
moze realizowaé ciagla transmisj¢ biezacych wskazan wagi (niezaleznie od
funkcji ztacza gldwnego).

Korzystanie z obu zlacz wymaga zastosowania specjalnego oprogramowania
w zalezno$ci od rodzaju podtaczanych urzadzen.

Oba zlacza moga by¢ wykonane w standardzie RS232C lub RS485.

19



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

12. Opis funkcji wagi

Wszystkie wagi oprécz podstawowych funkcji  metrologicznych: wazenia
1 tarowania, posiadaja zestaw funkcji specjalnych uzytkownika.

Podstawowy pakiet funkcji uzytkownika zawiera nastgpujace funkcje:

- autozerowanie (4U¥),

- liczenie sztuk (PCS),

- wpisywanie tary (t4r),

- ustawianie trybu pracy portu szeregowego (LPt),

- ustawianie parametréw portu szeregowego (7-S),

- aktualizacja menu (4Ct).

Inne funkcje moga by¢ udostgpniane uzytkownikowi jako opcje na zamoéwienie
(opis wszystkich funkcji uzytkownika znajduje si¢ w osobnej broszurze).

Po nacis$nigciu klawisza MENU wySwietlane jest menu startowe. Funkcje
wyswietlane sa z kolejnymi numerami: F1-PCS, F2-AUt, itd.

dostepne funkcje specjalne za pomoca funkcji Aktualizacja menu

Uzytkownik moze zmieni¢ sklad menu wilaczajac lub wytaczajac
A (ACh)

Podczas przetaczania funkcji specjalnych na wyswietlaczu pojawia si¢ wskaznik
MODE.

Do opisu dziatania funkcji postuzono si¢ rysunkami przedstawiajacymi kolejne
sytuacje podczas pracy z waga. Na rysunkach ,raczka” wskazuje klawisz, ktory
nalezy przycisna¢ w sytuacji pokazanej na rysunku po lewej stronie.

Znaczenie symboli rysunkowych:

I’ - nalozono obciazenie na szalke
/A - zdjeto obciazenie
230 | FF - nacisna¢ przycisk podczas
&7 wyswietlania wskazania obok

- zZmiana wymuszona

v Y
- zmiana automatyczna

N

20
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12.1 Iwykte wazenie

12.2 Wazenie z tarowaniem

2.30

NET
0.00

NET
40.01

?

42.31
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Klawisz —0« dziata tylko przy
nieobciazonej szalce 1 powoduje
wyzerowanie wskazah wagi.

Wynik wazenia nalezy odczytywaé
podczas wyswietlania wskaznika

W wagach jednozakresowych wynik
pokazywany jest zawsze z ta sama
dziatka odczytowa.

W wagach dwuzakresowych wynik
wskazywany  jest z  dzialka
odczytowa d1 (doktadniejsza), jezeli
nie przekracza wartosci Max1.

Po przekroczeniu wartosci Maxl1
dziatka odczytowa zmienia si¢ na d2
(mniej doktadna). Zmieniona dziatka
pozostaje do momentu catkowitego
odcigzenia wagi.

Waga umozliwia tarowanie w calym
zakresie pomiarowym.

Klawisz B/G umozliwia odczytanie
masy brutto.

Uwaga:

Ponowne uzycie klawisza B/G
powoduje powrdt do wskazan masy
netto.
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12.3 Powiekszenie rozdzielczosci wagi

Klawisz HR powoduje chwilowe
wyswietlenie wyniku wazenia
2.30 (ok. 5s.) z maksymalng rozdziel-

czoscia, na jaka pozwala procesor

v wagi. Klawisz jest szczegolnie
przydatny w wagach legalizowanych
2.29 z dziatka odczytowa d=e.
Wynik z powigkszona rozdziel-
N czo$cia stanowi informacije
pomocnicza 1 nie moze by¢
2.30 wydrukowany lub  wystany do

komputera za pomoca klawisza 5.

12.4 Funkcja autotarowania (F..-AUt)

0.01 |mEnG Wilaczenie funkcji powoduj'e
automatyczne podtrzymywanie
b zerowych wskazan wagi w czasie,
gdy szalka nie jest obciazona lub

F. -AUT wskazanie zerowe uzyskano przez

nacisni¢cie klawisza -7«

4 W celu zakonczenia pracy z funkcja,
nacisna¢ klawisz MENU,

F.-0O a nastgpnie, uzywajac klawisza
—>T¢«, wybra¢ F..-AUt 1 F..-0.

Y4

E. -1

- T
N &7 Uwaga:
. Przez 10 min. po wiqczeniu wagi,
0.00 funkcja dziala samoczynnie.
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12.5 Funkcja liczenia sztuk (F..-PCS)

0.00 |

v &7
23.40 | [MENU

v b
E.-PCS| [T

v b

E. -0

N
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Funkcja ta pozwala na policzenie
jednakowych detali, np. S$rub lub
gwozdzi znajdujacych si¢ w wazonej
porcji.
Pomiar odbywa si¢ w dwoch fazach:
-faza pierwsza - wyliczenie masy
pojedynczego detalu na podstawie
probki okreslonej ilosci sztuk: 5, 10,
20, 50, 100, 200 lub 500 detali,
-faza druga - policzenie detali
W porcji wazonej.
Zaleca sig¢, zeby masa jednego detalu
byta wigksza od dziatki odczytowe;j
wagi oraz masa probki uzywanej
w pierwszej fazie byla wigksza od
100 dziatek odczytowych.

W celu zakonczenia pracy z funkcja
nacisna¢ klawisz MENU, a nastgpnie,
uzywajac klawisza —»T<«-, wybrac
F..-PCS1iF..-0.

Uwagi:

1.Komunikat "Err-3" oznacza, Ze na
szalke nie natozono probki.

Ten sam komunikat pojawi sie, gdy
masa  pojedynczego detalu  jest
mniejsza od jednej dziatki odczytowej
(mozna przystqpi¢ do liczenia sztuk
zdajqc sobie sprawe, ze powieksza sie
bledy).

2. Wybranie " zamiast ilosci
detali w  probce powoduje
przywolanie  wartosci  wpisanej
poprzednio (wartos¢ ta musi byc
wpisana, w przeciwnym razie pojawi
sie komunikat o bledzie).

3. W czasie dziatania funkcji klawisz
—T« dziala normalnie.

4. W wagach z wyswietlaczem LCD ,
znak " " jest zastgpiony przez "pcs”.

14 n
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12.6 Funkcja ustawiania trybu pracy ztqgcza szeregowego (F..-LPt)

0.00 | vENU
v b
E.-LRt |
v b
E.-0
NS
F.-1 |
v B
0.00
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Funkcja ta ustawia interfejs wagi do

wspolpracy z drukarka.
Po jej wlaczeniu  drukowanie
kolejnego numeru pomiaru

1 wskazania wagi odbywa sig
automatycznie, tj. po nalozeniu
1 zdjeciu wazonej probki, bez uzycia
klawisza 5.

W celu przejscia do trybu wspotpracy
z komputerem (uaktywnienie
klawisza [5 i transmisja wynikow
pomiaréw bez numeracji) nacisnaé
klawisz ~MENU, a  nastgpnie,
uzywajac klawisza —7T«-, wybraé
F..-LPtiF..-0.
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12.7 Funkcja ustawiania parametréw portu szeregowego (F..-rS)

0.00 |[venu
v b
F.-IS |+
v b
F. -0
N
F.-1 |7
v b
baud T
v b
-4800
N
-9600 |7
v b
blt N3
b
PAMtY | -7
e b
Odd |[F
e b
Snd T
v b
nr T
v O
out |[FF
&
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Funkcja dostgpna jest w wagach
wyposazonych w port szeregowy, np.
RS232C 1 pozwala  ustawié
nastgpujace parametry transmisji
zlacza szeregowego:

predkos¢ transmisji  (bAud: 1200,
4800, 9600),

ilo$¢ bitow w bajcie (bit: 7, §),
kontrola parzystosci (PAritY: 0, I,
odd: 0, 1),

nr wagi przy podtaczeniu kilku wag
do jednego komputera (jesli waga nie
pracuje w sieci wielostanowiskowej,
powinno by¢ wpisane 0),

transmisja ciagla — bez uzycia
klawisza =, ok. 10 wynikow na
sekundg (SEnd: 0, 1).

Parametry ustawiane standardowo
podkreslono.

W celu ustawienia wybranych
parametrow nalezy wlaczy¢ funkcje
F..-rS, wybra¢ odpowiedni parametr
inacisnag¢ klawisz —T« podczas
wyswietlania  potrzebne; wartosci
parametru lub opcji. Na schemacie
obok jako przyktad pokazano sposdb
postgpowania  przy  ustawianiu
predkosci transmisji 9600 bps.

Po ustawieniu wiasciwych
parametrow 1 opcji wyjscie z funkcji
odbywa si¢ poprzez wybranie out .
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12.8 Funkcja wpisywania tary (F..-tar)

Funkcja ta umozliwia pomiar masy brutto towaru w pojemniku o znanej wartosci
masy, a nastepnie odczyt wyliczonej masy netto towaru. W tym celu wartos¢ tary
nalezy wczesniej wpisa¢ do pamigci wagi. Wpisana warto$¢ tary moze byc¢

przywotywana

przez nacisnig¢cie klawisza —0<« przy nieobciazonej szalce.

Wpisywanie warto$ci tary moze by¢ dokonane za pomoca klawiszy wagi lub
z ,,natury”, gdy mozliwe jest umieszczenie pustego pojemnik na szalce.

Wpisanie wartosci tary:

o

1.70 | [Eny
v b
E.4Ar | [
v
FE.-3 | &
v B
- ~0« ...[*0~
v b b
1
v b
1. 8
- b
1.0 | [0 ...[0-
v b b
1.7 | [MENU
NErv &7
0.00
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Po wybraniu funkcji wyswietlane sa

nastepujace opcje:

- F-0 — wylaczenie funkcji,

- F-1— wlaczenie funkcji targ wpi-
sang poprzednio,

- F-2 — wpisanie masy znajdujace;]
si¢ na szalce jako tary,

- F-3 — wpisanie warto$ci tary za
pomoca klawiszy: —0«, L=
—T« 1 MENU,

Wiaczenie funkcji jest
sygnalizowane wskaznikiem NET.

Opcje F-1 1 F-0 umozliwiaja
czasowe wylaczenie 1 ponowne
wlaczenie funkcji z ostatnio wpisang
warto$cia tary.

Uwaga:

Warto§¢ tary jest przechowywana
W pamigci  wagi  roOwniez  po
wylaczeniu zasilania.



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

12.9 Aktualizacja menu (F..-ACt)

0.00 |WENu
v b
F. -ACt| -
v B
F.-AU
N7
N7
E.-rS |F
v b
E.-0
N7
E.-1

Epe
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Sposrod dostgpnych funkcji
uzytkownika mozliwe jest wybranie
tych, ktore maja by¢ wyswietlane
bezposrednio po naci$nigciu klawisza
MENU. Pozwala to unikna¢ kolejnego
wyswietlania catej listy dostgpnych
funkcji, co niepotrzebnie wydluza czas
operacji.

Na rysunkach obok przedstawiono
kolejne czynnosci powodujace dodanie
przyktadowe;j funkcji ustawiania
parametrow ztacza RS232C (F..-rS) do
menu funkcji.

Wcelu usunigcia  funkcji  z menu
w ostatniej operacji nalezy zamiast
F..-1 nalezy wybra¢ F..-0.
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13. Konserwacja i usuwanie drobnych uszkodzen

1.

Wage nalezy utrzymywacé w czystosSci.

2. Nalezy uwaza¢, aby w trakcie uzytkowania pomigdzy platforme¢ a podstawe

wagi nie dostaly si¢ zanieczyszczenia. W przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen nalezy zdja¢ szalke (unoszac ja wgorg). Usunadl
zanieczyszczenia, a nastgpnie zalozy¢ szalke.

. W przypadku nieprawidlowej pracy spowodowanej krotkotrwatym zanikiem

napigcia w sieci nalezy wage wytaczy¢ wyjmujac z gniazdka wtyk sznura
sieciowego, a nastgpnie po uplywie kilku sekund ponownie ja wilaczy¢ (w
wersjach buforowych uzy¢ wylacznika zasilania wagi).

. Komunikat Err-b przy pustej szalce wagi oznacza mechaniczne przeciazenie

czujnika wagi. Nalezy wowczas zwrdci¢ sie do najblizszego autoryzowanego

serwisu.

93]

. Zabrania si¢ wszelkich napraw przez osoby nieupowaznione.

6. W celu dokonania naprawy wagi, nalezy si¢ zwrdci¢ do najblizszego

autoryzowanego serwisu. Liste¢ autoryzowanych punktow serwisowych
zalaczono.
Komunikaty awaryjne:
Komunikat Przyczyna Zalecenie
C-1 ... 6 (ponad | negatywny wynik autotestu zglosi¢ do serwisu
Imin.)

Err=b waga obcigzona przy wlaczaniu zdjac obciazenie z wagi
uszkodzenie mechaniczne czujnika zglosi¢ do serwisu
wagi

L brak szalki natozy¢ szalke
uszkodzenie mechaniczne wagi zgltosi¢ do serwisu
H przecigzenie wagi zdjac obciazenie z wagi
uszkodzenie mechaniczne wagi zgltosi¢ do serwisu
nie dziata niestabilne posadowienie wagi, umiesci¢ wage w
wskaznik wibracje podtoza, miejscu zapewniajacym
podmuchy powietrza stabilno$¢ wskazan
- uszkodzenie wagi zgltosi¢ do serwisu
------ niezakonczone tarowanie zglosi¢ do serwisu
- - tarowanie nie dokonato si¢ zerowac wagg lub
(zbyt mate obciazenie lub uzycie B/G) | ponownie nacisna¢ B/G
- - | zerowanie przy zbyt duzym tarowa¢ wage
obcigzeniu

28
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Deklaracja zgodnosci C €

AXIS Spoltka z 0.0. 80-125 Gdansk, ul.Kartuska 375B

z cala odpowiedzialno$cia deklarujemy, ze mierniki wagowe:

SE-01

oznakowane znakiem CE sa zgodne z:

1.

Norma PN-EN 61010-1:2004 Wymagania bezpieczenstwa dotyczace elektrycznych
przyrzadow pomiarowych, automatyki 1 wurzadzen laboratoryjnych zharmonizowana
z dyrektywa 73/23/EWG (niskonapigciowa),

. Norma PN-EN 55022:2000 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Urzadzenia

informatyczne — Charakterystyki zaburzen radioelektrycznych — Poziomy dopuszczalne
1 metody pomiaru 1 PN-IEC 61000-4-3 Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czgs$¢
4-3: Metody badan i pomiaréw - Badanie odporno$ci na pole -elektromagnetyczne
o czgstotliwosci  radiowej zharmonizowanymi z dyrektywa 89/336/EWG  (dotyczaca
kompatybilnos$ci elektromagnetycznej).

Informacje dodatkowe:

Badania na zgodno$¢ z Dyrektywami 73/23/EWG 1 89/336/EWG zostaly wykonane
w Laboratorium  Badawczym  Oddzialu  Instytutu  Elektrotechniki ~ w Gdansku,
akredytowanym przez PCA,

Certyfikat badan nr PL CB 1 wydany zostal przez Glowny Urzad Miar w Warszawie
(Jednostka Notyfikowana Nr 1440).

(Miernik moze stuzy¢ do budowy wag zgodnych z norma PN-EN 45501 Zagadnienia metrologiczne wag
nieautomatycznych, wyd. grudzien 1999 zharmonizowana z Dyrektywa Rady 90/384/EWG zmieniong przez
Dyrektywg Rady 93/68/EWG).

Gdansk, 3.03.2005 r.

Z upowaznienia Dyrektora AXIS Sp. z 0.0.:

Szef Produkcji mgr inz. Jan Konczak

/ Podpis
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Notatki
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