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1. INFORMACJE OGOLNE

Miernik SE-02 zastgpuje standardowy miernik wagi, przez co waga uzyskuje funkcje wagi
dozujacej. Waga moze sterowa¢ wykonawczymi urzadzeniami dozujacymi (max 6), ktore nalezy
podtaczy¢ do wybranych wyj$¢ miernika, oznaczonych P1+P6.

Program C-18 umozliwia programowanie 1 zdalne sterowanie miernikiem przez zlacze RS232C
lub RS485 za pomoca specjalnego protokotu komunikacii.
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2. KLAWISZE | WSKAZNIKI WAGI

klawisz
klawisz

klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz

klawisz
wskaznik

wskaznik
wskaznik

wskaznik

wskaznik
wskaznik
wskaznik

1/®
—T

-0«
E_.

Program

0.1, 2 ..9.

A B ..., F
Enter
CIr
Start
—0«
NET
READY
END

MODE
stupkowy

wlacznik / wylacznik (standby),

tarowanie (wpisywanie masy opakowania odejmowanej od
masy wazonej),

zerowanie wagi (przy pustej platformie),

wydruk wyniku,

programowanie (wywotanie programu)

klawisze cyfrowe

klawisze wykonawczych urzadzen dozujacych
potwierdzenie (wprowadzenie danej)

cofnigcie ostatniej operacji programowania /natychmiastowe
zatrzymanie dozowania

rozpoczgcie dozowania

wskaznik wyzerowania
sygnalizuje ustabilizowanie si¢ wyniku wazenia.
wskaznik uzycia klawisza tarowania

sygnalizator gotowos$ci do wazenia, dozowania lub
programowania

sygnalizator konca dozowania

wskaznik wiaczenia funkcji specjalne;j

wskaznik obciazenia wagi (0-100%)
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3. OPIS TECHNICINY

3.1. Tryby pracy

Za pomoca miernika dozuje si¢ porcje skladajace si¢ z jednego lub kilku sktadnikow
z zachowaniem receptury (zapisanej w programie dozowania), przy czym mozliwe sa trzy tryby
dozowania automatycznego:

TRYB 1: Dozowanie porcji z zadaniem facznej masy: sekwencja START-PROGRAM-ILE
(patrz pkt.7.1),

TRYB 2: Cykliczne dozowanie zapisanych w recepturze porcji sktadnikow, czekanie na
opréznianie wagi 1 ponowne dozowanie (praca ciagla): sekwencja START-
PROGRAM-ENTER (bez podania ILE), przerwanie procesu : CLR (patrz pkt.7.2),

TRYB 3: Podawanie rgczne pojedynczego skladnika: sekwencja START-A...F, reczne
zatrzymanie CLR (patrz pkt.7.3).

Dozowanie z zadaniem tacznej masy moze by¢ wielokrotnie powtarzane: sekwencja START-
ENTER (patrz pkt.7.1) lub za pomoca zewngtrznego klawisza RESTART.

Sekwencja START-ENTER uzyta po dozowaniu cyklicznym spowoduje ponowne rozpoczecie
procesu dozowania cyklicznego.

W trybie 1 1 2 porcje sa dozowane jednoetapowo, jezeli zadana masa nie przekracza zakresu
wagi, wigksze porcje moga by¢ dozowane wieloetapowo (z wypetnianiem i opréznianiem wagi
w kazdym etapie), przy czym utrzymywana jest proporcja sktadnikéw w kazdym etapie.

Programowania miernika dokonuje si¢ za pomoca klawiatury. Wpisuje si¢ kolejno masy
sktadnikow dla poszczegdlnych urzadzen dozujacych (max 6 skladnikéw). Mozliwe jest
wpisanie warto$ci wyprzedzenia (uwzglgdnienie masy materiatu ,,w locie”) dla kazdego z
urzadzen dozujacych. Wpisany zestaw mas poszczegdlnych sktadnikow okresla proporcje
receptury, ktora zapamigtana jest pod wybranym numerem (maksymalnie mozna zapisa¢ 50
receptur).

Wywotujac numer potrzebnego programu i podajac taczna masg receptury uruchamia si¢ proces
dozowania polegajacy na nawazaniu kolejnych sktadnikéw w proporcjach zgodnych z receptura
przez wykonawcze urzadzenia dozujace. Laczna masa dozowana moze przekracza¢ zakres
pomiarowy wagi, wowczas receptura jest realizowana wieloetapowo. W kazdym etapie
dozowane sa porcje zgodne z receptura, nie przekraczajace zakresu pomiarowego czujnika masy.

Przy kazdym dozowaniu porcji miernik wysyta sygnat START/STOP, ktéry mozna wykorzysta¢
do automatycznego odbierania dozowanych porcji.

3.2. Opcje wazenia

Podczas dozowania wazenie moze odbywac si¢ w jednej z trzech opcji, wybranej za pomoca

funkcji specjalnej Stb (patrz pkt.8.5):

- opcja szybka - z rejestracja przyblizonych wartos$ci mas sktadnikéw

- opcja wolna - z doktadna rejestracja masy sktadnikéw po ustabilizowaniu si¢ wskazan,

-opcja wolna z opdznieniem — z ustabilizowaniem i dodatkowym opdznieniem momentu
pomiaru
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Wykres czasowy dla opcji szybkie;j:
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Wykres czasowy dla opcji wolnej (wolnej z opdznieniem):
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3.3. Dane techniczne miernika wagi

Parametr Wartos¢

Stopien ochronny IP65

Max ilos¢ dzialek legalizacyjnych 3000

Klasa doktadnos$ci I

Zasilanie czujnikow 5V AC 25Hz

Dziatka odczytowa  (d) 1,2,5,10, 20 (g. dkg, kg)

Dziatka legalizacyjna (e) dowolna

Temperatura pracy -10+40°C

Zakres tarowania pelny

Max ilo$¢ podtaczonych czujnikdéw 6 szt.

Zakresy napigcia wejsciowego 10mV (2mV/V)
20mV (4mV/V)
40mV (8mV/V)
80mV (16mV/V)

Obciazalnos$¢ wyjs¢ transoptorowych 100mA / 24V DC

Zasilanie 230V, 50Hz, 6VA

Materiat obudowy blacha nierdzewna, kwasoodporna

Gabaryty 238x182x77mm

System montazu

Mocowanie 2 otwory ¢35, rozstaw 203mm

Masa 2,3kg

Parametry metrologiczne wagi sa umieszczone na tabliczce firmowej wagi.
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4. PRZYGOTOWANIE WAGI DO PRACY

A\

Numery znacznikoéw i kolory przewodow:

Wszystkie urzadzenia potaczone z wagq powinny by¢ zasilane z tej samej linii
(fazy) 230V.
Do zasilania wagi nalezy uzywac gniazda sieciowego ze stykiem ochronnym.

Nr Sygnat Kolor przewodu*
znacznika
Wyjscie sterujace:
1 P1(A) zielony
2 P2 (B) biaty
3 P3 (C) braz
4 P4 (D) 70ty
5 PS5 (E czerwony
6 P6 (F) niebieski
7 P7 (START/STOP) r6Zowy
8 P8 (ZERO) fioletowy
0 GND czarny
(masa zewngtrzna, emitery transoptorow)
Wejscia zewngtrznych klawiszy (opcja):
11 Program zielony
12 = biaty
13 F brazowy
14 Cir 70tty
15 -0« czerwony
16 Enter niebieski
17 Start ré6zowy
18 T fioletowy
19 Restart czarny
20 +24V szary
21 /O ]

* kolory moga by¢ zmienione

Uwagi:

1. Podstawowym ztaczem do komunikacji z urzadzeniami zewnetrznymi jest
zhacze RS1(RS232C-I), drugie ztacze RS2(RS232C-II) do swego dzialania

wymaga specjalnej wersji programu wagi.

2. Ztacza komunikacyjne wagi (standard):
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Listwa do podiaczenia urzadzen zewngtrznych na ptytce zasilacza wewnatrz miernika:

ONORORO,

INA
N-B
OUTA
ouT8
2
2
P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
GND
ND

RS1-GND
RS2-RI
RS2-T0
RS2-GND
PROGRAM
F
PRINT
CLR
ZERO
ENTER
START
TARA
RESTART
+24V

RS1-TO

RS1-RI

Uwaga:
Standardowo podtaczone sa nastgpujace sygnaty: RS1 (-RI, -TO, -GND) oraz P1-P8 i GND.

Pozostale sygnaty dotaczane sa stosownie do zamoéwionego wyposazenia dodatkowego.

Objasnienia skrotow:

Skrot Objasnienie
RS1 - RI, TO i GND gtowne zlacze RS232C (np. do komputera,),
RS2 - RI, TO 1 GND dodatkowe ztacze RS232C (np. do drukarki),
Program, Print(E"), F, Clr, - wejscia zewnetrznych klawiszy
Zero(—0<), Enter, Start, (klawisz Restart nie wystgpuje na klawiaturze wagi),
Tara(—>T<«), Restart
+24V wejscie zewngtrznego napigeia zasilajacego transoptory,
IN-A,IN-B,0UT-A,OUT-B ztacze RS485,
+4-20, -4-20 wyj$cie analogowe 4-20mA
(opcjonalnie 0-10V lub 0-20mA),
P1-P8 i1 GND wyj$cia transoptorowe do przekaznikow,
RS232C RS485
']\ ’1\
QO Oé 20 OQ— A
RxXD (odbior) —FO o 5 } WE
. 3, O s, o1— B
TxD (nadawanie) —~O g O g
‘o © ¢ A ]- wy
5 OF— +5V(opcia) 5. O4— B
masa —+© &)

DE-9 obudowa DE-9

4\

obudowa

Do potaczenia przewodu wagi zakonczonego wyzej opisanym ztaczem RS232C do
komputera nalezy zastosowac¢ ztaczke RS232C dostarczana w komplecie z miernikiem.
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3. Wyjscia P1-P8 stuza do podiaczenia urzadzen dozujacych. Sa to wyjscia transoptorowe typu
otwarty kolektor o obciazalnosci 100mA / 24V DC. Mozna do nich podtaczy¢ bezposrednio
wejscia przekaznikéw lub ptytke MS8K/P oferowana przez AXIS osobno lub w skrzynce
sterowniczej ST 8K/P (8 przekaznikéw, wiasne zasilanie).

Schemat bezposredniego podtaczenia przekaznika do Wyjscia Sterujacego:

Waga Przekaznik T+24VDc

roTTTT :
!1(P1)1 T|Z|

Imax < 100mA

' O(GND) 1

Wyjscia przystosowane sa do bezposredniego podiaczenia przekaznika RM96P o napigciu
wejsciowym DC24V 1 wyjsciu AC250V 8A. Cewka przekaznika musi by¢ zabezpieczone
(zbocznikowana) przez diodg, np. 1N4148.

4. Wejscie zewngtrznych klawiszy pozwala na umieszczenie (zdublowanie) wybranych
klawiszy wagi w szafie sterowniczej lub na stanowisku operatora. Klawisze zewngtrzne
wymagaja zewngtrznego zasilacza 24V DC, co powoduje oddzielenie galwaniczne wagi od
uktadéw automatyki. AXIS oferuje skrzynke sterownicza ST 8K/P zawierajaca zasilacz,
przekazniki oraz styki do bezposredniego podlaczenia klawiszy zewngtrznych (przyciskow o
dziataniu chwilowym).

Sposob podiaczenia zewnetrznych klawiszy:

o _Memik - __ Obiekt _ _
' L424V(20) | 24Veo
I T | <
: lj ! I
I
| | !
I X !
i :I‘ 4’ \Restartftg) | estart
I
| | :
| I |
I
| | !
I ¥ !
: :I * 42 toray 1 O
: ! .
1 [} : I ° |
1 |
: : : : : oy
I

Uwaga: Niezbedne jest uzycie zewngtrznego zasilania (24V) celem wywotania
przeplywu pradu przez wejscia transoptoroOw wagi.
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5. PROGRAMOWANIE

Kazdy program dozowania zawiera nastgpujacy zespot danych:

O oznaczenie podajnika gtownego - A,

0 masg porcji dozowanej MAX, np. Max=10kg

o wyprzedzenie O: oznaczenie podajnika pomocniczego — B 1 warto$¢ wyprzedzenia (podajnik
gléwny musi by¢ zatrzymany o zadana warto$¢ masy wczesniej zanim masa w pojemniku
roboczym osiagnie wartos¢ MAX, gdyz po zatrzymaniu podajnika pewna ilo§¢ materiatu
jeszcze ,,wejdzie” do pojemnika), np.0O=0,5kg (nie wigcej niz 50%*MAX)

O oznaczenie urzadzenia oprozniajacego — C oraz warto§¢ MIN, ponizej ktorej mozliwe jest
zakonczenie cyklu 1 rozpoczecie nastgpnego

Kolejnos$¢ czynno$ci przy programowaniu wyznaczaja rysunki na nast¢pnych stronie. Komentarz
obok rysunkow stuzy jedynie do uzupelnienia informacji rysunkowych i nie jest konieczny do
prawidlowego postugiwania si¢ rysunkami.
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* READY

b

e 5
[4](5](6]

|

(D] [E][F]

0
O

. stA | JEID
[4][5][6]

[ENTER]

‘@
[0 10
[ENTER]

(78]

[
][]
Il

A

SEt-St

b

St-B

IR
o[l
[lfel

H
[
][]
B

SEt-St

DJEI[F]

SEt-St

I i
[elNee]

ENTER

O

PROGRAMOWANIE

Rozpocza¢ programowanie naciskajac PRPGRAM (jezeli dioda
READY

nie §wiect sig, nacisna¢ ENTER lub CLR 1 ENTER). Jezeli pojawi si¢
komunikat CODE P (patrz pkt.10.12), nalezy wpisa¢ kod dostgpu
i nacisna¢ ENTER.

Wpisa¢ numer programu, zatwierdzi¢ przyciskiem ENTER, np. 1,
ENTER

Wybraé urzadzenie dozujace (sterownik), ktoéry ma wlaczy¢ si¢
pierwszy, np. A.

Whpisa¢ masg pierwszego skladnika 1 zatwierdzi¢ przyciskajac
ENTER, np. 100 kg.

Wpisa¢ warto§¢ ,,wyprzedzenia” dla pierwszego urzadzenia
dozujacego, np. lkg. Urzadzenie dozujace zostanie zamknigte po
osiagnigciu 99kg masy pierwszego skladnika. Zakladajac, ze ok.1kg
materiatu znajduje si¢ ,,w locie” 1 dotrze do wagi, koncowa masa
wyniesie 100kg.

Wybra¢ kolejne urzadzenie dozujace, np. B.

Jak poprzednio wpisa¢ masg kolejnego sktadnika, np. 50kg.

Jak poprzednio wpisa¢ ,,wyprzedzenie” dla kolejnego sktadnika.

Czynnosci powtorzy¢ dla wszystkich sktadnikoéw receptury.
Sktadnikow moze by¢ mniej niz 6. Skladniki nalezy wpisaé wg
kolejnosci dozowania.

Zakonczy¢ programowanie naciskajac ENTER. Nastepuje wpisanie
programu do pamigci ( - - ).
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W dalszym ciagu mozliwe jest WAZENIE, DOZOWANIE lub PROGRAMOWANIE —
nastgpnych programow dozowania. Wszystkie wpisane programy zostaja zapamigtane tak dlugo,
dopdki pod ten sam numer programu nie beda wpisane nowe dane.

Uwagi:

Przycisk CLR — uzyty podczas programowania — umozliwia poprawienie niewlasciwych nastaw
w biezacym programie. Dwukrotne naci$nigcie CLR powoduje wyjscie z programu.
Komunikaty o btedach:

Err-P - wprowadzenie niewlasciwego numeru programu (liczby 0 lub wigkszej niz 50)
Err-A..F - wprowadzenie 2 razy tego samego dozownika

W celu wydrukowania nastaw programu nalezy:

nacisna¢ przycisk PROGRAM - na wys$wietlaczu pojawia si¢ napis " Prnr ", lampka READY
gasnie

za pomocg klawiatury numerycznej wpisa¢ numer programu i nacisnag¢ ENTER - na
wys$wietlaczu pojawi sig napis " SET St "

nacisna¢ przycisk Ey pojawi sig napis PRINT i1 wydrukowane zostana nastawy wg kolejnosci
zalaczania urzadzen.

Posta¢ wydruku:

PROGRAM-NR: xx

RECEPTURA: WYPRZEDZENIA:
SKEADNIK 1: xx WYPRZEDZENIE 1: xx
SKEADNIK 2: xx WYPRZEDZENIE 2: xx

STEROWNIK: AB ...

Na wyswietlaczu pojawi si¢ oznaczenie pierwszego urzadzenia dozujacego 1 masa sktadnika.
Kolejne zaprogramowane warto$ci pojawia si¢ po nacisnigciu przycisku ENTER. Wyprzedzenia
wyswietlane sa ze znaczkiem "o" z lewej strony.

6. OBStUGA - DOZOWANIE

é6.1. Dozowanie

Dozowanie odbywa si¢ wedlug wczesniej zapisanego w pamigci wagi programu (patrz
PROGRAMOWANIE).
W przypadku, gdy nie pali si¢ lampka READY nacisna¢ ENTER.
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e READY

START

@
Ex
=

e READY

Pr nr

o ILE

[Z[s8ls]
[4][5](6]

([2]03] §
[0 -] @

¢

o o 99.00

® READY

START

a
_)3;;
2

NN
w]fon] oo

@H@@
&

ENTER

DOZOWANIE

Rozpoczaé naciskajac START (jezeli dioda READY nie $wieci sig,
nacisna¢ ENTER).

Nacisna¢ przycisk PROGRAM.

Podczas wyswietlania komunikatu Pr nr wpisa¢ numer programu
uprzednio zapisanego w pamigci wagi 1 zatwierdzi¢ naciskajac
ENTER, np. 1.

Przyciskajac ENTER rozpocza¢ dozowanie zaprogramowanych ilo$ci
lub wpisac taczna masg receptury i nacisna¢ ENTER.

Laczna masa dozowanej receptury moze by¢ wigksza niz zakres
wazenia, np. 4000kg (dozowanie wieloetapowe).

Proces dozowania rozpoczyna si¢ od automatycznego tarowania
wagl. Podczas dozowania wys$wietlana jest aktualna masa porcji.

Zakonczenie sygnalizuje wskaznik END.
Dozowanie mozna natychmiast przerwa¢ naciskajac przycisk CLR

POWTORZENIE DOZOWANIA
wg poprzednich nastaw

Kolejne korzystanie z tego samego programu nie wymaga
ponownego wpisywania jego numeru, wystarczy nacisnac
START,

Whisa¢ taczna maseg porcji dozowanej i ENTER.
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6.2. Dozowanie cykliczne
Waga po zakonczeniu jednego cyklu dozowania czeka na oprdznienie, ustabilizowanie sig
wskazan 1 automatycznie rozpoczyna nastepny cykl.

DOZOWANIE CYKLICZNE
* READY Rozpoczaé naciskajac START (jezeli dioda READY nie §wieci sig,
nacisna¢ ENTER).
* READY Nacisna¢ przycisk PROGRAM.

Pr nr Wpisa¢ numer programu uprzednio zapisanego w pamigci wagi, np. 1,

<® 1 zatwierdzi¢ naciskajac ENTER.

=]~
/(o
][]

@66 Nacisna¢ ENTER (bez wpisywania masy). Dozowanie odbywac si¢
bedzie w ilosciach zapisanych podczas programowania receptury.

100.00 W celu zatrzymania dozowania nalezy nacisna¢ CLR.

€ I
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6.3. Podawanie reczne pojedynczego sktadnika

Mozliwa jest praca recznym startem 1 r¢cznym zatrzymaniem dowolnie wybranego,
pojedynczego urzadzenia dozujacego.

PODAWANIE RECZNE POJEDYNCZEGO SKLADNIKA

Rozpocza¢ naciskajac START, jesli nie swieci si¢ READY, nacisnaé
® READY s 5
ENTER.
o READY Wybra¢ urzadzenie dozujace (sterownik), np. A.
[DI[EJ[F]
& Nastgpuje start dozowania, a na wyswietlaczu wskazywana jest

aktualna waga sktadnika.

Aby zakonczy¢ dozowanie nacisnaé przycisk CLR.

=) ol | B |§
!G’II
o

Q
=
)

-
I
o

o END Nastgpne dozowanie rozpoczyna si¢ nacisnigciem przycisku ENTER -
zapala si¢ lampka READY, gasnie END.
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6.4. Drukowanie wynikéw dozowania

Parametry ustawienia drukarki — szybkos$¢ transmisji: 4800 bps; 8 bitow; 1 bit startu, bez bitu
parzystosci.

Ustawienie wewnetrznych przelqcznikow drukarki Kafka(Mefka):

SW-1 |SW-2 [SW-3 |SW-4 |SW-5|SW-6 [SW-7|SW-8
on off on off off on on off

Drukowanie wywolywane jest przez nacisnigcie przycisku - podczas drukowania na
wys$wietlaczu pojawia si¢ napis PRINT.

Drukowanie nie jest mozliwe podczas dozowania.

Jezeli nie wykonano dozowania do konca drukowane sa wyniki z poprzedniego dozowania lub
wartosci zerowe.

Posta¢ wydruku kwitu:

Data: rmr.mm.dd Godz. gg:mm
NR: nr biezgcy kwitu

NAZWA FIRMY: ...

PRODUKT: ...

PROGRAM-NR: ...

RECEPTURA: WYPRZEDZENIA:
SKLADNIK 1: ... WYPRZEDZENIE 1: ...
SKLADNIK 2: ... WYPRZEDZENIE 2: ...

MASA DO UZYSKANIA: ...

WYNIK DOZOWANIA

MASA SKEADNIKA 1: ...
MASA SKEADNIKA 2: ...

MASA CALKOWITA:

PODRPIS:

Drukowanie nie jest mozliwe przed zakonczeniem dozowania - po naci$nigciu przycisku Ey
pojawia si¢ komunikat " ---- ". Kasowanie (zerowanie) biezacego numeru kwitu jest dostgpne
tylko dla serwisu.
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7. FUNKCJE SPECJALNE

Za wyjatkiem wpisywania ,stalej” tary, zera startowego i wyboru opcji wazenia, wszystkie
funkcje instalowane sa na zamodwienie przez producenta (jako opcje) lub przez serwis.
Wywotanie listy dostgpnych funkcji specjalnych jest mozliwe przez naci$nigcie klawiszy
START 15T« jezeli nie odbywa si¢ dozowanie. Podczas wySwietlania listy funkcje
oznaczone s3 litera F, kolejnym numerem 1 skrétem nazwy funkcji, np."F3-tot".

7.1. Funkcja wpisywania ,statej” tary (tAr)

Podczas, gdy nie odbywa si¢ dozowanie mozliwe jest wpisanie warto$ci tary, ktora pozostanie w
pamigci, np. masy pojemnika. Podczas tarowania, rozpoczynajacego kazdy cykl dozowania, od
biezacego wskazania wagi odejmowana jest wartosc¢ ,,statej” tary (masy pojemnika).

Kolejnosé czynnosci:
1. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie —->T<«—,
2. Podczas wyswietlania "F..-TAR" nacisna¢ klawisz ENTER.
3. Pojawia sig nastgpujace opcje:
- "F..-0" - =zerowanie stalej tary,

- "F..-1" - przywotlanie poprzedniej wartosci stalej tary,
- "F..-2" - wpisanie masy znajdujacej si¢ na wadze jako stalej tary,
- "F..-3" - wpisanie stalej tary za pomoca klawiszy numerycznych.

Whpisanie wartosci nastgpuje po nacisnigciu klawisza ENTER.

7.2. Funkcja wyliczania tgcznej masy (tot) - opcja

Funkcja pozwala na wyliczenie tacznej masy wazonego w kolejnych porcjach towaru (wigkszej
od zakresu wagi). Mozliwy jest wydruk raportu po zakonczeniu serii pomiarow.

Kolejnosé czynnosci:
1. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie —->T<«,
2. Podczas wys$wietlania "F..-tot" nacisna¢ klawisz ENTER.
3. Na wyswietlaczu pojawia sig kolejno:
- "F..-P" - wydruk raportu bez kasowania rejestru sumujacego,

- "F..-0" - wydruk raportu z wyzerowaniem rejestru sumujacego,
- "F..-1" - pracaz sumowaniem wynikow 1 drukowaniem raportow,
- "F..-2" - praca z sumowaniem wynikow, drukowaniem i wyswietlaniem raportow

Nacisna¢ klawisz ENTER w czasie, gdy wyswietlacz pokazuje "F..-2".

Wykona¢ co najmniej jeden cykl dozowania.

W celu wyswietlenia sumy wykonanych wazen nacisna¢ START, a nast¢pnie ->T<«.
W momencie, gdy wyswietlacz pokazuje napis "F..-tot" nacisna¢ klawisz ENTER.

W czasie, gdy wyswietlacz pokazuje "F..-P" ponownie nacisna¢ klawisz ENTER.
Spowoduje to wydruk:

A N R

SUMARYCZNY WYNIK DOZOWANIA

Data: rmr.mm.dd Godz. gg:mm

LICZBA CYKLI DOZOWANIA: ...
SUMA MASY SKtADNIKA A: ...
SUMA MASY SKtADNIKA B: ...

SUMA MASY SKtADNIKAF: ...

SUMA CALKOWITA: ...
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- nastapi rowniez wyswietlenie znaku "TOTAL" i sumy wykonanych wazen,

- drugie naci$nigcie klawisz ENTER spowoduje wyswietlenie znaku "n" z lewej strony i
liczby wpisanych do rejestru pomiarow,

- trzecie nacis$nigcie klawisza ENTER spowoduje wyswietlenie znaku "=" 1 §redniej warto$ci
porcji dozowanej.

- czwarte naci$nigcie klawisza ENTER powoduje wyjscie z funkcji (wezesniejsze wyjscie z
funkcji umozliwia klawisz CLR).

- Po wydrukowaniu raportu rejestr sumujacy jest zerowany.

- Jezeli nie dokonczono biezacego dozowania drukowane sa wyniki z poprzedniego
dozowania lub warto$ci zerowe.

Aby zakonczy¢ pracg z funkcja z jednoczesnym wyzerowaniem rejestru sumujacego, nalezy
nacisna¢ klawisze START a nastgpnie - T<«. Podczas wyswietlania "F..-tot" 1 "F..-0" nacisnaé
klawisz ENTER. Spowoduje to wydrukowanie komunikatu o wyzerowaniu rejestrow 1 stanu
przed wyzerowaniem.

Uwaga:

Maksymalna ilo§¢ pomiaréw 99 999. Maksymalna warto$¢ sumaryczna 99 999 000d.

Warto$¢ sumy w rejestrze (total) podawana jest na wySwietlaczu w jednostce miary podanej na
klawiaturze lub w jednostce o 1000 razy wickszej co jest sygnalizowane znakiem """ z lewej
strony wyswietlacza.

Jezeli warto$¢ rejestru nie miesci si¢ na wyswietlaczu zostaje wyswietlona litera "E". Jezeli
liczba pomiarow jest za duza 1 nie miesci si¢ na wyswietlaczu zostaje wyswietlony komunikat
"Error 1".

7.3. Funkcja ustawiania zegara wagi (dAt) - opcja

Podczas, gdy nie odbywa si¢ dozowanie mozliwe jest ustawienie zegara wewngtrznego wagi.
Zegar potrzebny jest podczas drukowania raportéw innych funkcji specjalnych.

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie ->T<—,

2. Podczas wys$wietlania "F..-dAt" nacisna¢ klawisz ENTER.

3. Ustawi¢ kolejno dzien, miesiac (dd.mm), rok (rrrr) i godzing (hh.mm).

7.4. Funkcja wpisywania wartosci zera startowego (ZEr)

Przy kazdym wiaczeniu wagi program sprawdza, czy warto$¢ zera wagi nie odbiega o wigcej niz
10% w stosunku do warto$ci pierwotnej zapisanej w pamigci EEPROM. W przypadku
niewlasciwej wartosci zera pojawi si¢ komunikat "Err-b".

W przypadku zmiany masy wstgpnego obciazenia wagi (np. masy pojemnika), w celu
zapewnienia prawidlowego dzialania wagi, nalezy wykona¢ nastgpujace czynnosci:

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie > T«,

2. Podczas wyswietlania "F..-ZEr" i nastgpnie "F..-1" nacisna¢ klawisz ENTER.

3. Nacisna¢ klawisz —0«, poczeka¢ na zniknigcie znaku " - - " i pojawienie si¢ wskazania
Zerowego.
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7.5. Funkcja wyboru opcji wazenia (Stb)

Mozliwy jest wybor opcji szybkiej, wolnej lub wolnej z opoznieniem. Przy opcji szybkiej - po
zakonczeniu dozowania jednego sktadnika natychmiast rozpoczyna si¢ dozowanie kolejnego.
Przy opcji wolnej po zakonczeniu dozowania kazdego sktadnika waga czeka na ustabilizowanie
si¢ wskazan 1 dokonuje doktadnego pomiaru uzyskanej porcji.

Przy opcji wolnej z opdznieniem waga opdznia moment rozpoczecia wazenia o zadany przez
operatora czas

Tryb wolny jest sygnalizowany znakiem ,,0” z lewej strony wyswietlacza.

Kolejnosé czynnosci:
1. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie ->T«,
2. Podczas wys$wietlania "F..-Stb" nacisna¢ klawisz ENTER.
3. Wybra¢ naciskajac ENTER:
"F..-0" — tryb szybki
"F..-1" — tryb wolny (ze stabilizacja)
- "F..-2" — tryb wolny ze stabilizacja i opdZnieniem czasowym
4. W przypadku wybrania "F..-2" pojawi si¢ "SET-t" 1 waga oczekuje na wpisanie wartosci
opoznienia w sekundach.

7.6. Funkcja wpisywania wartosci opdznienia tarowania (OtA)- opcja

Funkcja pozwala wpisa¢ warto§¢ opoOznienia tarowania (rozpoczynajacego nastgpny cykl
dozowania) po oprdznieniu wagi. Funkcja jest szczegdlnie przydatna przy dozowaniu lepkich
cieczy.

Kolejnosé czynnosci:

4. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie —->T<—,

5. Podczas wyswietlania "F..-OtA" nacisna¢ klawisz ENTER.

6. Po pojawieniu si¢ napisu Set za pomoca klawiszy cyfrowych wpisa¢ warto$¢ op6znienia
w sekundach 1 nacisng¢ ENTER.

7.7. Funkcja wpisywania wartosci progu zera (PRG - opcja)

Funkcja pozwala wpisa¢ wartos¢ progu, ponizej ktorego przyjmuje sig, ze waga jest oproézniona
(pojawia sig sygnat ZERO na wyj$ciu sterujacym).

Kolejnosé¢ czynnosci:

7. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie ->T«,

8. Podczas wyswietlania "F..-PrG" nacisna¢ klawisz ENTER.

9. Po pojawieniu si¢ napisu Set za pomoca klawiszy cyfrowych wpisa¢ warto§¢ progu
w jednostkach wskazan wagi 1 nacisna¢ ENTER.

7.8. FUNKCJA wtqgczania CIAGtEJ TRANSMISJI (Snd)- opcja

Wiaczenie funkcji powoduje ciagla transmisj¢ wskazan wagi przez ztacze RS.

Kolejnos¢ czynnosci:
1. Nacisna¢ klawisz START a nast¢pnie ->T«,
2. Podczas wyswietlania "F..-Snd" nacisna¢ klawisz ENTER.
3. Wybra¢ naciskajac ENTER:
- "F..-0" — normalna transmisja
"F..-1" — transmisja ciagta.
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7.9. Funkcja kasowania receptury (E32)- opcja
Funkcja umozliwia skasowanie zapisanej wczesniej receptury o wskazanym numerze.

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie > T«,

2. Podczas wyswietlania "F..-E32" nacisna¢ klawisz ENTER.

3. Wybra¢ "F..-1" naciskajac ENTER:

4. Po wyswietleniu "Pr nr" wpisaé za pomoca klawiszy cyfrowych numer receptury
przeznaczonej do skasowania i nacisna¢ ENTER.

7.10. Funkcja wpisywania produktu i nazwy firmy (nAZ)- opcja
Funkcja umozliwia wpisanie tekstow drukowanych w raporcie w polach produkt i nazwa firmy.

Kolejnosé czynnosci:

. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie ->T<—,

Podczas wyswietlania "F..-nAZ" nacisna¢ klawisz ENTER.

Wybra¢ "F..-1" naciskajac ENTER.

Wybra¢ "nAZ-FI" naciskajac ENTER.

Z lewej strony wyswietlane sa kolejne numery pozycji liter. Wpisywac kolejno 16 kodow

cyfrowych ASCII kolejnych liter nazwy firmy za pomoca klawiszy cyfrowych , zatwierdzajac

kazdy kod klawiszem ENTER. Nazwa ta bedzie pojawia¢ si¢ na wydrukach dla wszystkich

receptur.

Naci$nigcie ENTER bez wpisania kodu powoduje wpisanie spacji (odstepu). W celu

pozostawienia wolnego miejsca na rgczne wpisywanie, wpisa¢ 255 na pierwszej pozycji

i nacisna¢ ENTER.

6. Powtorzy¢ punkty 1+3.

7. Wybra¢ "nAZ-rE" naciskajac ENTER.

8. Pojawi sig¢ "nr Pr". Wpisa¢ numer receptury i nacisna¢ ENTER.

9. Podobnie jak wyzej wpisywacé kolejno 16 kodoéw cyfrowych ASCII kolejnych liter nazwy
receptury za pomoca klawiszy cyfrowych , zatwierdzajac kazdy kod klawiszem ENTER.

Nk =

Tabela kodow:

Znak|A |B |C |[D |[E |F |G |H |l |J |[K|L [ M|N|O |P |[Q |R S |T |U |V

Kod |65 66|67 |68 |69 70|71 727374757677 7879 |80 |81 |82 |83|84 85|86

Znak | W|X |Y |Z |- |a |b|c |d |e |f |g |h |1 ] k |l |m |n

Kod |87[88189(90]45[97198(99|100 101 |102 | 103 |104 [105 106 |107 | 108 109 |110

Znak | o p q r S t u v w X y z puste miejsce

Kod |111 [112 |113 |114 |115 [116 |[117 [118 |119 [120 |121 |122 32
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7.11.Funkcja podswietlania wyswietlacza LCD (FOL) - opcja

Funkcja umozliwia uzywanie wagi wyposazonej w folie pod§wietlajaca (opcja na zamowienie)
w pomieszczeniach niedo§wietlonych.

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie ->T<,

2. W momencie, gdy wyswietlany jest napis "F..-FOL" nacisna¢ klawisz ENTER.
3. Na wyswietlaczu pojawia sig kolejno:

"F..-0" - praca bez podswietlania
- "F..-1" - pracaz pod$wietlaniem ciaglym
"F..-2" - praca z pod§wietlaniem przy niezerowym obcigzeniu szalki.

4. Wybra¢ naciskajac klawisz ENTER.

7.12. Funkcja wprowadzania kodu dostepu do receptur Cod-P - opcja

Funkcja stuzy do wprowadzania kodu dostgpu (max 6 cyfr) zabezpieczajacego dostep do
programowania receptur.

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz START a nastgpnie ->T<,

2. W momencie, gdy wyswietlany jest napis "F..-Cod" nacisna¢ klawisz ENTER.

3. Po wys$wietleniu Set-cl wpisa¢ dotychczasowy kod dostgpu (przy pierwszym wpisywaniu
bedzie to 1234) 1 zatwierdzi¢ klawiszem ENTER.

4. Po wyswietleniu Set-c2 — wpisa¢ nowy kod dostepu

8. INFORMACJE DODATKOWE NT. ZtACZ SZEREGOWYCH

Na zamowienie waga moze zosta¢ wyposazona w dwa ztacza szeregowe. Kazde ztacze moze
by¢ wykonane w standardzie RS232C lub RS485.

Ztacze gtowne oznaczone RS...-I umozliwia wowczas dwukierunkowa transmisje¢ danych
imoze by¢ wykorzystywane do podlaczenia dowolnego urzadzenia: komputera, drukarki
1 drukarki etykiet.

Ztacze dodatkowe oznaczone RS...-II umozliwia transmisj¢ jednokierunkowa 1 moze przesylac¢
dane do: dodatkowego wyswietlacza (bez klawiatury). Ztacze dodatkowe moze realizowaé
ciagla transmisj¢ biezacych wskazan wagi .

Korzystanie z obu ztacz wymaga zastosowania specjalnego oprogramowania w zalezno$ci od
rodzaju podtaczanych urzadzen.

Kabel polqczeniowy WK-1 (lqczy wage z komputerem/ztqcze 9-pin):

WAGA KOMPUTER

10 25 % %o %6 1020 % %0 %
60 70 80 90 60 7? 8? 09

L1
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Kabel polqczeniowy WD-1 (lqczqcy wage z drukarkq KAFKA):

WAGA DRUKARKA KAFKA

0O
o n
o °
= O
O OJ;
o"Cm
o o
o S
wQ
6 “o
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9. OPIS PROTOKOLU WSPOLPRACY MIERNIKA Z PLC LUB

KOMPUTEREM

Rozkazy zaczynajace si¢ litera " S " dotycza wysytanych przez komputer lub STO1
Rozkazy zaczynajace sig¢ litera " M " dotycza odpowiedzi wagi do komputera lub STO1
STX to liczba 02 H (HEX)

ETX CR LF to liczba 03 H (HEX)

Osiagnigcie trybu serwisowego z komputera na razie niemozliwe

Programowanie

STX 06 CRLF
MO0 6 CRLF

SP12CRLF
MPCRLF

SA12345.6CRLF
M A CRLF

Sal2345.6CRLF
MaCRLF
SF12345.6CRLF
MFCRLF

Sf12345.6CRLF
M fCRLF

S X CRLF
M X CR LF

S g 0 0 ABCDEFGHIJKLMNOP CR LF

MgOOCRLF

S g0 1 ABCDEFGHIJKLMNOP CR LF

Mg01CRLF

S g 30 ABCDEFGHIJKLMNOP CR LF

M g30CRLF
ETX CR LF
M Q CR LF
Dozowanie

- start dozowania

STX 06 CRLF
MO06 CRLF

SG12CRLF
SGOOCRLF

MGACRLF

MGFCRLF

ETX CRLF

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- potwierdzenie — otwarty kanat dla wagi nr 6

- programowanie receptur - program nr np. 12
- zapisanie nr programu i wyzerowanie nastaw poprzednich

- sterownik A i masa progu
- potwierdzenie: sterownik A i masa progu przyjgta

- wyprzedzenie dla sterownika A
- potwierdzenie: wyprzedzenie przyj¢te
- sterownik F i masa progu

- potwierdzenie: sterownik F i masa progu przyjgta

- wyprzedzenie dla sterownika F
- potwierdzenie: wyprzedzenie przyj¢te

- zakonczenie programowania receptur
- potwierdzenie zapisu danych do pamigci EEPROM

- zapisana

- zapisana

- zapisana

- zwolnienie kanalu ( mozna pomina¢ gdy modut ma nr = 00)

- nie mozna wykona¢ rozkazu

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 (mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanat dla wagi nr 6

- start programu nr

- start tego samego programu

- start sterownika A

- start sterownika F

- zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- programowanie nazwy FIRMA — 16 znakdw nazwy

- programowanie nazwy RECEPTURA 1 — 16 znakéw nazwy

- programowanie nazwy RECEPTURA 30 — 16 znakoéw nazwy
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- wprowadzenie ILE

STX 06 CRLF
MO06 CRLF

SVO0O0O0000CRLF
SV12345.6CRLF
MV CRLF

ETX CRLF

- ktory sterownik zalqczony

STX 06 CRLF
MO0 6 CRLF

SG??CRLF

MGACRLF

M GFCRLF
MGOCRLF

ETX CRLF

- zakonczenie dozowania

STX 06 CRLF
MO06 CRLF

SOCRLF
MOOCRLF
MO1CRLF
ETX CRLF
MErHCRLF

M QCRLF

Wilaczenie sterownika na stale

STX 06 CRLF
MO06 CRLF

SHACRLF

MH A CR LF

MHF CR LF
ETX CRLF

M QCRLF

Wydruk raportu koncowego

STX 06 CRLF

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanal dla wagi nr 6

- praca ciagta
- ustawienie ILE
- potwierdzenie ustawienia ILE

- zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanatl dla wagi nr 6

- ktory sterownik

- praca sterownika A

- praca sterownika F
- wszystkie wyltaczone

- zwolnienie kanalu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanal dla wagi nr 6

- jaki stan diody END

- Zgaszona

- zapalona

- zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- za duza suma mas dla danej wagi

- nie mozna wykona¢ rozkazu

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanal dla wagi nr 6

- wlaczenie sterownika A, B, C, D, E, F na stale

- start sterownika A

- start sterownika F
- zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- nie mozna wykona¢ rozkazu

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
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MO0 6 CRLF - potwierdzenie — otwarty kanat dla wagi nr 6
SLCRLF - wydrukuj raport
ML S 0 ABCDEFGHIJKLMNOP CR LF - nazwa receptury (gdy wprowadzono nazweg)

MLS1+12345.6kgCRLF - masa sktadnika 1

MLS6+12345.6kgCRLF -masa skladnika 6

MLSS+12345.6kgCRLF -sumamas

ML CRLF - koniec wydruku
ETX CRLF - zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
M QCRLF - nie mozna wykona¢ rozkazu

Wydruk nastaw programu

STX 06 CRLF - otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
MO0 6 CRLF - potwierdzenie — otwarty kanat dla wagi nr 6

SMO00CRLF - wydrukuj nastawy wszystkich programow

SM12CRLF - wydruk nastaw konkretnego programu, np. nr 12

M M F ABCDEFGHIJKLMNOP CR LF - nazwa firmy ( gdy wprowadzono nazwg )
MMPOI1CRLF - nr programu np. 1

M M N ABCDEFGHIJKLMNOP CR LF - nazwa receptury ( gdy wprowadzono nazwe )
MMS1+12345.6kgCRLF -prég 1inastawa
MMR1+12345.6kgCRLF - wyprzedzenie 1 progu

MMS6+12345.6kgCRLF -prog 6 i nastawa
MMS6+12345.6kgCRLF - wyprzedzenie 6 progu

MMStABCDEFCRLF - kolejnos¢ i liczba sterownikow

MM CR LF - koniec wydruku

ETX CRLF - zwolnienie kanalu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
M Q CR LF - nie mozna wykona¢ rozkazu

Kasowanie receptur i nazw

STX 06 CRLF - otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
MO0 6 CRLF - potwierdzenie — otwarty kanat dla wagi nr 6

SYOOCRLF - kasowanie nazwy firmy

MYOOCRLF - nazwa skasowana

SYO1CRLF - kasowanie programu nr 01 i nazwy receptury 01

MYO01CRLF - skasowany

SY30CRLF - kasowanie programu nr 30 i nazwy receptury 30

MY 30 CRLF - skasowany

ETX CRLF - zwolnienie kanalu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

M Q CR LF - nie mozna wykonaé rozkazu
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Enter

STX 06 CRLF
MO06 CRLF

SJCRLF
MN1CRLF

ETX CRLF

CLR

STX 06 CRLF
MO06 CRLF

S K CRLF
MK CRLF

ETX CRLF

Zapalona dioda REDY

STX 06 CRLF
MO06 CRLF

SN CRLF
MNOCRLF
MN1CRLF

ETX CRLF

Zapalona dioda END

STX 06 CRLF
MO0O6 CRLF

SOCRLF

MOOCRLF
MO 1CRLF
ETX CRLF

Tarowanie

STX 06 CRLF
MO06 CRLF

STCRLF
MTCRLF

ETX CR LF
Wylaczenie wagi

STX 06 CRLF
MO06 CRLF

SSCRLF
SRCRLF
MROCRLF
MR1CRLF

ETX CRLF

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanal dla wagi nr 6

- np. wlaczenie diody REDY

- po zapaleniu diody REDY, jezeli ENER jako wprowadzenie w stan
gotowosci

- zwolnienie kanatu ( mozna pominaé, gdy miernik ma nr = 00)

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanatl dla wagi nr 6

- przerwanie operacji
- CLR wykonany

- zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanatl dla wagi nr 6

- jaki stan diody REDY
- zgaszona
- zapalona

- zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanal dla wagi nr 6

- jaki stan diody END
- Zgaszona

- zapalona

- zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanal dla wagi nr 6

- wytaruj w stanie stabilnym ( wlaczenie wagi w stanic STANDBY)
- wytarowana

- zwolnienie kanalu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

- otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
- potwierdzenie — otwarty kanal dla wagi nr 6

- wylacz

- czy waga wylaczona
- waga wylaczona

- waga wlaczona

- zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
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Zerowanie wagi

STX 06 CRLF - otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢ gdym miernik ma nr = 00)
MO06 CRLF - potwierdzenie — otwarty kanat dla wagi nr 6

SZCRLF - zerowanie wagi

SUCRLF - cZy waga w zerze

MUICRLF(MUOCRLF) -wagaw zerze ( waga poza zakresem zera )
ETX CRLF - zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

Wydruk zawarto$ci wyswietlacza

STX 06 CRLF - otwarcie kanatlu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)
MO06 CRLF - potwierdzenie — otwarty kanat dla wagi nr 6

SICRLF - przekaz biezacy wyswietlacz

stb 0 CRLF (stb1 CRLF) - stan diody stabilizacji - niestabilny ( stabilny)

- 1234.5 kg CR LF - stan wyswietlacza — protokot LONG

MICRLF - koniec przekazywania

ETX CRLF - zwolnienie kanatlu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

Stan wagi

STX 06 CRLF - otwarcie kanatu dla miernika nr 6 ( mozna pomina¢ gdym miernik ma nr = 00)
MO06 CRLF - potwierdzenie — otwarty kanat dla wagi nr 6

S W CRLF - pokaz stan wagi

MW O0CRLF - waga w stanie dozowania

M W2 CRLF - tarowanie wagi ( przy starcie dozowania )

M W3 CRLF - stan wazenia — normalna waga

M Q CR LF - nie mozna wykona¢ rozkazu

ETX CR LF - zwolnienie kanatu ( mozna pomina¢, gdy miernik ma nr = 00)

Nie mozna wykona¢ rozkazu ( np. w czasie dozowania)
M Q CR LF
Odebrano nie znany rozkaz

MErrCRLF
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Notatki
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