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1. WSTEP

Miernik SE-22 jest gotowym podzespotem przeznaczonym do budowy wag dozujacych z
tensometrycznymi czujnikami sity.

Miernik posiada hermetyczna obudowe z blachy nierdzewnej, kwasoodpornej i wyswietlacz
LCD, wysoko$¢ cyfr 14mm.

Miernik SE-22 moze stanowi¢ element wag platformowych serii B lub 4B, produkowanych
przez AXIS.

Miernik SE-22 jest przeznaczony do wspolpracy z tensometrycznym czujnikiem masy oraz
wykonawczymi urzadzeniami dozujacymi, ktore nalezy podlaczy¢ do wybranych wyjsé
miernika, oznaczonych P1+P6.

Program Cd-18 umozliwia programowanie i zdalne sterowanie miernikiem przez RS232C lub
RS485 za pomoca specjalnego protokotu komunikacii.

1.1.TRYBY PRACY

Za pomoca miernika dozuje si¢ porcje sktadajace si¢ z jednego lub kilku skladnikéw
z zachowaniem receptury (programu dozowania), przy czym mozliwe sa nastgpujace tryby
dozowania:

TRYB 1: Cykliczne dozowanie zapisanych w recepturze porcji skladnikéw, czekanie na
oproznianie wagi i ponowne dozowanie (praca ciagla): sekwencja Start-Program-
Enter, przerwanie procesu : Stop (patrz pkt.7.2),

TRYB 2: Podawanie r¢czne pojedynczego skladnika: sekwencja Start-1, reczne zatrzymanie
Stop (patrz pkt.7.3).

Programowania miernika dokonuje si¢ za pomoca klawiatury. Wpisuje si¢ kolejno masy
sktadnikéw dla poszczegdlnych urzadzen dozujacych (max 6 skladnikow). Mozliwe jest
wpisanie wartosci wyprzedzenia (warto$ci materiatu ,,w locie”) dla kazdego z urzadzen
dozujacych. Wpisany zestaw mas poszczegolnych sktadnikow okresla proporcje receptury, ktéra
zapamigtana jest pod wybranym numerem (maksymalnie mozna zapisa¢ 50 receptur).
Wywotujac numer potrzebnego programu i podajac laczna masg receptury uruchamia si¢ proces
dozowania polegajacy na nawazaniu kolejnych sktadnikow w proporcjach zgodnych z receptura
przez wykonawcze urzadzenia dozujace. Laczna masa dozowana moze przekraczaé zakres
pomiarowy wagi, woOwczas receptura jest realizowana wieloetapowo. W kazdym etapie
dozowane sa porcje zgodne z receptura, nie przekraczajace zakresu pomiarowego czujnika masy.
Przy kazdym dozowaniu porcji miernik daje sygnat START/STOP, ktory mozna wykorzysta¢ do
automatycznego odbierania dozowanych porcji.

Kazdy miernik posiada zestaw funkcji specjalnych: wyliczanie tacznej masy (Total), wpisywanie
,state)” tary, itd., ktére moga by¢ udostepnione uzytkownikowi lub nie - zgodnie z jego
zamoOwieniem.

W dalszej czgsci instrukcji opisane jest dziatanie miernika SE-22 jako czg$ci kompletnej wagi.
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1.2. OPCJE WAZENIA

Podczas dozowania wazenie moze odbywac si¢ w jednej z trzech opcji, wybranej za pomoca

funkcji specjalnej Stb (patrz pkt.8.5):

- opcja szybka - z rejestracjq przyblizonych warto$ci mas sktadnikow

- opcja wolna - z doktadna rejestracja masy sktadnikow po ustabilizowaniu si¢ wskazan,

-opcja wolna z opdznieniem — z ustabilizowaniem i dodatkowym opdznieniem momentu
pomiaru

Wykres czasowy dla opcji szybkie;j:

A

Wskazania tarowanie /_
wagi /

v —

dozowanie

Wyjscie P1

\ 4

\4

Wyjscie P2

v

Wyijscie P3

Wyijscie P7
START/STOP

v

START STOP

Wyjscie P8
ZERO

v
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Wykres czasowy dla opcji wolnej (wolnej z opdznieniem):

A

JU—
Wskazania tarowanie dozowanie
wagi i
dozowanie dozowanie
Wyijscie P1 >
stabilizacja wskazan _
< Opdznienie
Wyjscie P2 >
stabilizacja wskazan stabilizacjaiwskazan
<> <>
opoznienie oppznienie
Wyjscie P3 >
\
|
\
Wyjscie P7
START/STOP >
ART STOP
Wyijscie P8
ZERO

v
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1.3. CERTYFIKATY

Mierniki posiadaja certyfikat badan nr PL CB 1 wydany przez Gtéwny Urzad Miar w Warszawie
(Jednostka Notyfikowana Nr 1440).

Mierniki SE-22 posiadaja stopien ochronny IP65 potwierdzony badaniem wykonanym w
Laboratorium Badawczym Oddziatu Instytutu Elektrotechniki w Gdansku, akredytowanym przez
PCA.

Miernik moze stuzy¢ do budowy wag zgodnych z norma PN-EN 45501 Zagadnienia
metrologiczne wag nieautomatycznych, wyd. grudzien 1999 zharmonizowana z Dyrektywa Rady
90/384/EWG zmieniong przez Dyrektyweg Rady 93/68/EWG

Klasyfikacja wagi wg PKWiU: 29.24.23.

1.4.KOMPLETACJA

Podstawowy komplet obejmuje:
1. Miernik SE-22
2. Dokumentacj¢ techniczno-ruchowa
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2. KLAWISZE | WSKAZNIKI WAGI

1/d
—>T«
—0¢

:_.

Program

01,2 .,9,.

F1- F4
Enter
Cir
Start
Menu
Restart
Stop

1
. /SHIFT
0/+ #
« >
Cir
Stop

PODSTAWOWE FUNKCJE KLAWISZY:

- wilacznik / wylacznik (standby),

- tarowanie (wpisywanie masy opakowania odejmowanej od masy wazonej),
- zerowanie wagi (przy pustej platformie),

- wydruk wyniku,

- programowanie (wywotanie programu)

- klawisze cyfrowo-literowe

- rezerwowe klawisze funkcyjne

- potwierdzenie (wprowadzenie danej)

- cofnigcie ostatniej operacji programowania

- rozpoczecie dozowania

- funkcje specjalne

- ponowne dozowanie z poprzednimi parametrami
- natychmiastowe zatrzymanie dozowania

FUNKCJE KLAWISZY PRZY WPROWADZANIU TEKSTOW:
- spacja (odstgp)

- zmiana liter z matych na wielkie lub na odwrot

-+,

- przesuwanie kursora

- kasowanie znaku

- porzucenie wpisywania danych
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3. DANE TECHNICIZNE

Parametr Wartos¢

Stopien ochronny IP65

Max ilos¢ dzialek legalizacyjnych 3000e

Klasa doktadnos$ci I

Zasilanie czujnikow 5V AC 25Hz
Dziatka odczytowa (d) 1,2,5,10, 20 (g. dkg, kg)
Dzialka legalizacyjna (e) dowolna
Temperatura pracy -10+40°C

Zakres tarowania pelny

Max ilo$¢ podtaczonych czujnikow 6 szt.

Zakresy napigcia wejsciowego

2,4+9,5mV (opcja 10mV)
4,8+19mV (opcja 20mV)
9,6+-38mV (opcja 40mV)
19,2+72mV (opcja 80mV)

Obciazalnos$¢ wyjs¢ transoptorowych

100mA, 24V

Zasilanie

230V, 50Hz, 6VA

Gotowos¢ do pracy

po 5 min. od wlaczenia

Materiat obudowy

blacha nierdzewna, kwasoodporna

Gabaryty

238x182x77mm

System montazu

Mocowanie

2 otwory @5, rozstaw 203mm

Masa

2,3kg

Parametry metrologiczne wagi sa umieszczone na tabliczce firmowej wagi.
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4. PRZYGOTOWANIE WAGI DO PRACY

1. Zbudowanie wagi na bazie miernika SE-22 nalezy powierzy¢ autoryzowanemu Serwisowi
producenta lub skorzysta¢ z Instrukcji montazu miernika dostarczanej wraz z miernikiem.

Ostrzeienie:

Podlqczanie czujnikow tensometrycznych do miernika podczas pracy wagi
moZe spowodowac uszkodzenie miernika.

2. Podlaczy¢ wage do sieci zasilajacej 230V.

Do zasilania wagi nalezy uiywacé gniazda sieciowego ze stykiem ochronnym.

3. Podiaczy¢ przewody urzadzen zewngtrznych do listwy na plytce zasilacza wewnatrz
miernika, korzystajac z hermetycznych przepustoéw w obudowie.

ONORORO,

N-A
NB
oUTA
ouT8
20
2
P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
GND
ND

RS1-GND
RS2-RI
RS2-T0
RS2-GND
PROGRAM
F
PRINT
CLR
ZERO
ENTER
START
TARA
RESTART
+24V

RS1-TO

RS1-RI

I

Zaleca si¢ nastgpujace kolory przewodow:

P1 (urzadzenie A) - zielony
P2 (urzadzenie B) - bialy

P3 (urzadzenie C) - braz

P4 (urzadzenie D) - 701ty

PS5 (urzadzenie E) - czarny
P6 (urzadzenie F) - niebieski
P7 (START/STOP) - 16zZowy
P8 (ZERO) - fioletowy
GND (MASA) - czarny
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Uwagi:

1.

2.

Podstawowym ztaczem do transmisji danych jest zlacze RS1(RS232C-I), drugie zlacze
RS2(RS232C-II) wymaga specjalnej wersji programu wagi.

W przypadku zastosowania potaczen roztacznych stosuje si¢ nastepujacy rozktad sygnatow
na zlaczach wagi:

RS232C RS485

}
WE
B

A
WYy
B

obudowa

RxD (odbiér) —

TxD (nadawanie) — (RTS)

masa —

DE-9 DE-9

obudowa

. Do potaczenia przewodu wagi zakonczonego wyzej opisanym ztaczem RS232C do komputera

nalezy zastosowa¢ zlaczk¢ RS232C znajdujaca si¢ na wyposazeniu miernika (schemat
potaczen zlaczki RS232C jest identyczny jak kabla WK-1).

5. OGOLNE ZASADY EKSPLOATACJI

Waga przeznaczona jest do dozowania, ale mozliwe jest takze wykonywanie zwyktego wazenia.

1.

2.

e

O 0 3 N

Kazde wiaczenie zasilania wagi powoduje wykonanie autotestow i wpisanie zera wagi, waga
nie powinna by¢ wowczas obcigzona (nie dotyczy wag zbiornikowych).

Pelng doktadno$¢ waga osiaga po 5 min. od chwili wlaczenia do sieci. Do tego czasu wazenie
jest mozliwe, ale btad pomiaru moze by¢ wigkszy od dopuszczalnego.

. Miernik posiada wskaznik zera "—>0<-". W przypadku, gdy przy nieobciazonej wadze

sygnalizacja zera nie $wieci si¢ lub wyswietlany jest znak "----", nalezy przy nieobciazone]
szalce nacisna¢ klawisz "—>0«".

. Miernik umozliwia tarowanie w catym zakresie pomiarowym. Dokonuje si¢ tego przy

obciazonej szalce przez nacisnigcie klawisza "—>T<«".
Wynik wazenia nalezy odczytywaé podczas §wiecenia si¢ wskaznika ". ", sygnalizujacego
ustabilizowanie si¢ wyniku.

. Wazona masg nalezy umieszcza¢ na srodku platformy wagi.

. Nie nalezy zrzuca¢ wazonych przedmiotow na platforme.

. Nie nalezy przeciaza¢ wagi powyzej 20% obciazenia maksymalnego (Max).

. Wage nalezy chroni¢ przed kurzem, agresywnymi pylami i ptynami. W celu oczyszczenia

zaleca si¢ zmywac¢ woda 1 osuszac.

10
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6. PROGRAMOWANIE

Kazdy program dozowania (receptura) sktada si¢ z zestawu danych dla kolejnych sktadnikow:

- oznaczenia urzadzenia dozujacego (sterownika), np. sterownik 1,

- masy sktadnika, np.200g

- wartosci wyprzedzenia r (urzadzenie dozujace musi by¢ zamknigte o pewna warto$¢ masy
wczesniej zanim osiagnie wartos¢ zadana, gdyz pewna ilo$¢ materiatu znajduje si¢ w ruchu 1
dopiero dotrze do wagi), np. r = 0,5kg .

Suma mas wszystkich sktadnikéw receptury nie moze by¢ wigksza niz zakres wazenia (Max).
Masa kazdego sktadnika musi by¢ wigksza niz 2*Min.

Masa dozowanej porcji moze przekracza¢ zakres wazenia — dozowanie bedzie wieloetapowe, ale
nie moze by¢ wigksza niz 250*Max (opcja).

Kolejnosé czynnosci:

1. Rozpoczaé programowanie naciskajac klawisz Program (jezeli pojawi si¢ komunikat
"CODE P", wpisa¢ kod dostepu i nacisnaé¢ Enter).

Whpisa¢ numer programu, zatwierdzi¢ przyciskiem Enter, np. 1.

Wybra¢ sterownik (urzadzenie dozujace), ktory ma wiaczy¢ si¢ jako pierwszy, np. 1.
Whpisa¢ masg pierwszego sktadnika i zatwierdzi¢ przyciskajac Enter, np. 100 (kg).
Whpisa¢ wartos¢ ,,wyprzedzenia” dla pierwszego urzadzenia dozujacego, np. 1 (kg).
Uwaga: Urzadzenie dozujace zostanie zamknigte po osiagnigciu 99kg masy pierwszego
sktadnika. Zaktadajac, ze ok.1kg materiatu znajduje si¢ ,,w locie” 1 dotrze do wagi po
zatrzymaniu urzadzenia dozujacego, koncowa masa wyniesie 100kg.

6. Wybrac kolejne urzadzenie dozujace, np. 2.

7. Jak poprzednio wpisa¢ masg kolejnego sktadnika.

8

9

kW

Jak poprzednio wpisac ,,wyprzedzenie” dla kolejnego sktadnika.
Czynno$ci punktow 6-8 powtorzy¢ dla wszystkich sktadnikéw receptury. Sktadnikow moze
by¢ maksymalnie 6 1 nalezy je wpisa¢ wg kolejnosci dozowania.
10. Zakonczy¢ programowanie naciskajac Enter bez numeru kolejnego urzadzenia dozujacego.
11. Nastepuje wpisanie programu do pamigci, zaczeka¢ do zniknigcia komunikatu " - - "
1 sygnatu dzwigkowego.

W dalszym ciagu mozliwe jest WAZENIE, DOZOWANIE lub PROGRAMOWANIE —
nastgpnych programéw dozowania. Wszystkie wpisane programy zostaja zapamigtane tak dtugo,
dopoki pod ten sam numer programu nie beda wpisane nowe dane.

Uwagi:
Przycisk Clr —uzyty podczas programowania — umozliwia poprawienie niewtasciwych nastaw w
biezacym programie. Ponowne nacisnigcie CIr powoduje wyjscie z programu.

Komunikaty o btedach:
Err-P - wprowadzenie niewlasciwego numeru programu (liczby 0 lub wigkszej niz 30)
Err-1..6 - wprowadzenie 2 razy tego samego dozownika

W celu wydrukowania nastaw programu nalezy:
1. Nacisnaé przycisk Program.
2. Za pomoca klawiatury numerycznej wpisa¢ numer programu i nacisna¢ Enter.
3. Nacisna¢ przycisk Ey pojawi si¢ napis "PRINT" 1 wydrukowane zostana nastawy wg
kolejnosci zataczania urzadzen.

11
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Posta¢ wydruku:

PROGRAM-NR: xx

RECEPTURA: WYPRZEDZENIA:
SKEADNIK 1: xx WYPRZEDZENIE 1: xx
SKLADNIK 2: xx WYPRZEDZENIE 2: xx

STEROWNIK: AB ...

Na wys$wietlaczu pojawi si¢ oznaczenie pierwszego urzadzenia dozujacego i masa sktadnika.
Kolejne zaprogramowane warto$ci pojawia si¢ po nacisnigciu przycisku Enter. Wyprzedzenia
wys$wietlane sa ze znaczkiem "o" z lewej strony.

12
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7. OBStUGA - DOZOWANIE

7.1. DOZOWANIE
Dozowanie odbywa si¢ wedtug wczedniej zapisanego w pamigci wagi programu, ktory
oznaczony jest numerem (patrz PROGRAMOWANIE).

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ Start.

2. Nacisnaé¢ Program.

3.  Wpisa¢ numer programu uprzednio zapisanego w pamigci wagi 1 zatwierdzi¢ naciskajac
Enter, np. 1.

4. Whpisac taczna masg porcji i rozpocza¢ dozowanie przyciskajac Enter.

5. Laczna masa porcji moze by¢ wigksza niz zakres wazenia, np. 4000kg (dozowanie
wieloetapowe).

Proces dozowania rozpoczyna si¢ od automatycznego tarowania wagi. Podczas dozowania
wyswietlana jest aktualna masa porcji.
Dozowanie mozna natychmiast przerwac¢ naciskajac przycisk Stop .

Powtorzenie dozowania (wg poprzednich nastaw):

Kolejne korzystanie z tego samego programu nie wymaga ponownego wpisywania jego numeru,
wystarczy:

1. Nacisnaé Start,

2.  Whpisac¢ taczna masg porcji dozowanej i nacisna¢ Enter.

7.2. DOZOWANIE CYKLICZNE
Waga po zakonczeniu jednego cyklu dozowania czeka na oprdznienie, ustabilizowanie si¢
wskazan 1 automatycznie rozpoczyna nastepny cykl.

Kolejnosé czynnosci:

1. Rozpoczaé naciskajac Start.

2. Nacisna¢ przycisk Program.

3. Wpisa¢ numer programu uprzednio zapisanego w pamigci wagi, np. 1, 1 zatwierdzi¢
naciskajac Enter.

4. Nacisna¢ Enter (bez wpisywania masy). Dozowanie odbywac¢ si¢ bedzie w ilo$ciach
zapisanych podczas programowania receptury.

5. W celu zatrzymania dozowania nalezy nacisnaé Stop.

7.3. PODAWANIE RECZNE POJEDYNCZEGO SKEADNIKA

Mozliwa jest praca r¢gcznym startem i rgcznym zatrzymaniem dowolnie wybranego,
pojedynczego urzadzenia dozujacego.

Kolejnosé czynnosci:

1. Rozpoczaé naciskajac Start.

2.  Wybra¢ urzadzenie dozujace (sterownik), np. 1.

3. Nastegpuje start dozowania, a na wyswietlaczu wskazywana jest aktualna masa skladnika.
4. Aby zakonczy¢ dozowanie nacisnaé przycisk Stop.

Nastgpne dozowanie rozpoczyna si¢ naci$nigciem przycisku Enter.

13
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7.4. DRUKOWANIE WYNIKOW DOZOWANIA

Parametry ustawienia drukarki — szybkos$¢ transmisji: 4800 baudow; 8 bitow; 1 bit startu, bez
bitu parzystosci.

Ustawienie wewnetrznych przelqcznikow drukarki:

SW-1 [SW-2 |SW-3 [SW-4 |[SW-5[SW-6 |SW-7|[SW-8
on off on off off on on off

Drukowanie wywolywane jest przez nacisnigcie klawisza - podczas drukowania na
wys$wietlaczu pojawia sig napis ,,PRINT”.

Drukowanie nie jest mozliwe podczas dozowania.

Jezeli nie wykonano dozowania do konca drukowane sa wyniki z poprzedniego dozowania lub
wartosci zerowe.

Posta¢ wydruku kwitu:
Data: rrrr.mm.dd Godz. gg:mm

NR: nr biezgcy kwitu
NAZW A FIRMY : XXXOOKXKXXXXXXXX
PRODUKT: XXXXXXXXXXXXXXXX

PROGRAM-NR: xx

RECEPTURA: WYPRZEDZENIA:
SKEADNIK 1: xx WYPRZEDZENIE 1: xx
SKLADNIK 2: xx WYPRZEDZENIE 2: xx

STEROWNIK: AB ...

WYNIK DOZOWANIA

MASA SKEADNIKA 1: xx
MASA SKEADNIKA 2: xx

MASA CALKOWITA:  xx

DATA: PODRPIS:

Drukowanie nie jest dostgpne, gdy trwa dozowanie - po nacis$nigciu klawisza Iy pojawia si¢
komunikat " ---- "". Kasowanie (zerowanie) biezacego numeru kwitu jest dostgpne tylko dla
serwisu.

14
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8. FUNKCJE SPECJALNE

Wszystkie funkcje instalowane sa na zamowienie przez producenta (jako opcje) lub przez serwis.
Wywotanie listy dostgpnych funkcji specjalnych jest mozliwe przez nacisnigcie MENU, jezeli
nie odbywa si¢ dozowanie. Podczas wys$wietlania listy funkcje oznaczone sg litera F, kolejnym
numerem 1 skrétem nazwy funkcji, np."F3-tot".

8.1. FUNKCJA WPISYWANIA ,,STALEJ” TARY (tAr)

Podczas, gdy nie odbywa si¢ dozowanie mozliwe jest wpisanie warto$ci tary, ktora pozostanie w
pamigci, np. masy pojemnika. Podczas tarowania, rozpoczynajacego kazdy cykl dozowania, od
biezacego wskazania wagi odejmowana jest wartos¢ ,,statej” tary (masy pojemnika).

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz Menu,

2. Podczas wyswietlania "F..-TAR" nacisna¢ klawisz Enter.

3. Pojawia sig nastepujace opcje:

- "F..-0" -zerowanie stalej tary,

- "F..-1" - przywolanie poprzedniej warto$ci statej tary,

- "F..-2" - wpisanie masy znajdujacej si¢ na wadze jako statej tary,
- "F..-3" - wpisanie statej tary za pomoca klawiszy numerycznych.
Whpisanie warto$ci nastgpuje po naci$nigciu klawisza Enter.

8.2. FUNKCJA WYLICZANIA LACZNEJ MASY (tot-opcja)

Funkcja pozwala na wyliczenie tacznej masy wazonego w kolejnych porcjach towaru (wigkszej
od zakresu wagi). Mozliwy jest wydruk raportu po zakonczeniu serii pomiarow.

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz Menu,
2. Podczas wyswietlania "F..-tot" nacisna¢ klawisz Enter.
3. Na wyswietlaczu pojawia si¢ kolejno:

"F..-P"- wydruk raportu bez kasowania rejestru sumujacego,

"F..-0"- wydruk raportu z wyzerowaniem rejestru sumujacego,

"F..-1"- praca z sumowaniem wynikow i drukowaniem raportow,

"F..-2"- praca z sumowaniem wynikow, drukowaniem 1 wyswietlaniem raportow
Nacisnaé klawisz Enter w czasie, gdy wyswietlacz pokazuje "F..-2".
Wykona¢ conajmniej jeden cykl dozowania.
W celu wyswietlenia sumy wykonanych wazen nacisna¢ klawisz Menu.
W momencie, gdy wyswietlacz pokazuje napis "F..-tot" nacisna¢ klawisz Enter.
W czasie, gdy wyswietlacz pokazuje "F..-P" ponownie nacisna¢ klawisz Enter.
Spowoduje to wydruk:

A e

Data: .. Godz. ..
MASA TOTAL =
LICZBA NAWAZEK =
WARTOSC SREDNIA =

-nastapi rowniez wyswietlenie znaku "TOTAL" i sumy wykonanych wazen,
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-drugie nacis$nigcie klawisz Enter spowoduje wyswietlenie znaku "n" z lewej strony i liczby
wpisanych do rejestru pomiarow,

-trzecie nacisnigcie klawisza Enter spowoduje wyswietlenie znaku "=" i §redniej wartos$ci
porcji dozowane;.

-czwarte nacis$nigcie klawisza Enter powoduje wyjscie z funkcji (wczesniejsze wyjscie z
funkcji umozliwia klawisz CIr).

Po wydrukowaniu raportu rejestr sumujacy jest zerowany.

Jezeli nie dokonczono biezacego dozowania drukowane sa wyniki z poprzedniego
dozowania lub warto$ci zerowe.

Aby zakonczy¢ prace z funkcja z jednoczesnym wyzerowaniem rejestru sumujacego, nalezy
nacisna¢ klawisz Menu. Podczas wyswietlania "F..-tot", a nastgpnie "F..-0" nacisnac klawisz
Enter. Spowoduje to wydrukowanie komunikatu o wyzerowaniu rejestrow i stanu przed
wyzerowaniem.

Uwaga:

Maksymalna ilo$¢ pomiaréw 99 999. Maksymalna warto$¢ sumaryczna 99 999 000d.

Wartos$¢ sumy w rejestrze (total) podawana jest na wyswietlaczu w jednostce miary podanej na
klawiaturze lub w jednostce o 1000 razy wigkszej co jest sygnalizowane znakiem """ z lewej
strony wyswietlacza.

Jezeli warto$¢ rejestru nie miesci si¢ na wyswietlaczu zostaje wyswietlona litera "E". Jezeli
liczba pomiaroéw jest za duza i nie miesci si¢ na wyswietlaczu zostaje wyswietlony komunikat
"Error 1".

8.3. FUNKCJA USTAWIANIA ZEGARA WAGI (dAy)

Podczas, gdy nie odbywa si¢ dozowanie mozliwe jest ustawienie zegara wewngtrznego wagi.
Zegar potrzebny jest podczas drukowania raportéw innych funkcji specjalnych.

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisnaé klawisz Menu,

2. Podczas wyswietlania "F..-dAt" nacisna¢ klawisz Enter.

3. Ustawi¢ kolejno dzien (dd.mm), rok (rrrr) i godzing (hh.mm).

8.4. FUNKCJA WPISYWANIA WARTOSCI ZERA STARTOWEGO (ZEr)

Przy kazdym wlaczeniu wagi program sprawdza, czy warto$¢ zera wagi nie odbiega o wigcej niz
10% w stosunku do warto$ci pierwotnej zapisanej w pamigci EEPROM. W przypadku
niewlasciwej wartosci zera pojawi si¢ komunikat "Err-b".

W przypadku zmiany masy wstepnego obciazenia wagi (np. masy pojemnika), w celu
zapewnienia prawidlowego dziatania wagi, nalezy wykona¢ nastgpujace czynnosci:

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz Menu,

2. Podczas wyswietlania "F..-ZEr", a nastgpnie "F..-1" nacisna¢ klawisz Enter.

3. Nacisna¢ klawisz —0<—, poczekac¢ na zniknigcie znaku " - - "1 pojawienie si¢ wskazania
Zerowego.

8.5. FUNKCJA WYBORU OPCJI WAZENIA (Stb)

Mozliwy jest wybor opcji szybkiej, wolnej lub wolnej z opdznieniem. Przy opcji szybkiej - po
zakonczeniu dozowania jednego sktadnika natychmiast rozpoczyna si¢ dozowanie kolejnego.
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Przy opcji wolnej po zakonczeniu dozowania kazdego sktadnika waga czeka na ustabilizowanie
si¢ wskazan 1 dokonuje doktadnego pomiaru uzyskanej porcji.

Przy opcji wolnej z opdznieniem waga opoéznia moment rozpoczgceia wazenia o zadany przez
operatora czas

Tryb wolny jest sygnalizowany znakiem ,,0” z lewej strony wyswietlacza.

Kolejnosé czynnosci:
1. Nacisna¢ klawisz Menu,
2. Podczas wyswietlania "F..-Stb" nacisna¢ klawisz Enter.
3. Wybra¢ naciskajac Enter:
-"F..-0" — tryb szybki
-"F..-1" — tryb wolny (ze stabilizacja)
-"F..-2" — tryb wolny ze stabilizacja i op6znieniem czasowym
4. W przypadku wybrania "F..-2" pojawi si¢ "SET-t" 1 waga oczekuje na wpisanie wartosci
opoznienia w sekundach.

8.6. FUNKCJA WIACZANIA CIAGLEJ TRANSMISJI (Snd-opcja)

Wilaczenie funkcji powoduje ciagla transmisjg wskazan wagi przez ztacze RS.

Kolejnosé czynnosci:
1. Nacisna¢ klawisz Menu,
2. Podczas wyswietlania "F..-Snd" nacisna¢ klawisz Enter.
3. Wybra¢ naciskajac Enter:
-"F..-0" — normalna transmisja
-"F..-1" — transmisja ciagta.

8.7. FUNKCJA KASOWANIA RECEPTURY (E32)

Funkcja umozliwia skasowanie zapisanej wczesniej receptury o wskazanym numerze.

Kolejnosé czynnosci:

1. Nacisna¢ klawisz Menu,

2. Podczas wyswietlania "F..-E32" nacisna¢ klawisz Enter.

3. Wybraé "F..-1" naciskajac Enter:

4. Po wyswietleniu "Pr nr" wpisa¢ za pomoca klawiszy cyfrowych numer receptury
przeznaczonej do skasowania i nacisna¢ Enter.

8.8. FUNKCJA WPISYWANIA PRODUKTU I NAZWY FIRMY (nAZ)

Funkcja umozliwia wpisanie tekstow drukowanych w raporcie w polach produkt i nazwa firmy.

Kolejnosé czynnosci:

Nacisna¢ klawisz Menu,

Podczas wyswietlania "F..-nAZ" nacisna¢ klawisz Enter.

Wybraé "F..-1" naciskajac Enter.

Wybraé¢ "nAZ-FI" naciskajac Enter.

Whpisa¢ nazwe firmy postugujac si¢ klawiszami cyfrowo-literowymi i klawiszem Enter.

Al
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Klawisz Funkcja
1 - spacja (odstgp), przy nastgpnym nacisnigciu 1
2/abc -a 3 b ¢ ¢ 2 (kolejne znaki uzyskuje si¢ po kilkukrotnym naci$nigciu
klawisza)
3/def deg¢f3
4/ghi ghid
54kl jkl1t5
6/mno mnod6
7/prsq |pqrss7
8/tuv tuv 8
S/'wxyz|wxyzzz9
0/+# -+.,:0
(przejscie kursora na nastgpna pozycje¢ odbywa si¢ automatycznie)
./SHIFT |- zmiana liter z malych na wielkie lub na odwrét
«— > - przesuwanie kursora
CLR - kasowanie znaku
STOP - porzucenie wpisywania danych
ENTER |- zakonczenie wprowadzania danych

Powtorzy¢ punkty 1 - 3.

Wybraé¢ "nAZ-rE" naciskajac Enter.

Pojawi si¢ "nr Pr". Wpisa¢ numer receptury i nacisnaé¢ Enter.

Podobnie jak wyzej wpisa¢ nazwe receptury postugujac si¢ klawiszami cyfrowo-
literowymi i nacisnaé¢ Enter.

8.9. FUNKCJA WPISYWANIA WARTOSCI PROGU ZERA (PrG)

Funkcja pozwala wpisa¢ wartos¢ progu, ponizej ktorego przyjmuje sig, ze waga jest oprozniona
(pojawia sig sygnat ZERO na wyj$ciu sterujacym).

Kolejnosé czynnosci:

4. Nacisna¢ klawisz Menu.

5. Podczas wyswietlania "F..-PrG" nacisna¢ klawisz Enter.

6. Po pojawieniu si¢ napisu Set za pomoca klawiszy cyfrowych wpisa¢ wartos¢ progu

w jednostkach wskazan wagi i nacisnaé Enter.

8.10. FUNKCJA WPROWADZANIA KODU DOSTEPU DO RECEPTUR (COD-P-opcja)

Funkcja stuzy do wprowadzania kodu dostgpu (max 6 cyfr) zabezpieczajacego dostep do
programowania receptur. Fabryczny kod dostgpu to: 1234 lub 0 (przy kodzie 0 waga nie pyta
o kod dostgpu i nie wymaga jego wpisywania przez operatora).

Kolejnosé czynnosci:

Nacisna¢ klawisz Menu.

W momencie, gdy wyswietlany jest napis "F..-Cod" nacisna¢ klawisz Enter.

Po wyswietleniu Set-c1 wpisa¢ dotychczasowy kod dostepu 1 zatwierdzi¢ klawiszem Enter.
4. Po wyswietleniu Set-c2 — wpisa¢ nowy kod dostepu lub 0, jezeli kod nie jest potrzebny.

l.
2.
3.
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9. INFORMACJE DODATKOWE NT. ZtACZ SZIEREGOWYCH

Na zamowienie waga moze zosta¢ wyposazona w dwa ztacza szeregowe. Oba ztacza moga by¢
wykonane w standardzie RS232C lub RS485.

Ztacze gtowne oznaczone RS...-I umozliwia wowczas dwukierunkowa transmisje danych
imoze by¢ wykorzystywane do podlaczenia dowolnego urzadzenia: komputera, drukarki
1 drukarki etykiet.

ZYacze dodatkowe oznaczone RS...-II umozliwia transmisj¢ jednokierunkowa i moze przesylaé
dane do: dodatkowego wyswietlacza (bez klawiatury). Ztacze dodatkowe moze realizowaé
ciagla transmisj¢ biezacych wskazan wagi .

Korzystanie z obu ztacz wymaga zastosowania specjalnego oprogramowania w zalezno$ci od
rodzaju podtaczanych urzadzen.

Kabel polqczeniowy WK-1 (lqczy wage z komputerem/ztqcze 9-pin):

WAGA N KOMPUTER
1
10 26 % %0 % 1026 % %0 %
60 70 80 90 60 7? 8? 09
|

Kabel polqczeniowy WD-1 (lqczqcy wage z drukarkq KAFKA):

WAGA DRUKARKA KAFKA
N

O
15 26 % 40 80 0,2 0
%0 70 % %o 05 10
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10. KONSERWACJA | USUWANIE DROBNYCH USZKODZEN

1.
2. Nalezy uwaza¢, aby w trakcie uzytkowania pomigdzy platformg a podstawg wagi nie dostaty

W

Wagg nalezy utrzymywac w czystosci.

si¢ zanieczyszczenia. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy zdjac szalke¢ (unoszac
ja w goreg). Usunaé zanieczyszczenia, a nastgpnie zatozy¢ szalke.

. W przypadku nieprawidtowej pracy spowodowanej krotkotrwatym zanikiem napigcia w sieci

nalezy wage wylaczy¢ wyjmujac z gniazdka wtyk sznura sieciowego, a nastgpnie po uptywie
kilku sekund ponownie ja wtaczy¢ (w wersjach buforowych uzy¢ wytacznika zasilania wagi).

. Komunikat "Err-b" przy pustej szalce wagi oznacza mechaniczne przeciazenie czujnika wagi.

Nalezy wowczas zwrdci¢ sie do najblizszego autoryzowanego serwisu.

. Zabrania si¢ wszelkich napraw przez osoby nieupowaznione.
. W celu dokonania naprawy wagi, nalezy si¢ zwrdci¢ do najblizszego autoryzowanego

serwisu. List¢ autoryzowanych punktow serwisowych zataczono.
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