MIERNIK ME-02/N/LCD

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa

Plik: 2023-11-22 DTR-ME-02 Md0138 PL



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA 2

SPIS TRESCI:
1. Szybki start (wersja dla maszyny PAKUJGCEY) ..........cvvueururureriieieisissisiee st 4
1.1 Programowani€ dOZOWENIA ...............cuurureieuririsisisistisie sttt 4
1.2 ProgramoWani@ PrOGQU ZEIA ............cccueeevsueueeeiieieiesesssssisssssssssssssssssssssssssasessssssassssssssssssessassssssssasases 5
1.3 Dozowanie zaplanOwanej llOSCI WOTKOW.................cceueueieeesseeeeiesieeeeesee st 6
1.4 POWIOIZENIE QOZOWANIA. .........coceeeeieieieieiieiiteis sttt ettt 7
1.6 WYKIeS CZASOWY QOZOWANIA...............ccovirieieeisieieieisie s ettt sssnenens 8
2. INFOIMACTE OQOINE.........o.eeee ettt 9
3. 00T 0= Loy TS 9
4. OPIS TECANICZINY ...ttt 10
I Ry I 4 g 10
N 1 o) o) 1o} TS 11
B D 1 - (-1 (074 - DO 13
5. PrzyQotowanie Wagi 0O PIACY ..........ccccuveueeeisieieisisieieeistete e sttt sess s asesess e sessssananes 14
5.1 OPIS ZIGCZ MIEINIKA ...ttt ettt s s 16
5.2 ZaCZe WYJSC tranSOPIOIOWYCH .........covivieieeieeiseis ettt 17
5.3 Zigcze zewnetrznyCh KIQWISZY (OPCJA).......cvvvveveeeieieisieieisieeeee ettt 18
5.4 Ztacze analogowe 4-20MA (OPCJ8) .......ccvvuruririiisiieeeisisie ettt 19
8.5 Z1aCZa KOMUNIKACYJNE ..ottt 20
5.6  Podfaczenia do wewnetrznej liStwy PrzytaCzeniowe) .............cccoveveeevsieieeiesisississisiseisissssssssans 21
8.7 ZalBCANE PIZEWOY ...ttt 26
6. Ogoine zasady eKSPIOALAC]I...............cccceueeueeeiisisisisesisie et te et 27
7. ZaSady NAWIGACIT W MENU .......c.veveveeeieieieiiisieieeiste et ee sttt st e et s et e s st ess s s esesesns 28
8. DiGram PrOGrIMU ..........c.ovovieeieirisieisieeee sttt sttt 30
9. Programowani€ QOZOWANIA ..............cccceueueueeiesieieisisieieeissese ettt ass s ssasssesess st essssananes 34
9.1 Programowanie NOWEGO PrOUUKLU..............ccrurrririieeisieisisieiesisisisisi st 34
A (- TT0 T T L= o (0 (1) T 35
9.3 Edycja prodUKLU [ JEGO FECEPIUIY .......cccveeeieeeieeieieisieisieeei ettt ss e ssssananes 36
9.4 Wydruk danyCh PrOQUKEU...............ceueieriieeeseie ettt sttt 37
9.5  Wpisywanie danyCh UZYIKOWNIKA...............ccceviiieieeisiseisieieeestse ettt ssssssnans 37
10.  DOZOWANIE Z UZYCIEIM OPCJl ....v.veveveriiieieiiisieieiisisisieestate st sttt ss s se s asssess s s se s asa s ssnneneaes 38
10.1  Dozowanie receptury Zadang il0SC rAZY ..............ooeeeerissisiiesisesesee sttt 39
10.2 Dozowanie zadanej facznej masy W Proporciach reCEPIUNY ........commvirveeieriseierisieeesisiesesssiasans 41
10.3 Dozowanie cyKliczne (Ciqgte) WG FECEPIUITY ..........covvueurerisisieieieisisiei sttt 43
10.4  Dozowanie do masy KONCOWE] NETLO ............cccrrrrriiieirisisieiiee sttt 44
10.5 Dozowanie do Masy KONCOWEJ DIULO ............ccveveveeeiieieeieieieeist sttt 45
10.6 Dozowanie z automatycznym tarowaniem POJEMNIKA ...............cccurerreriersrsisieessieisissssssennas 46
10.7 Dozowanie w dot, opcja uzupetniania ZDIOMIKa ...............c.cccoeeerereereeeeseses s 47
10.8 Dozowanie 6 [ub 8 SKIAQNIKOWE ..ottt 49
10.9  DOZOWaNI@ DEZ StADINIZACHI.............ccurerireeiieeisseseee sttt 51
10.10 Dozowanie ze Stabilizacjq i dOPEINIANIEIM .............ccoeeeeeeeeeee ettt 52
10.11 Dozowanie ze stabilizacja tylko po ostatnim SKRANIKU.................cccovrrierssssieeeseeee s 53
10.12 Dozowanie bez stabilnego wskazania po tarowaniu Na Starcie ...............coevvevvrerersrsrsrsssssssens 54
10.13 Dozowanie bez stabilizacji i z opdznieniem przed nastepnym sktadnikiem................c.cccccovvvenenne. 55
10.14 Dozowanie ze stabilizacjg i opdznieniem przed nastepnym SKtadnikiem ...............c.cocoeveeeerennne. 56
10.15 Dozowanie z 0pOZNIONYM LAIOWANIEIM ...........ccvveeeeeieiririeieisieesisi ettt 57
10.16 Dozowanie z tarowaniem po Kazdym SKIQUNIKU ...............c.coeeeereeeeeeeees e 58
10.17 Dozowanie z korektg po przekroczeniu masy pierwszego SKtadnika................cocovovvvvvenivernninnnns 59
10.18 Dozowanie z oproznieniem zbiornika wagi po kazdym SKtadniKu...............cccooovvevvieeiessssssne 60
10.19 Dozowanie z przerwaniem KIaWISZEM CIF ..............cooeeeeeeeeee ettt 61
10.20 Dozowanie z potwierdzaniem kazdego sktadnika Klawiszem ENter..............covvvvvevereeereeerannn, 62

10.21 Dozowanie cieCZy d0 PrOSZKOW (FALI0) .........c.cvrreieieieissieietteeses sttt 63



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA 3

11. Dozowanie z uzyciem funkcji Specjalnych (FUNC)...........c.ccoceurrrniiieesssteeeeei e 65
11.1  Podawanie reczne porcji pojedynczego SKIAANIKA ..............cccoceeeeeerrreeeeeeesseeseseses s 66
11.2 Dozowanie z sumowaniem ZadoZOWANE[ lOSCi..............ccceeerueeeesisieeisiseeiesieeeesisie e 67
11.3  Dozowanie z tarowaniem po Zadanej loSCi CYKli.............coeeeeeeerrrreeeeeeeeeeee e 68
11.4  Dozowanie ze zwalnianiem (SZYDKO/WOINO) ..............cvovevevereeseseeeeeeeee e 69
11.5 Dozowanie z sygnatem START/STOP do momentu opréznienia zbiornika....................c.cccoevvvennn. 70
11.6  Dozowanie z progiem DEZPIECZENSIWAL...............ccvrvvrveeeieeeieisieisieieiesieisis s essnenenen 71
11.7  Dozowanie Z SYGNaliZacig QWA ............c.c.cuceeerieieieisisisieisiseeisi st et s ettt s s ssans 72
11.8 Dozowanie z podwajnie zatgCzanymi WYJSCIAM .............ccceeeeereersieisississeeieessssssesesesessssenenen 73
11.9  Dozowanie z mozliwoscig wstrzymania Sygnatem eleKtryCZNYM...........ccccovvoieenssninisssssinnns 74
11.10 Dozowanie z zablokowanym wytgCzniKiem ZaSilania ................c.cceeeeerieeiesissseiisiseiesisiesesesianns 75
11.11 Ograniczenie dostepu do okreSlonych funkcji za pomocg hasta .............ccccoeevvvvevvveresesesesennn, 76
12.  Drukowanie wynikOw doZowania (SEEPIN) ...........ccvieveieieeeeeeee e 77
13, Ustawienia mierniKa (METET) ............ccoeeeeeeeeeeeseeete et 78
13.1  Kalibracja Wagi (CALID) .........oo ettt 78
13.2  Wpisanie Zera 0NIESIENIA (ZEX).........cceeeeeeeiiieisisisieesisvetsis st e st 80
14.  Konserwacja i usuwanie drobnyCh USZKOUZEN .............cccoeoveerrsesiiessisisieesssisi s 81
Dodatek B - Opis protokotu AXIS ME-02 (PLC [ub KOMPULEE)...........cceeeeeeeereeeeeeisssseeeeeieeieisiin 82
Dodatek C — Opis protokof MODBUS RTU ........cccueeeiiiisisisisieeeie e 93

Dodatek D — Opis protoKot MODBUS TCP IP ........c.cveeeeiiieisieieieteieeeeess s 97



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

1. Szybki start (wersja dla maszyny pakujacej)
1.1 Programowanie dozowania

e READY
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Programowanie dozowania produktu polega na zapisaniu pod
wybranym numerem parametréw dozowania, to znaczy jednej lub
kilku wartosci docelowych dozowania oraz wartosci wyprzedzen
(loSci materiatu ,w locie”) dla poszczegdinych sktadnikow
produktu.

Rozpocza¢ programowanie naciskajac klawisz Program.
Jezeli dioda READY nie $wieci sie, nacisna¢ przycisk Clr).
Komunikat CODE_P wymaga wpisania kodu dostepu.

Whpisa¢ numer programu (produktu) - nie wigkszy niz 100 -

i zatwierdzi¢ przyciskiem Enter,

np. 1 Enter

Wybra¢ urzadzenie dozujace (sterownik), ktéry ma wiaczy¢ sie
pierwszy. Do wpisania urzadzenia mozna postuzy¢ sie zardbwno
klawiszami literowymi jak i cyfrowymi i klawiszem Enter

np.A (lub 1) Enter

WpisaC mase pierwszego sktadnika i zatwierdzi¢ przyciskajac
Enter,
np. 100 (kg) Enter

Wpisa¢ wartos¢ wyprzedzenia dla pierwszego urzadzenia
dozujgcego i nacisng¢ przycisk Enter lub pomingé wpisywanie
naciskajac Enter,

np. 1 (kg) Enter

(urzadzenie dozujace zostanie zamknigte po osiggnieciu 99kg
masy pierwszego sktadnika, zaktadajac, ze ok. 1kg materiatu
znajduje sie ,w locie” idotrze do wagi, koncowa masa wyniesie
100kg)

Wybrac¢ kolejne urzadzenie dozujgce (sterownik),
np. B (lub 2) + Enter.

Jak poprzednio wpisa¢ mase kolejnego sktadnika,
np. 50 (kg) Enter (bez wyprzedzenia) Enter

Czynno$ci powtorzy¢ dla wszystkich sktadnikow receptury.
Sktadnikéw moze by¢ nie wiecej niz 6 (opcjonalnie nie wiecej niz
8). Skfadniki nalezy wpisa¢ wg kolejnosci dozowania.

Zakonczy¢  wpisywanie ilosci  poszczegdinych  sktadnikow
naciskajac Enter bez uprzedniego wybrania urzadzenia.

ZapisaC zaprogramowane warto$ci naciskajac Enter podczas
wy$wietlania SAVE..
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1.2 Programowanie progu zera
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Podczas programowania dozowania produktéw przyjmowana jest
domysina warto$¢ progu zera powrotnego (wartosci ponizej ktérej
waga uznaje, ze zostata oprozniona i moze rozpocza¢ nowy cykl
dozowania). Warto$¢ ta wynosi zwykle 10 dziatek wagi. Jezeli na
wadze pozostaje wieksza ilos¢ materiatu, co blokuje mozliwo$¢
rozpoczecia nastepnego cyklu dozowania, nalezy wpisac inng wartos¢
progu zera powrotnego (ProG Zer).

W tym celu nalezy nacisng¢ klawisz Program i wpisa¢ ponownie nr
programu (produktu).

Komunikat Found oznacza, ze produkt zapisany jest juz w pamieci.

Wybra¢ opcje PrG ZEr naciskajac klawisz Enter.

Po wyswietleniu dotychczasowej warto$ci wpisa¢ nowa wartosc.

W dalszym ciagu mozliwe jest WAZENIE, DOZOWANIE lub PROGRAMOWANIE — nastepnych programéw
dozowania. Wszystkie wpisane programy zostajg zapamietane tak dtugo, dopoki pod ten sam numer programu

nie bedg wpisane nowe dan

Uwagi:

e.

Przycisk CLR — uzyty podczas programowania — umozliwia poprawienie niewtasciwych nastaw w biezacym
programie. Dwukrotne nacisniecie Clr powoduje wyjscie z programul.

Komunikaty o btedach:

Err-P -
Er-A.F -

wprowadzenie niewtasciwego numeru programu (liczby 0 lub wiekszej niz 50)
wprowadzenie 2 razy tego samego dozownika
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1.3 Dozowanie zaplanowanej ilosci workow

Dozowanie odbywa sie wedtug wczesniej zapisanego w pamigci wagi programu (patrz PROGRAMOWANIE).
W przypadku, gdy nie pali si¢ lampka READY nacisna¢ Enter.

* READY Rozpoczaé naciskajac Start (jezeli dioda READY nie $wieci sie, nacisngé
Enter).

N

O

Prodnr | EOEEIS
| Prodr | o

Podczas wyswietlania komunikatu Prod_nr wpisa¢ numer programu

uprzednio zapisanego w pamieci wagi i zatwierdzi¢ naciskajac Enter, np. 1.
[0 -]
@ READY Przy wiekszej ilosci produktow pojawi sie komunikat WAIt (czekaj)
CYCLES Pojawi sie komunikat CYCLES (liczba workéw do wykonania)

i poprzednio wpisana warto$¢.

123 HEE Whpisa¢ planowang ilos¢ workdéw do wykonania i nacisna¢ Enter.

nEn pisac p q y Gl

f

[0 L]

O
Proces dozowania rozpoczyna sie od automatycznego tarowania wagi.
o, 000 Podczas dozowania wy$wietlana jest aktualna masa na wadze.

Zakonczenie dozowania kazdego sktadnika sygnalizuje wskaznik END.

Zakonczenie dozowania catego produktu sygnalizuje komunikat StoP.

Dozowanie mozna natychmiast przerwa¢ naciskajac przycisk Clr.
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1.4 Powtorzenie dozowania

sresor
Kolejne dozowanie tej samej ilosci tego samego produktu nie wymaga
ponownego wpisywania numeru produktu i iloSci workéw, wystarczy
nacisng¢ Start, a nastepnie Enter.
g
O

Proces dozowania rozpoczyna si¢ od automatycznego tarowania wagi.
Podczas dozowania wySwietlana jest aktualna masa na wadze.

StoP
¢ END Zakonczenie dozowania kazdego sktadnika sygnalizuje wskaznik END.

Zakonczenie dozowania catego produktu sygnalizuje komunikat StoP.

Dozowanie mozna natychmiast przerwac naciskajac przycisk CIr.
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1.6  Wykres czasowy dozowania
Dozowanie 3 sktadnikow receptury, 2 cykle dozowania:

Wskazania
wagl
prog e

Cykl 1
OpOZraen»e t
tarowane

Wyjscie P1

dozowanie
stabiizacia . I . I l i
upozr wania C |

Wyjscie P2

Wyijscie P3

Wyjscie P7
STARTISTOP

Wyjscie P8
ZERO

START

Uzyskanie wykresu jak wyzej wymaga
odpowiednich ustawien odpowiednich opcji
dostepnych pod klawiszem F.

Dziatanie Wyj$cia P7 jako sygnatu
START/STOP i Wyjscia P8 jako ZERO
wymaga ustawienia opcji 6 COMP.
Widoczne opdznienia dozowania sktadnika,
opodznienia tarowania i czas stabilizacji
zwigzane sg z opcjami dELAY CidELAY tino
Stb (wiaczenie opcji no Stb usuwa
stabilizacje).

Opcje dla wykresu (klawisz F / ModE):

ModE

UpP

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES [n]

COntlin

End nEt

no Stb

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY t

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP

Auto TU
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2. Informacje ogélne

Miernik ME-02 jest gotowym podzespotem przeznaczonym do budowy wag dozujgcych. Miernik jest
przystosowany do pracy w warunkach przemystowych, posiada hermetyczng obudowe z blachy nierdzewne;j,
kwasoodporne;.

Miernik ME-02 ze standardowym firmwarem jest przeznaczony do wspdtpracy z tensometrycznymi czujnikami sity
oraz wykonawczymi urzadzeniami dozujacymi, ktére nalezy podtgczy¢ do wybranych wyjs¢ miernika
(w standardzie P1+-P8).

Dostepne tryby dozowania podano w rozdziale 4.2.

W dalszej czesci instrukciji opisane jest dziatanie miernika ME-02 jako czesci kompletnej wagi.
W dodatku A opisano opcje uproszczong firmwaru, dostosowana do maszyny pakujace;.

Ze wzgledu na duzg ilo$¢ dostepnych trybdw pracy i opcji miernika zaleca sie wykorzystanie niniejszej instrukcii
do opracowania szczegdtowe;j instrukcji dla budowanej wagi dozujacej.

Certyfikaty:

Mierniki posiadajg certyfikat badan wydany przez Gtowny Urzad Miar w Warszawie (Jednostka Notyfikowana Nr
1440).

Mierniki ME-02 posiadajg stopie ochronny P65 potwierdzony badaniem wykonanym w Laboratorium
Badawczym Oddziatu Instytutu Elektrotechniki w Gdanisku, akredytowanym przez PCA.

Miernik moze stuzy¢ do budowy wag zgodnych z normg PN-EN 45501:2015 Zagadnienia metrologiczne wag
nieautomatycznych.

Klasyfikacja wagi wg PKWiU: 29.24.23.

3. Kompletacja

Podstawowy komplet stanowi:

1. Miernik ME-02

2. Dokumentacja techniczno-ruchowa miernika ME-02
3. Instrukcja montazu (opcja)
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4.

Opis techniczny

4.1 Klawisze i wskazniki

klawisz
klawisz

klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz
klawisz

klawisz

wskaznik
wskaznik
wskaznik

wskaznik
wskaznik
wskaznik
wskaznik

1/d -
—T ¢« -
wazonej),

—0¢ -
= -
Program -
01,2 .9 . -
A B ...F -
Enter -
Cir -

Start -
-0« -
NET -
READY -
END -

MODE -
stupkowy -

wiacznik / wytacznik (standby),
tarowanie (wpisywanie masy opakowania odejmowanejod  masy

zerowanie wagi (przy pustej platformie),

wydruk wyniku,

programowanie (wywotanie programu)

klawisze cyfrowe

klawisze wykonawczych urzadzen dozujgcych

potwierdzenie (wprowadzenie danej)

cofnigcie ostatniej operacji programowania /natychmiastowe
zatrzymanie dozowania

rozpoczecie dozowania

wskaznik wyzerowania
sygnalizuje ustabilizowanie si¢ wyniku wazenia.
wskaznik uzycia klawisza tarowania

sygnalizator gotowos$ci do wazenia, dozowania lub  programowania
sygnalizator kofca dozowania

wskaznik wigczenia funkcji specjalne;

wskaznik obcigzenia wagi (0-100%)



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA 11

4.2 Tryby pracy

Za pomocg miernika dozuje sie porcje sktadajace sie z jednego lub kilku sktadnikow z zachowaniem receptury
(zapisanej w programie dozowania), przy czym mozliwe sg nastepujace tryby dozowania automatycznego:

Nrrozdziatu | Tryb dozowania Uwagi
10.1 Dozowanie receptury zadang ilo$¢ razy

102 Dozowanie zadanej tacznej masy w proporcjach receptury

10.3 Dozowanie cykliczne (ciggte) wg receptury

104 Dozowanie do masy kofcowej netto

10.5 Dozowanie do masy koncowej brutto

10.6 Dozowanie z automatycznym tarowaniem pojemnika

10.7 Dozowanie w dot z opcjg uzupetniania zbiornika

10.8 Dozowanie 6 lub 8 sktadnikowe

10.9 Dozowanie bez stabilizacii

10.10 Dozowanie ze stabilizacjg i dopetnianiem

10.11 Dozowanie ze stabilizacja tylko po ostatnim sktadniku

10.12 Dozowanie bez stabilnego wskazania po tarowaniu na starcie

10.13 Dozowanie bez stabilizacji i z op6znieniem przed nastepnym sktadnikiem
10.14 Dozowanie ze stabilizacjg i opdznieniem przed nastepnym skfadnikiem
10.15 Dozowanie z op6znionym tarowaniem

10.16 Dozowanie z tarowaniem po kazdym sktadniku

10.17 Dozowanie z korektg po przekroczeniu masy pierwszego sktadnika
10.18 Dozowanie z oproznieniem zbiornika wagi po kazdym sktadniku

10.19 Dozowanie z przerwaniem klawiszem Cir

10.20 Dozowanie z potwierdzaniem kazdego sktadnika klawiszem Enter
10.21 Dozowanie cieczy do proszkow (rAtio)

11.1 Dozowanie reczne porcji pojedynczego skfadnika

11.2 Dozowanie z sumowaniem zadozowanej ilosci

11.3 Dozowanie z tarowaniem po zadanej iloSci cykli

1.4 Dozowanie ze zwalnianiem (szybko/wolno)

11.5 Dozowanie z sygnatem START/STOP do momentu opréznienia zbiornika
11.6 Dozowanie z progiem bezpieczenstwa

11.7 Dozowanie z sygnalizacjg awarii

11.8 Dozowanie z podwajnie zatgczanymi wyjsciami

11.9 Dozowanie z mozliwo$cig wstrzymania sygnatem elektrycznym

11.10 Dozowanie z zablokowanym wytgcznikiem zasilania

11.11 Ograniczenie dostepu do okreslonych funkcji za pomocg hasta

Dozowanie z zadaniem tacznej masy moze by¢ wielokrotnie powtarzane automatycznie lub recznie, za pomocg
zewnetrznego klawisza RESTART.

Programowania miernika dokonuje sie za pomocg klawiatury. Wpisuje sie kolejno masy sktadnikéw dla
poszczegdlnych urzadzen dozujacych (max 6 sktadnikow lub 8, przy rezygnacji z sygnatébw STATR/STOP i
ZERO). Mozliwe jest wpisanie wartosci wyprzedzenia (uwzglednienie masy materiatu ,w locie”) dla kazdego z
urzadzen dozujacych. Wpisany zestaw mas poszczegdinych sktadnikdw okresla proporcje receptury, ktora
zapamietana jest pod wybranym numerem (maksymalnie mozna zapisa¢ 100 receptur).

Wywotujgc numer potrzebnego programu i podajgc taczng mase receptury uruchamia si¢ proces dozowania
polegajacy na nawazaniu kolejnych sktadnikow w proporcjach zgodnych z recepturg przez wykonawcze
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urzadzenia dozujgce. taczna masa dozowana moze przekracza¢ zakres pomiarowy wagi, wowczas receptura

jest realizowana wieloetapowo. W kazdym etapie dozowane sg porcje zgodne z receptura, nie przekraczajace
zakresu pomiarowego czujnika masy.

Przy kazdym dozowaniu porcji miernik wystawia sygnat START/STOP, ktéry mozna wykorzysta¢ do
automatycznego odbierania dozowanych porcji. Jezeli maksymalna iloS¢ sktadnikow receptury 6 jest
niewystarczajaca, mozna powiekszyc¢ ilos¢ sktadnikéw do 8, przy rezygnacji z sygnatow STATR/STOP i ZERO.
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4.3 Dane techniczne

Parametr Wartosé

Przeznaczenie do wag klasy Ill jedno i dwuzakresowych
Maksymalna liczba dziatek legalizacyjnych 6000e

Dziatka odczytowa  (d) 1,2,5,10, 20 (g. dkg, kg)
Dziatka legalizacyjna (e) dowolna

Zakres tarowania petny

Max ilo§¢ podtaczonych czujnikéw 6 szt.

Rozdzielczos¢ wewnetrzna 1:160 000

Zasilanie zewnetrzne

~230V 50Hz lub zewn. zasilacz AC: 230V 50Hz / DC: 12V
lub zewn. akumulator 12V + tadowarka

Napiecie zasilania przetwornika

5V kluczowane 25Hz (choper)

Zakres napiecia pomiarowego

-10mV +10mViub O mV +10 mV

przewodu do pola przekroju zyly

Najmniejszy dopuszczalny sygnat wejsciowy 0,3V
odpowiadajacy dziatce e

Impedancja czujnikéw tensometr. 40+4000 Q

Zakres temperatur pracy -10°C + +40°C
Utamek btedu granicznego dop. 0,5

taczenie przetwornikdw system 4 lub 6 przewodowy
Maksymalny stosunek dtugosci 75 m/mm?2

Wyswietlacz

LCD, pod$wietlany, wysoko$¢ cyfr 14mm

Podstawowe funkcje miernika

- dozowanie (max 100 receptur, 6 lub 8 kanatow)
- wskazywanie masy brutto i netto

- zerowanie automatyczne i potautomatyczne

- tarowanie pdtautomatyczne

Interfejsy szeregowe

RS232C, RS485, Ethernet, protokoty: AXIS, Modbus RTU

Wyjscia

- wyjécia / kanaty dozowania (WY 1I")
- wyjécia dodatkowe (WY+) - opcja
- wyj$cie analogowe 4-20mA lub 0-10V - opcje

Obcigzalnos¢ wyjs¢ (transoptory)

100mA / 24V DC

System montazu

2 otwory ®5, rozstaw 203mm

7

&

gl

Stopien ochronny IP65

Materiat obudowy blacha nierdzewna, kwasoodporna
Gabaryty 238x182x77mm

Masa 2,3kg

Parametry metrologiczne wagi sg umieszczone na tabliczce firmowej wagi.
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5.  Przygotowanie wagi do pracy

1. Zbudowanie wagi na bazie miernika ME-02 nalezy powierzy¢ autoryzowanemu serwisowi producenta lub
skorzystac z Instrukcji montazu miernika (osobna broszura).

2. Producent miernika udziela gwarancji na miernik ME-02 jedynie wowczas, gdy montaz miernika do wagi
wykonuje AXIS Sp. z 0.0. W innych przypadkach zobowigzania gwarancyjne przyjmuje wykonawca wagi
(urzadzenia wazacego).

Podfagczanie czujnikéw tensometrycznych do miernika z wigczonym
zasilaniem moze spowodowac uszkodzenie miernika.

Spetnienie wymagan zwigzanych ze znakiem CE wymaga przy podtaczaniu przewoddw zastosowania rdzenia
filtrujacego $20mm dostarczanego razem z miernikiem. Odlegtos¢ rdzenia od miejsca przytaczenia przewodu nie
moze przekracza¢ 30mm.

Schemat potgczenia 4-przewodowego pojedynczego czujnika tensometrycznego wewnatrz ME-02 (podtaczane
sq przewody belki oznaczone EXC+, EXC-, IN+, IN-):

przewdd ochronny
sieciowy - 2 zwoje

przewdd ochronny
czujnika - 2 zwoje

® 5

g &
%%E P zwory
COm Przy zastosowaniu 6-przewodowego podigczenia
COmn czujnikow tensometrycznych (REF+ i REF-) nalezy
wylutowac z ptyty gtéwnej dwie zwory Z1 zaznaczone na
rysunku powyzej (podiaczane sg przewody belki
oznaczone EXC+, EXC-, IN+, IN- oraz dodatkowo REF+
i REF-).
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Najczesciej stosowane kolory przewoddw:

REF-  rozowy
REF+ szary
EXC- Zotty
IN-  biaty
IN+  zielony

EXC+ Dbrazowy

3. Podtaczy¢ przewody urzadzen zewnetrznych do gniazd miernika.

Wszystkie urzadzenia potaczone z wagq powinny by¢ zasilane z tej samej linii
(fazy) 230V.

4. Podfaczy¢ ekrany przewoddw i uziemienia wg schematu:

MIERNIK
ODBRRZA CZESC BAZOWA WAGH | orzewsd octromy przewéd ochromy ]
|- ——----—-—-—-——————-— | | czunika- 2zwoje czujnika - 5 zwojow
| T SMATOR  Giemieme || |
emienie
| ! ! ! wewnetrzne | | | 1 7/ Pl
| | sumatora | | | = DT
o zasilanie
| C:<> -@) | | @@ uziemienie J_— - | (2 szaly
| L | | wewn. obudowy i ~230V |sterownicze')
Iy = | | miernika 1
| = ; |
: C:Q : || Piytazasilacza |
T L | - | : |
I = | :
N I I - R |
o | | =k (] |
| - oND - E |
| I | - : |
| | Sumator = lE; : |
| - :
| N | | e oo o (ol przewody |
| | | sygnatowe
| l | czujnika Plyta giéwna : |
| ] | I | 42n0)e : |
1 | B
| GO == | |
| I !
| <+ | ! L |
|
| ____________________
| CO e —— i
zewn. obudowy
| i \ Il miernika polaczyé
| | | | z przewodem ochronnym
N N (szafy sterowniczej)
C L INB
uziemienie uziemienie
czesci czesCi

odbiorcze bazowej

Na powyzszym schemacie cze$¢ odbiorcza wagi (odbierajaca site cigzko$ci) oznacza pojemnik lub zbiornik
potgczony z czujnikami tensometrycznymi.

W wagach pomostowych typu 4BA pomost stanowi cze$¢ bazowg wagi, a site ciezko$ci odbieraja ndzki wagi.
Potaczenie punktow A i B jest niezbedne.

W wagach pomostowych typu 4BA potaczenie B i C nie ma zastosowania.

Uwaga:

Potgczenia uziemien nalezy wykona¢ osobnym przewodem min. 2,5mm?2

Niewtasciwe potgczenie uziemienia powoduje niestabilnos¢ wskazan wagi lub zawieszanie sie programu wagi
podczas dozowania.
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5.1 Opis ziacz miernika

Miernik ME-02 w obudowie ze stali nierdzewnej - tyt:

Uziemienie

Tensometr

\_

Listwa wewnetrzna (ptytka zasilacza,) do podigczenia wyjs¢ sterujacych urzadzeniami dozujgcymi (WYLr) i do

zewnetrznych klawiszy (WEJ1):

aa]

=

=)
N

?..P - N o
8 q-CL(LQ.

+4-20

5|

IN-A

RS1-TO
RS1-GND
RS2R
RS2-TO -
RS2-GND
| Program

RS1-RI ~

GND
GND
Safety
Slow |

Start-Stop

Listwa wewnetrzna (ptytka wySwietlacza, ztacze Z303A) do podtaczenia wej$
kanatami, opcjonalnie wejscia IN1 i IN2 mogg by¢ zastgpione wyjsciami P17

N1 (P17)

N1 (P18)
P19
P20
GND

¢ sterujacych IN1iIN2 (opcja z 16
i P18):
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5.2  Zlacze wyjsé transoptorowych

Wyjscia P1-P8 ztgcza WYLr stuzg do podigczenia 8 urzadzen dozujgcych albo 6 urzadzeh dozujgcych
i sygnatow START/STOP oraz ZERO.
Opis rozmieszczenia - numery znacznikow i kolory wyprowadzonych przewoddw:

Nr Sygnat Kolor przewodu*

znacznika
WyjScie sterujace:

1 P1 (A) zielony
2 P2 (B) biaty
3 P3 (C) braz
4 P4 (D) 20ty
5 P5 (E czerwony
6 P6 (F) niebieski
7 P7 (START/STOP) rézowy
8 P8 (ZERO) fioletowy
10 GND (masa zewnetrzna, emitery transoptoréw) | czarny

Sq to wyjScia transoptorowe typu otwarty kolektor o obcigzalnosci 25mA / 24V.

Schemat podtaczenia uktadu z przekaznikiem do wyjscia WY 11:

Waga Uktad z przekaznikiem
_____________ | |
| | WYy
: tery ° DO URZADZEN
| : o WYKONAWCZYCH
|
: AN
WYL I = |/ [ i
P11 | | ] i | |
1 o—=—0 . P1 1
v I | A |
- w Wy |
L] N masa 10 7ol S 424V
e
|

Zaleca sie zastosowanie gotowej ptytki elektronicznej MSZ3K/P (3 przekazniki - obcigzalnos¢ 3A/250V, wiasne
zasilanie ~230V), MSOK/P (8 przekaznikdw + 1 rezerwowy, obcigzalnos¢ 3A/250V, zasilanie 24V) lub kompletnej
skrzynki sterownicze;.

Sposdb dziatania wyjscia PROGI opisano w rozdziale Funkcja poréwnania z warto$ciami progowymi (thr).
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5.3  Zlacze zewnetrznych klawiszy (opcja)

Wejscie zewnetrznych klawiszy (WE) pozwala na umieszczenie wybranych klawiszy wagi i wejscia repetycji
Restart na stanowisku operatora lub w szafie sterowniczej. Wejcie powinno by¢ wyprowadzone przewodem
przez przepust w obudowie miernika.

Numery znacznikow i kolory wyprowadzonych przewodow:

Wejscia zewnetrznych klawiszy (opcja):
11 Program zielony
12 = biaty
13 F brazowy
14 Clr 26ty
15 —0¢ czerwony
16 Enter niebieski
17 Start rézowy
18 —>T¢ fioletowy
19 Restart (wejscie) czarny
20 +24V szary
21 %O) -

* kolory moga by¢ zmienione

Sposob podtaczenia zewnetrznych klawiszy pokazano na rysunkach dalej. Niezbedne jest uzycie zewnetrznego
zasilania (24V) celem wywotania przeptywu pradu przez wejscia transoptoréw wagi. Taki sposob podtaczenia
zapewnia oddzielenie galwaniczne wagi od uktadéw automatyki, co podwyzsza odporno$¢ na zaktdcenia
zewnetrzne i niezawodnosg.

Sposdb podigczenia zewnetrznych klawiszy:

Waga Klawisze zewnetrzne
N T e s L
| A : = :
: Ax %Z | S
: 'ﬁ I : I
| Ay : : I
: :Ix %Z | . RESTART . |
| . | e
l * ! : * . :
I o I I b 1
| - : : |

transoptor ! ! L
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5.4  Zlacze analogowe 4-20mA (opcja)

Sposob podtgczenia wyjscia analogowego 4-20mA:

Waga Urzadzenie zewnetrzne

Y

g
3

S

WE

MENU(F)
C-@

LKD)
24V

______________)_g______,________

___________

|
|
|
|
!
|
I
!
I
|
|
|
|
|
|
|
|
I
I
|
| T o0
!
I
|
I
!
I
!
!
|
|
I
|
I
|
I
|
|
|
|
I

Uwaga:

1. Ztacze wymaga uzywania zasilacza wagi (zasilanie z akumulatoréw wewnetrznych jest niewystarczajace,
akumulatory zbyt szybko sie roztadowujg).

2. Musi by¢ spetniony warunek Rwe<510Q
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5.5  Ziacza komunikacyjne

Podstawowym ztaczem do komunikacji z urzadzeniami zewnetrznymi jest ztacze RS1(RS232C-1), drugie ztacze
RS2(RS232C-I) do swego dziatania wymaga specjalnej wersji programu wagi.

Na zamdwienie waga moze zosta¢ wyposazona w dwa ztgcza szeregowe.

Ztacze gtdwne oznaczone RS...-l umozliwia wowczas dwukierunkowg transmisje danych i moze by¢
wykorzystywane do podigczenia dowolnego urzadzenia: komputera, drukarki i drukarki etykiet.

Ztacze dodatkowe oznaczone RS...-ll umoZliwia transmisje jednokierunkowg i moze przesyta¢ dane do:
dodatkowego wyswietlacza (bez klawiatury). Ztacze dodatkowe moze realizowac ciggta transmisje biezacych
wskazan wagi .

Korzystanie z obu ztagcz wymaga zastosowania specjalnego oprogramowania w zaleznosci od rodzaju
podtgczanych urzadzen.

Ztacze RS232C: 9 2
oot o® 020!
o° 08 o’ 08
Ztacza RS485:
of ot 0% 020! &
o’ o® o’ 08 3
@ < @ < % Qdbior A
32 % 3 > Odlbiér B
2 g 7 Nadawanie B
=§ =§ S S 8 Nadawanie A
g
Mierniki ME-01/A (ztacze na obudowie) Mierniki ME-01/N (ztacze na kablu)
Ztacze LAN (Ethernet):
1 X+
2 ™-
3 RX +
4
5
6 RX-
7
8
Ztacze USB:
1 — Vee
2 DM
3 DP
4 GND
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5.6  Podfaczenia do wewnetrznej listwy przyfaczeniowej

2xRS232C:

Fz%%?iaaﬁﬁﬁﬁaﬁggéé
22 8=z 8F. =852z ...
2222 288" E3TEENDT &E
= >
R s 53
& gl 8 & o o
Ko Ko N
5 4 13 |2 1 5 413 2 1
RS232C | 0" 0" 0" 0% 0 o’ ot o® ofo'/ RS232C
7
Port - 1 o’ 08 o o® 0? 08 o’ of Port - 2
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RS232C+RS485(RJ45):

53 gg
88

12345678

RS485
S
- 3
Port-2 §§§§
al o
SHEEE RN E R LR EEEIE
Hz2|8/2|2|8|E|. HEREE
h%%a%% égéfgm—g‘f'é
|
; >
i
RS232C | &% 0% &% 620!
Port_1 09080706
[m)
5 2 2
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RS232C+RS$485(DBY):

|
|
F;gg@ﬁxaz HEEEEERANE
HAEEEEREHRE gz |,
R EEREBEERPE
|
3 >‘§~
P
RS232C | &% o* &3 420!
Port_1 09 OS O7 Oé
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RS232C+LAN:

LAN
Port-2

biato-pom. - X+
pom. o~ TX-
- - o RX+

biato| - zielony <

i 0
Zielony © RX-

™~

o]

< | 0| T 2 Q| Q| - |»| Fw o~ g a +
. =
Lzzggﬁ_‘i_n_n_n_n.n.n.n.n.wgéé
—|lolal-lolal= — Egﬁ_\:‘>
Ewggw%émzﬁégzt'gﬁ +
m&;wf}‘,%é’ mo*bﬁme... x
T =
>
5 | =
Q ol B
& o Q
‘_5 N

RS232C | o® o 83 020!
Port - 1 ? 08 07 of
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RS232C+USB:

USB-B
Port-2

czerwon —_
ony r— Ve
biaty —
zielony © DP
czamy —

N-
N

< @ || 2| F(Q - |o|m| F| W © ~ o 2 *
S5 N ol oo o ol 2=
L__aas:ﬁr“-"-“- 55 |8 &
zlolglz|lolel= Z T &l9l=>
E:%z;%gngéggj'ga.a,
D — | N N | S o N | +
Z2zlz 28 g8 & - 20T EE
- <
g z
S 5 3
© o O
= N
o]

RS232C | o° o? &% 020!
Port - 1 ° 08 o7 0
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5.7  Zalecane przewody

Kabel pofaczeniowy WK-1 (faczy wage z komputerem / ztacze 9-pin):

WAGA KOMPUTER
I
]. 20 30 40 50 IO 2O 3O 4O 50
6o 70 %0 %0 6? 7? 8? o7
[ =

Kabel potaczeniowy WK-4-4 ( RS485 / system 4-przewodowy):

WAGA KONWERTER
Al B Tx+/A
'I. 2. 3. .4 .5 Tx-/B
6" 70 00 9“ Rx+/A

A

@

Rx -/B

Kabel potaczeniowy WK-4-2 ( RS485 / system 2-przewodowy):

WAGA KONWERTER
Tx+/A
To%0 % o' e® Tx-IB
6e 79 B¢ % Rt 1A
Al B| A| B Rx -/B
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6. Ogolne zasady eksploatacji

. Kazde wigczenie zasilania wagi powoduje wykonanie autotestow i wyzerowanie wskazan masy. Podczas
wykonywania autotestobw waga nie powinna by¢ obcigzona (nie dotyczy wag zbiornikowych, w ktorych
wyzerowanie nie nastepuije).

. Waga powinna by¢ prawidtowo wyzerowana, co sygnalizuje wskaznik zera: "—0<«". Jezeli przy nieobcigzonej
wadze wskaznik zera nie swieci sie lub wysSwietlany jest znak "----", nalezy nacisng¢ klawisz —0«—.

. Miernik umozliwia tarowanie w catym zakresie pomiarowym, przy czym zakres pomiaru zmniejsza si¢ 0
warto$¢ wpisanej tary. Tarowania dokonuje sie przy obcigzonej szalce przez naci$niecie klawisza —T<«— (przy
nie obcigzonej szalce klawisz —T<«— nie dziata, w celu uzyskania wskazania zerowego nalezy uzy¢ klawisza
—0«).

. Wynik wazenia nalezy odczytywa¢ podczas Swiecenia sie wskaznika "= .", sygnalizujgcego ustabilizowanie
sie wyniku.

. Wazong mase nalezy umieszcza¢ na $rodku platformy wagi.

. Wage nalezy chroni¢ przed kurzem, agresywnymi pytami i ptynami. W celu oczyszczenia zaleca si¢ zmywac
woda i osuszac.

Nie nalezy zrzucaé wazonych przedmiotow.

Nie nalezy przecigzac¢ wagi powyzej 20% obcigzenia maksymalnego.
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7.  Zasady nawigacji w menu

Klawisz Start stuzy do rozpoczecia dozowania uprzednio zaprogramowanej receptury.

Klawisz Program zarezerwowany jest do programowania receptury produktow.

Klawisz F przywotuje opcje dozowania, w szczegolnosci ilos¢ cykli lub taczng mase do przerobu. Wyboru opciji
dokonuje sie przez naci$niecie klawisza Enter podczas wySwietlania skrotu jej nazwy.

Opcja jest wySwietlana przez ok. 7 sekund, a nastepnie rozpoczyna sie¢ samoczynne wysSwietlanie kolejnych
pozycji. Nie czekajac na rozpoczecie samoczynnego wyswietlania mozna przystapi¢ do przewijania kolejnych

pozycji za pomocg klawisza —0«.

Klawisz Enter, uzyty bezposrednio, umozliwia wpisanie danych uzytkownika.

JAXIS |

D@

Auk ofF

MODE

Hut 1201070

0t ::

MODE

Wybieranie opcji dozowania:

Warunkiem korzystania z menu jest $wiecenie sie
wskaznika READY. Wygaszony wskaznik READY
oznacza, ze odbywa sie proces dozowania, ktory musi
sie zakonczy¢ (zakonczenie mozna  wymusic
klawiszem CIr).

Po nacisnieciu klawisza F ukazujg sie pogrupowane
opcje:

ModE, gdzie zebrano podstawowe opcje dozowania:
kierunek dozowania (dokfadanie, oproznianie), ilos¢
cykli, stabilizacja, opdznienia itp.

Func - funkcje specjalne (ptukanie, progi
bezpieczenstwa, ograniczenie dostepu itp.)

- MEtEr - opcje zwigzane z pomiarem masy

Wpisywanie liczb:

Podczas wySwietlania pozycji menu wymagajacych
wpisania parametru mozliwe jest bezposrednie
wpisanie wartosci za pomocg klawiszy cyfrowych i
klawisza Enter.

Wybranie takiej pozycji za pomocq klawisza Enter
powoduje wySwietlenie poprzednio wpisanej warto$ci,
a nastepnie znaku zachety w postaci kreski, po czym
nalezy wpisa¢ nowg wartos¢ i nacisna¢ i Enter.

Uaktywnianie opcji:

Po wybraniu innych pozycji menu pojawia si¢ zestaw
podopcji. Podopcje aktywne zaznaczone sg kotkiem po
lewej stronie.

W przypadku prostych opcji:

on-oznacza zawsze zatgczenie wybranej pozycji
menu,

OFF - jej wylaczenie,

out - wyjscie do poprzedniego poziomu menu.

Powrdt do poprzedniego poziomu menu:
Powrét do poprzedniego poziomu odbywa sie

automatycznie lub po wybraniu out (mozna tez uzy¢
klawisza CIr).
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W dalszej cze$ci instrukcji niezbedna kolejno$¢ uzywanych klawiszy i wybieranych opcji menu bedzie opisywana
skrotowo, np. uzycie klawisza Program, przywotanie opcji wyboru nr programu dozowania (Prod nr), wpisanie nr
programu za pomocg klawiszy cyfrowych i rozpoczecie dozowania klawiszem Start zostanie opisane sekwencja;

Podczas uzywania menu zaleca sie korzysta¢ z diagramu menu (patrz dalej).

Przyktadowe nastawy (opcje ModE) potrzebne do realizacji opisywanego sposobu dozowania bedg pokazane w
tabeli. Nastawy niezbedne bedg wyrdznione (ponizej pokazano nastawy dla dozowania z oproznieniem
zbiornika).

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES [n] 1

COntlIn

End nEt

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C 0

dELAY T 0

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU
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8.  Diagram programu

Klawisz Start uruchamia program dozowania o podanym numerze Numer programu odpowiada numerowi
produktu (Prod nr). Program dozowania, zawierajacy recepture (masy kolejnych sktadnikow) i dane identyfikujace
produkt (numer ID i kod), musi by¢ uprzednio zapisany w pamieci wagi. Do prawidtowego dziatania niezbedny jest
réwniez wybér odpowiednich opcji (dozowanie przez doktadanie na wage lub oproznianie zbiornika wagi, ilo$¢
cykli, sposob stabilizacji, opoznienia itp.) lub funkcji specjalnych (obstuga reczna, progi bezpieczenstwa,
ograniczenie dostepu itp.). Dobierajac odpowiednie opcje i funkcje specjalne uzyskuije sie liczne tryby dozowania
opisane w rozdziatach 10§ 11.

Do programowania oraz wyboru opcji dozowania przeznaczone sg 0sobne gatezie programu uruchamiane

klawiszami:

- Program - programowanie receptury i wpisywanie danych produktu (max 100 receptur),
- F — wybér opcji dozowania
- Enter - dane Uzytkownika

Program

Prod nr - wybér numeru produktu/receptury

T

SEt St - wybdr urzadzenia dozujacego
St-AbC .. F - wpisywanie wartoSci masy sktadnika
r-AbC..F - wpisywanie wartosci wyprzedzenia (materialu “w locie”)
SAVE - zapisanie w pamigci

PrG ZEr - wartos¢ progu zera (dopuszczalna masa po oproznieniu)

dELELE - kasowanie produktu w pamigci
dEL One - kasowanie pojedynczego produktu
dEL ALL - kasowanie wszystkich produktow

dAtA Pr - wpisywanie danych identyfikacyjnych produktu
Prod Id - wpisywanie nr identyfikacyjnego produktu
Prod NA - wpisywanie kodu/nazwy produktu
SAVE - zapisanie w pamieci

Edit 1 - edycja danych produktu
Prod nr - wybor numeru produktu/receptury

Prod Id - edycja nr identyfikacyjnego produktu

Prod NA - wpisywanie kodu/nazwy produktu

reCEPE - edycja receptury

L SEt st - wybor urzadzenia dozujacego

St-AbC..F - wpisywanie wartosci masy skfadnika
r-AbC..F - wpisywanie warto$ci wyprzedzenia (materiatu “w locie”)

Pm_P - wydruk danych produktu
out - wyjscie
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—  ModE - iryb dozowania
B upr - dozowanie w gore
— CYCLE - Cykle:
MASS [kg] - taczna masa dozowana (z zachowaniem proporcji receptury)
CYCLE [n] - taczna ilos¢ wykonywanych cykli (kazdy cykl zgodny z receptura)
- COntln - dozowanie cykliczne (praca ciggta)
- End nEt - masa koncowa netto (przy niezataczeniu: brutto)
—  noSth - dozowanie bez stabilizacji (przy niezataczeniu; dozowanie ze stabilizacja)
- End Stb - stabilizacja - tylko w ostatnim sktadniku
~  noSthS - dozowanie bez stabilnego tarowania na starcie
—  dELAYC - opdznienie pomiedzy skiadnikami (wartos¢ w sekundach)
- dELAY T - opdznione tarowanie na start (wartos¢ w sekundach) —
- tArEC - dozowanie z tarowaniem kazdego sktadnika
- CorrECt - korekcja nastepnych sktadnikdw przy przesypie pierwszego skfadnika
~ EMPTY - oproznienie zbiornika po kazdym sktadniku i start
- PAUSE C - dozowanie z przerwaniem i zataczeniem: Clr-Start- kontynuuj, Clr-Cir - stop
* StoP C - po dozowaniu kazdego sktadnika koniecznos¢ zatwierdzenia klawiszem Enter,
potem oproznienie, tarowanie i dozowanie nastgpnego skfadnika
~  6COMP - dozowanie 6 sktadnikow (przy niezataczeniu: 8 sktadnikow)
~ AUt TU - dozowanie po natozeniu i automatycznym wytarowaniu pojemnika
* dOWn - dozowanie w déf (ubytkowe)
no Stb - dozowanie bez stabilizacji, dozowanie ze stabilizacjg,
End - stabilizacja - tylko w ostatnim sktadniku
dELAY C - opoznienie pomiedzy sktadnikami
tArE C - dozowanie z tarowaniem kazdego skfadnika
6 COMP - dozowanie 6 sktadnikdw / 8 sktadnikow
FILL - napetnianie zbiornika
- rAtlO - Opcja specjalna
M_rEF - masa referencyjna
M_Min - masa minimalna skfadnika poczatkowego
M_LOW - masa spowolnienia (ile do progu)
M_PULSE - masa dozowanie pulsacyjnego (lle do progu)
t_CYCLE - okres cyklu pulsu
~ {_PULSE - czas impulsu
~—  Func - funkcje specjalne
B MANnUAL - funkcja ptukania — doz. w gére - masa do zadozowania
I~ tArE U - funkcja statej tary
u totAL - funkcja sumowania kolejnych dozowan (on -wtgczenie, Prn - drukowanie kwitow)
B n tArE - funkcja co ile cykli tarowanie
- FAS SLO - drugi przekaznik OUT2 - szybko/wolno
u Mod rE - przekaznik START/STOP zatgczony po zakonczeniu dozowania i dziata
do momentu uzyskania zera
- ProtECt - drugi przekaznik OUT2 - prog bezpieczenstwa
- CrASH - awaria, masa nie zmienia si¢ (np. 30s)
* dUAL - przekazniki zapalane po dwa
u InPUt - zezwolenie — a w trakcie dozowania wstrzymanie przez IN1
- but LOC - blokada klawisza OFF w czasie dozowania i ptukania
- ACCES - kod dostepu do okreslonych funkgji
y
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| L L

- SEtPrn

HEAdEr
USEr Id
USErnA
dAtE
tIME

Nr Pm
Prod nr
Prod Id
Prod NA
n CYCLE
rECIPE
Product
P LCd
nEtto
tArE
GroSS
Auto

CALlb
ZEr
ZEr_cod
ZEr_SEt
unLOAd
ZEro_S
CodE_SEt
AUtoZEr
Unlt
SErAL
rESOLUt
dAtE
b_LIGHt
AUtoOFF
AnALOG
FirMW
dEFAULt
SErVICE

- ustawienia wydrukow

- naglowek: typ wagi, parametry wagi, nr ser

- D firmy

- nazwa Firmy

- data

- czas

- nr Kwitu

- Nr programu

- kod produktu

- nazwa produktu

- nr cyklu dozowania
- receptura

- raport z dozowania

- wynik biezacy z wyswietlacza
- masa netto biezaca

- tara biezaca

-masa brutto biezaca
- tryb wydruku: automatyczny / reczny (klawisz)

- ustawienia miernika

- kalibracja wagi (dostepna w wagach nielegalizowanych)
- test zera przy wiaczaniu (komunikat UnLOAd)

- odblokowanie dostepu do zera poprzez kod

- wpisywanie zera odniesienia do testu zera

- wylgczenie komunikatu UnloAd

- Zero przy wiaczeniu zasilania

- zmiana kodu dostepu

- wiaczenie podtrzymywania zerowych wskazan wagi
- wybor jednostki wskazan masy

- ustawienia portow szeregowych

- powigkszenie rozdzielczosci wagi

- ustawianie daty i godziny

- podswietlanie tta wySwietlacza

- automatyczne wylaczanie zasilania

- ustawienia wyjscia analogowego 4-20mA, 0-10V

- wpisywanie firmwaru z komputera

- przywrdcenie ustawien domysinych

- menu serwisowe (dostepne po wpisaniu kodu serwisowego)

- wyjscie
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| Enter |

~  USErId - wybér Uzytkownika wg nr Id
Add... USEr Id - dodanie nowego Uzytkownika
USEr nA - wpisanie nazwa Uzytkownika
SAVE - Zapis
- Edit - edycja danych Uzytkownika
USEr Id - edycja Id Uzytkownika
IE USEr nA - edycja nazwy Uzytkownika
SAVE - zapis
- dELEtE - kasowanie danych Uzytkownika
dEL One - kasowanie danych jednego Uzytkownika
dELALL - kasowanie danych wszystkich Uzytkownikow
-  Pm_U - wydruk danych Uzytkownika

- out - wyjscie
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9. Programowanie dozowania

Sposob dozowania jest okreslony przez:

- dane przypisane do produktu, w szczegdlnosci jego recepture (zapisane pamieci)

- biezace nastawy decydujace o0 sposobie pracy poszczegdlnych urzadzen miernika (wyj$¢, wejs¢, wskaznikow).
9.1 Programowanie nowego produktu

Nowy program dozowania powstaje przez wpisanie danych produktu:

1. Wpisanie nr produktu:

Program| = |- cd v -

2. Wpisanie masy pierwszego sktadnika receptury produktu i warto$ci wyprzedzenia:

SEE Sk (A )| SE-A .. (Enter] -»
[1)(2)3) .. Enter] »

-

> | -

3. PrzejScie do kolejnych sktadnikow receptury produktu
N

% [[B )» (1)(2](3] ... (Enter] »
-»> | -k @ ?nt? ->

g

_
U0 |
—
| )
'.

4. Zakonczenie wpisywania receptury:
“=k St | (Enter
5. Zapisanie produktu i jego receptury do pamieci:

[Enter]

Uwaga: Przy dozowaniu wiecej niz 6 sktadnikow zamiast klawiszy literowych do oznaczania sktadnikéw (A,B,C ...
F) nalezy uzywa¢ klawiszy cyfrowych (1, 2, 3, ..., 12).

1
(JA

L—

..

LTt
!

Vi
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9.2 Kasowanie produktu

Ponowne wywofanie tego samego produktu powoduje wy$wietlenie komunikatu Found (znaleziony w pamieci)
I umozliwia skasowanie pojedynczego produktu:

Program - I':'I' :u:{ Il @ =P

=T >0« | = Lk Enter | »

2EL OnE| (Enter] » [Prad o] (M2)3) ..

(dla pewnosci nalezy jeszcze raz wpisac nr produktu)

Mozliwe jest takze skasowanie wszystkich wpisanych produktdw:

[Enter

Ponowne wywotanie tego samego produktu umozliwia takze:
- uzupetnienie danych identyfikacyjnych za pomocg opcji dAtA Pr.

- >

1) ) i
| (

L| |Enter| »| -

~——

~=
)

(]
[
)
-

.

[
)

()

-
~

Enter| »

> [Enter

(]

b
—
)

i
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9.3 Edycja produktu i jego receptury

Edycji pojedynczego produktu dokonuje sig¢ za pomoca opcji Edit:

(n_ (I B
g = |77 ro

(1[2)3) .. -
Frod m ->

|
,-

(= | > [Enter

TR S -

r=L 7E | [Enter)|»
Sk Bk (A )| SE-A
> | --H
TeE Sk B |»| 5:-k
- | -
El‘ll;; =P

(Enter] >

Enter

Enter

N
Enter

Uwaga: Przy dozowaniu wiecej niz 6 sktadnikow zamiast klawiszy literowych do oznaczania sktadnikow (A,B,C ...
F) nalezy uzywac klawiszy cyfrowych (1,2, 3 ...).
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9.4 Wydruk danych produktu

Wydruku danych produktu dokonuije sie za pomoca opcji Prn_P

| -» (Enter]

Przyktadowa osta¢ wydruku:

W
'l T [

MU
(|

-
—
o

~——

PROGRAM-NR: xx

RECEPTURA: WYPRZEDZENIA:
SKEADNIK T: xx WYPRZEDZENIE 1: xx
SKEADNIK 2: xx WYPRZEDZENIE 2: xx

STEROWNIK: AB ...

Na wysSwietlaczu pojawi sie oznaczenie pierwszego urzadzenia dozujgcego i masa sktadnika. Kolejne
zaprogramowane warto$ci pojawig sie po nacisnieciu przycisku Enter. Wyprzedzenia wyswietlane sg ze
znaczkiem "0" z lewej strony.

9.5 Wpisywanie danych Uzytkownika

Whpisywanie, edycja i kasowanie danych Uzytkownika jest inicjowane klawiszem Enter i odbywa sie analogicznie
jak dla produktu, przy czym dodawanie nowych Uzytkownikdéw odbywa sie za pomocg opcji Add, a edycja - Edit:

Enter| » |55 !d I
Enter| » {25 id @ .. |Enter| =»| .

e

\

R IY
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10. Dozowanie z uzyciem opcji

Przed rozpoczeciem dozowania produktu niezbedne jest zaprogramowanie jego receptury czyli proporcji
skfadnikow uzywajac klawisza Program (patrz poprzedni rozdziat).

Program| = |-'r

{

]
!

[

170

.. [Enter] »

Na przebieg dozowania majq zasadniczy wptyw nastawy dokonane wczes$niej z wykorzystaniem

klawisza F i opcji ModE :

AR

il
)

—

_
[u]

Enter| »

lub funkcji specjalnych FunC:

P

iy
oo

L

-

0

(

-
'l

@ >0« » F l_ll'l,:

Enter| »

Jakie opcje nalezy wigczy¢ do poszczegélnych trybdw dozowania opisano dalej.

Do rozpoczecia dozowania uzywany jest klawisz Start .
Pierwsze dozowanie uruchamiane jest z podaniem zaprogramowanego nr produktu czyli nr receptury (opis w
nastepnych podrozdziatach). W najprostszym przypadku receptura sprowadza sie do jednego sktadnika.

{

]
!

=

nl)

.. [Enter] »

Pierwsze dozowanie wymaga tez podania ilosci cykli dozowania

-~
)

-
I

(™)

lub masy produktu, jaka ma by¢ zadozowana.

O, ),
!

(|

I
I

Kazde nastepne dozowanie tego samego produktu w tej samej ilosci nastepuje po nacisnieciu klawiszy:

Start | |-'r

[Enter]

To samo realizuje klawisz E oraz zewngtrzny przycisk RESTART.
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10.1 Dozowanie receptury zadang ilo$¢ razy

W celu wykonania pierwszego dozowania nalezy dokonac¢ potrzebnych nastaw a nastepnie uzy¢ klawisza Start,
wpisa¢ nr produktu (programu dozowania) i jeden lub wiecej cykli dozowania.

Sposob uzyskiwania nastaw dozowania z liczbg cykli:

_F > PM0JE | [Enter| »
-SEE- Enter| »

-

- an

-
.-'

|

Enter| »
0|42 (3] Enter

(N pl]
1 b

D]
|
Z
'
——
(|

-
[ '}

pu ) ) —»

Przyktadowe nastawy:

ModE

UP .

CYCLE .

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlin

End nEt

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

> (Prad or . (Enter) »

Nastepnie pojawia sie wpisana wczesniej domysina ilos¢ cykli, ktérg mozna na biezaco zmienic.

Zakonczenie dozowania nastepuje automatycznie, w kazdym momencie mozna tez przerwa¢ dozowanie za
pomocg klawisza:

Clr
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Do wpisania ilosci dozowan (cykli dozowania) mozna takze uzy¢ klawisza B (przed Start) :

B |» LML

0 (1123 Enter

Aby dokona¢ ponownie tej samej ilosci dozowan nalezy postuzy¢ sie nastepujaca sekwencja;

Start | »

[Enter] »

g

-
N

lub uzy¢ klawisza E (przy zataczonej diodzie READY spetnia on te sama role co sygnat RESTART).

s

Podczas dozowania za pomoca liter A, B, C, D, E i F sg sygnalizowane zatgczenia kolejnych sktadnikow

receptury.
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10.2 Dozowanie zadanej {acznej masy w proporcjach receptury
llosci poszczegoinych sktadnikdw zostajg przeliczone w proporcji receptury, w taki sposéb, aby otrzymac tacznie
zadang mase produktu. W tym celu niezbedna jest zmiana nastawy opcji CYCLE na MASS (dozowanie w gore

wg zadanej masy). Wpisana w nastawie masa moze by¢ zmieniona przy uruchamianiu dozowania klawiszem
Start.

Sposdb uzyskiwania nastaw dozowania z zadaniem fgcznej masy:

F > PO0dE | (Enter| » WP | Enter] »
+0- [~0+| » MMASS | Enter| »
;

Przyktadowe nastawy:

—
SN
-

|

[’
"-
']
L
-_—
U |
-_—
(W'

v

| g

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg] 100

CYCLES [n]

COntlIn

End nEt

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajgca dozowanie (jak poprzednio):

" start )» [Prad o] (1)2)3) .. [Enter) »

Po czym nalezy wpisa¢ zadawang taczng mase lub potwierdzi¢ warto$¢ wyswietlang wpisana wczesniej:

Do wpisania facznej masy mozna réwniez uzy¢ klawisza B (przed Start):

(B )= | MAsE 7 | M@3) .. (Enter]

~ -
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Aby dokona¢ ponownego dozowania tej samej iloSci nalezy postuzy¢ sie nastepujaca sekwencja;

o | | Enter
lub uzy¢ klawisza E (przy zataczonej diodzie READY spetnia on te sama role co sygnat RESTART).
" E | »| SERrE

JeZeli wpisana masa przekracza zakres pomiarowy wagi, dozowanie bedzie odbywac si¢ w porcjach zblizonych
do zakresu wagi (ok. 90% Max) z zachowaniem proporcji sktadnikdw receptury.

Start | = |Fim iz
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10.3 Dozowanie cykliczne (ciqgfe) wg receptury

Wiaczenie opcji COntin powoduije, ze po zakonczeniu zaprogramowanej ilosci cykli dozowania (lub tacznej masy)
waga kontynuuje swa prace, tj. czeka na oprdznienie i automatycznie rozpoczyna nastepny cykl.

Sposob uzyskiwania nastaw:

m > M

Przyktadowe nastawy:

-
)

_f
[}

Enter| »

ModE

UpP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES [n] 10

COntin °

End nEt

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajgca dozowanie (jak poprzednio):

Start =P I':'I- (TN @ =P
:

lub przy powtérzeniu:

—> ::'I' !:II:: T @

——

1500
i

| it
]
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10.4 Dozowanie do masy koncowej netto

Dozowanie do masy koricowej netto odbywa sie z wigczona nastawg End nEt.

Sposob uzyskiwania nastaw:

WAL

Przyktadowe nastawy:

—

Enter| »

_
[u]

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES|[n] | 10

COntlIn

End nEt °

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

" Start ) [Prod o .. (Enter) »

D
-

[}
_
Dn)
=
LU
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10.5 Dozowanie do masy koncowej brutto

Dozowanie do masy koricowej brutto odbywa sie z wytaczona nastawg End nEt.

Sposob uzyskiwania nastaw:

CF | PMOdE

Enter| »

Przyktadowe nastawy:

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

——

()

Start | = |-




DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA 46

10.6 Dozowanie z automatycznym tarowaniem pojemnika

Wiaczenie opcji Auto tU powoduje, Ze po wyzerowaniu wagi klawiszem — 0 «— waga wskazuje warto$¢ ujemng
wpisanej wczesniej masy pojemnika. Natozenie pojemnika powoduje automatyczne wyzerowanie sie wagi, a
nastepnie rozpoczecie dozowania.

Sposob uzyskiwania nastaw:

" F > P0dE | (Enter| »
> Ay

P | Enter| -» | SEE [0+~ [-0- »

(
!

D EY (Enter| » D SEE . [Enter| » JAUED EL > [CIr
Przyktadowe nastawy:
ModE

UP .
CYCLE °

MASS [kg]

CYCLES [n] 10
COntin °
End nEt
no Stb .
End Stb
No StbS
dELAY C
dELAY T
tArE C
COrrECt
EMPtY
PAUSE C
StoP C
6 COMP .
AUto tU .

Uwaga: Opcja Auto tU wymaga wpisania zera wagi (opcja ZEr)

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie z automatycznym tarowaniem pojemnika:

I'IH:{ aln —P

lub przy powtorzeniu:

[ start ) »[Prc

Start |»

U @

Dl
-
(]
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10.7 Dozowanie w dot, opcja uzupetniania zbiornika

Dozowania ze zmniejszajaca si¢ masg na wadze , okre$lane jako dozowanie w dot (dOWh), uzyskuje sie poprzez
wigczenie nastawy dOWn. W przeciwienstwie dozowania w gore, dozowanie w dét nie ma opcji zadawania ilosci
cykli lub tacznej masy.

Wykonanie dozowania w dét, np. ptynu ze zbiornika, inicjuje sie tak samo jak dozowania w gore (pkt 9.1).
Podobnie jak dozowanie w gére, dozowanie wddt odbywa sie wg zaprogramowanej receptury wpisywanej wg
sekwencji:

> (Prad o . (Enter) »

Trybowi dozowania w dét towarzyszy zagadnienie dopetniania lub zamiany zbiornika z pustego na petny.

Opcja FILL pozwala na uzupetnienie zbiornika okre$lona porcjg masy przez wskazane urzadzenie nie biorace
bezposredniego udziatu w dozowaniu, a przeznaczone do uzupetniania poziomu zbiornika. Klawisz D otrzymuje
dodatkowa funkcje powoduje rozpoczecie dopetniania zbiornika, jesli tylko nie odbywa sie dozowanie.

Sposob uzyskiwania nastaw dozowania w dot z zaprogramowaniem opcji FILL:

[ F )| (Enter] -»

Po wywotaniu opcji FILL, nalezy poda¢ mase, do jakiej ma by¢ uzupetniony zbiornik i wybra¢ numer urzadzenia
(cyfrowo, np.10 odpowiada urzadzeniu podtaczonemu do wyjécia P10), za pomoca ktdrego bedzie uzupetniany
zbiornik:

1
Pul)

Enter| [ »0« | - | Z0L.t~ | (Enter]|»| |

Nt

(
TR

o

T
[ (I

. [Enter] » |Sf: Gk

Jezeli start dozowania nastepuje przy zbyt matym poziomie zbiornika dla realizacji dozowania, pojawi si¢
komunikat LittLE, nalezy wowczas wykonac jedng z mozliwych procedur uzupetniania zbiornika:

Procedura 1 - zwykte uzupetnienie zbiornika

Nacisng¢ klawisz Clr, pojawi sie napis StoP i zapali sie dioda READY , nastepnie uzy¢ klawisza D, co spowoduje
uruchomienie dopetniania zbiornika (oczywiscie zamiast uzywac klawisza D mozna recznie uzupetni¢ zbiornik do
wymaganej masy). Po osiggnieciu wymaganej masy mozna kontynuowaé¢ dozowanie naciskajac klawisze Start-
Enter.

Procedura 2 - wymiana zbiornika na petny

Nacisna¢ ponownie klawisz Start, co spowoduje wyliczenie brakujacej ilo$ci materiatu, oproznienie zbiornika do
wartosci Zero (uprzednio zaprogramowanej) w celu wykorzystania reszty materiatu pozostajacego w zbiorniku,
zostanie wysSwietlony komunikat Stop.

Nalezy teraz wymienic zbiornik na petny (lub wypetic¢ zbiornik innym sposobem: uzy¢ klawisza D, co spowoduje
uruchomienie opcji FILL lub uzupetnic zbiomik recznie do wymaganej masy).

Nastepnie nacisna¢ klawisze Start-Enter, co spowoduje dokoriczenie przerwanego dozowania o wyliczona ilos¢
(reszta ze zbiornika +warto$¢ wyliczona musi dac ilo$¢ zaprogramowang w recepturze) i dalszg jego kontynuacje.
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Przyktadowe nastawy:
ModE
dOWn )
no Stb
End
dELAY C
tArE C
6 COMP .
FILL o

Zakonczenie dozowania nastepuje automatycznie, w kazdym momencie mozna tez przerwa¢ dozowanie za
pomoca klawisza Clr. Nastepne dozowanie tego samego produktu nastepuje po nacisnieciu klawiszy Start i Enter.
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10.8 Dozowanie 6 lub 8 sktadnikowe

Dozowanie 6 i 8 sktadnikowe inicjowane jest tq sama sekwencja:

> (Prad ac] M(23) .. (Enter) >

przy czym 6 sktadnikow wymaga wigczenia nastawy 6 COMP (6 komponentow), a 8 sktadnikow — jej wytaczenia:

Sposob uzyskiwania nastaw:

" F |» MOdE  (Enter| »

Przykladowe nastawy:

ModE

upP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlin

End nEt

no Stb °

End Stb

No StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Podczas dozowania za pomoca liter A, B, C, D, E i F sg sygnalizowane zataczenia kolejnych sktadnikdw
receptury.

A B c D E

Sktadnik 1 °

Skfadnik 2 °

Sktadnik 3 °

Sktadnik 4 °

Sktadnik 5 °
Sktadnik 6 °
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Przy dozowaniu wigkszej iloSci sktadnikow:

A B C D E F
Skfadnik 1 °
Sktadnik 2 °
Sktadnik 3 °
Skfadnik 4 °
Sktadnik 5 °
Skfadnik 6
Skfadnik 7 °
Sktadnik 8 °
Skfadnik 9 °
Sktadnik 10 °
Sktadnik 11 °
Sktadnik 12 ° °

Uwaga: Wskazania A, B ... F nie pokrywajg sie z zataczeniem wyjs¢ A, B ...F
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10.9 Dozowanie bez stabilizacji

Dozowanie bez stabilizacji odbywa si¢ z wigczona nastawg no Stb.

Sposob uzyskiwania nastaw:

CF | PMOdE

Enter| »

Przyktadowe nastawy:

ModE

UpP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlin

End nEt

no Stb °

End Stb

no StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

- | Fr o

| [1)[2)3]

.. [Enter) »
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10.10 Dozowanie ze stabilizacjq i dopetnianiem

Dozowanie ze stabilizacjg i dopetnianiem (gdy jest za mato i wigczyt sie wskaznik StAb) odbywa sie z wytaczona
nastawg no Stb.

Sposob uzyskiwania nastaw:

“F [0

Przyktadowe nastawy:

)

Enter| »

_
[u]

ModE

upP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb

End Stb

no StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

Start | |Friod o ...->
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10.11 Dozowanie ze stabilizacja tylko po ostatnim skfadniku

Dozowanie ze stabilizacja tylko po ostatnim sktadniku odbywa sie wtgczona nastawa End Stb.

Sposob uzyskiwania nastaw:

" F |» MOdE  (Enter) »

Przyktadowe nastawy:

ModE

UpP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlin

End nEt

no Stb

End Stb .

no StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

(Start ) |Prad or| (M2)E) .. Enter]) »
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10.12 Dozowanie bez stabilnego wskazania po tarowaniu na starcie

Dozowanie bez stabilnego wskazania po tarowaniu na starcie odbywa sie z wigczona nastawg no StbS.

Sposob uzyskiwania nastaw:

WAL

Przyktadowe nastawy:

—

Enter| »

_
[u]

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES|[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb

End Stb

no StbS °

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

Start | Mo v ->
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10.13 Dozowanie bez stabilizacji i z op6znieniem przed nastepnym sktadnikiem

Dozowanie bez stabilizacji i z opdznieniem przed nastepnym sktadnikiem odbywa si¢ z wigczona nastawg
dELAY Ciwpisana iloscig sekund op6znienia oraz wigczong nastawa no Stb.

Sposob uzyskiwania nastaw:

" F |» "MOdE | (Enter| »

Przyktadowe nastawy:

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb °

End Stb

no StbS

dELAY C .

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

——
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10.14 Dozowanie ze stabilizacjq i op6znieniem przed nastepnym sktadnikiem

Dozowanie ze stabilizacjg i opdznieniem przed nastepnym sktadnikiem odbywa sie z wigczona nastawg dELAY C
i wpisana iloscig sekund opdznienia oraz z wytaczona nastawa no Stb.

Sposob uzyskiwania nastaw:

“F - [10

Przyktadowe nastawy:

)

Enter| »

_
[u]

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb

End Stb

no StbS

dELAY C .

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

Start | |Frod A ...->
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10.15 Dozowanie z opoéznionym tarowaniem

Dozowanie z op6znionym tarowaniem odbywa sie z wigczona nastawg dELAY T i wpisana iloscig sekund
opoznienia.

Sposob uzyskiwania nastaw:

" F |» "MOdE | (Enter| »

Przyktadowe nastawy:

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb

End Stb

no StbS

dELAY C

dELAYT .

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

CStart )»[Prod or] [)2)3) .. (Enter]) »
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10.16 Dozowanie z tarowaniem po kazdym sktadniku

Dozowanie z tarowaniem po kazdym sktadniku odbywa si¢ z wigczona nastawg tArE C.

Sposob uzyskiwania nastaw:

WAL

Przyktadowe nastawy:

—

Enter| »

_
[u]

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES|[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb

End Stb

no StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C °

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

Start | Mo v ->
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10.17 Dozowanie z korekta po przekroczeniu masy pierwszego skfadnika

Dozowanie z korektg mas nastepnych sktadnikéw po przesypaniu pierwszego odbywa sie z wigczona nastawg
COrrECt.

Sposob uzyskiwania nastaw:

" F |» "MOdE | (Enter| »

Przyktadowe nastawy:

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb

End Stb

no StbS

dELAY C

dELAYT

tArE C

COrrECt °

EMPtY

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

CStart )»[Prod or] [)2)3) .. (Enter]) »
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10.18 Dozowanie z opréznieniem zbiornika wagi po kazdym sktadniku

Dozowanie z oprdznieniem zbiornika wagi po kazdym sktadniku odbywa sie z wigczona nastawg EMPtY
z uzyciem klawisza Start po kazdym oprdznieniu.

Sposob uzyskiwania nastaw:

“F - [10

Przyktadowe nastawy:

)

Enter| »

_
[u]

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb

End Stb

no StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY .

PAUSE C

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

Start | |Frod A ...->
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10.19 Dozowanie z przerwaniem klawiszem Clr
Dozowanie przerywane naci$nieciem klawisza Clr odbywa si¢ z wigczona nastawg PAUSE C. Uzycie klawisza Clr

powoduje zatrzymanie dozowania, po czym nacisniecie Start powoduje kontynuacje dozowania a ponowne
naci$niecie Clr — zakonczenie.

Sposob uzyskiwania nastaw:

" F |» MOdE  (Enter) »

Przyktadowe nastawy:

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES[n] | 10

COntlIn

End nEt

no Stb

End Stb

no StbS

dELAY C

dELAYT

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C .

StoP C

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

start > [Frad oc] M2)E) .. [Enter) »

——
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10.20 Dozowanie z potwierdzaniem kazdego skfadnika klawiszem Enter

Dozowanie odbywa sie z wigczona nastawg StoP C. Dozowanie kolejnego sktadnika wymaga nacisnigcia
klawisza Enter.

Sposob uzyskiwania nastaw:

“F - [10

Przyktadowe nastawy:

)

Enter| »

_
[u]

ModE

UP .

CYCLE

MASS [kg]

CYCLES|n] | 1

COntlIn

End nEt

no Stb

End Stb

no StbS

dELAY C

dELAY T

tArE C

COrrECt

EMPtY

PAUSE C

StoP C °

6 COMP .

Auto TU

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

Start | |Frod A ...->
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10.21 Dozowanie cieczy do proszkow (rAtio)
Waga umoZzliwia sterowanie 1 do 8 pompami do dozowania cieczy, jako dodatkow do zadanej porcji proszku.
Po natozeniu na szalke wagi porcji proszku (mo), np. gipsu, waga automatycznie dozuje odpowiednie iloSci cieczy
w celu otrzymania mieszaniny o wtasciwej konsystencii. llosci cieczy (X1..6) sg okreslone w ml w odniesieniu do
masy referencyjnej (mref), np. 5ml/100g. Musza by¢ takze okre$lone gesto$ci poszczegolnych cieczy (y1..6).

Dozowanie odbywa si¢ zgodnie z wzorem:

Gges = Mo+ G*X1* 11 + G*Xo* 2+ G*Xs*y3  + G*Xy*ys + G*Xs*ys  + G*X¢* v

gdzie:
Gges - catkowita masa wszystkich sktadnikow
G=mo/mrs - Wspotczynnik proporcjonalno$ci zalezny od natozonej porcji proszku

mo - waga porcji startowej proszku, w odniesieniu do tej wartosci masy ustalane sg porcje cieczy, ktore sg
dolewane, aby otrzymac mieszanine o Scisle okreslonym skfadzie

Xi - ilos¢ (Share) pierwszej cieczy okreslona wzgledem masy referencyjnej [ml / mref]
X2 - ilos¢ drugiej cieczy okres$lona wzgledem masy referencyjnej [ml / Mref]
X3 - ilos¢ trzeciej cieczy okre$lona wzgledem masy referencyjnej [ml / myef]
Xe - iloS¢ szbstej cieczy okreslona wzgledem masy referencyjnej [ml / myef]

Yi Y2 v3 Y4 Ys Y6 - Ciezary wiasciwe cieczy [g/cm3).

Sposob uzyskiwania nastaw dozowania :

[F )| ™0dE | (Enter] (o< |

Dozowanie odbywa sie w trzech fazach dla kazdej cieczy:

Faza 1 — wigczenie odpowiedniej pompy (odpowiednie wyjscie ztacza WY)

Faza 2 — spowolnienie nalewania (przy wartosci M_LOW przed zakonczeniem) za pomocq zatgczenia
dodatkowego wyjscia SLOW (ztacze WY+)

Faza 3 - pulsowanie wyj$cia ztacza WY (przy wartosci M_PULSE przed zakoriczeniem)

pUR(

i
_

| (Enter) »

e’

P
~—
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Whpisanie parametrow:

M_rEF

MM In

M_LOLJ

M_PULSE

E.CHCLE

£_PULSE

PrE.

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie:

N ® BB

- masa referencyjna

- minimalna masa startowa (je$li jest za mato — komunikat L/tLE)
- prég spowalniania nalewania

- prog pulsowania

- okres cyklu pulsowania

- czas impulsu

Uwaga: Podczas Programowania receptury, ktérego dokonuje sie za pomocg opcji Product/Add (Edlt) nalezy
wpisa¢ wartosci Share (ilosci cieczy w odniesieniu do masy referencyjnej) i LIquld (gestos¢ cieczy) zamiast thr i

Nalezy wpisac nr programu dozowania (tj. nr produktu ) i uzy¢ klawisza Start wg nastepujacej sekwenciji:

> 7

.. [Enter] »

Zakonczenie dozowania nastepuje automatycznie, w kazdym momencie mozna tez przerwa¢ dozowanie za
pomoca klawisza Clr. Nastepne dozowanie tego samego produktu nastepuje po naci$nieciu klawisza Start.
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11. Dozowanie z uzyciem funkcji specjalnych (Func)

Poza nastawami opcji ModE miernik posiada spetniajace podobna role funkcje specjalne FunC, ktdre wigczane
sg niezaleznie od innych nastaw dozowania:

MAnUAL - funkcja ptukania — dozowanie w gére do zadanej masy (wpisa¢ mase)

tArE U - funkcja statej tary (przypisanej do klawisza —T <« ), pozwala wiaczy¢/wytaczy¢ prace z targ statg, a

takze zdefiniowac jej wartos¢

totAL - funkcja sumowania kolejnych dozowan

n tArE - funkcja tarowania po zadanej ilosci cykli (wpisac ilos¢ cykli)

FAS SLO - uaktywnienie wyjscia SLOW (opcja) - szybko/wolno (wpisa¢ wartos¢ w % od jakiej nastepuje zmiana)

Mod rE - przekaznik START/STOP nie wytacza sie po zakonczeniu dozowania do czasu uzyskania zera

ProtECt - wyjScie SAFETY (opcja) dziata jako prog bezpieczenstwa (wpisa¢ warto$¢ progu w %)

CrASH - awaryjne wytgczanie dozowania, jesli masa nie zmienia sie diuzej niz zadany czas (wpisa¢ czas w sek.)
lub przekracza zadang mase (wpisa¢ mase)

dUAL - wyj$cia wigczane po dwa jednocze$nie 1-2, 3-4, 5-6

InPUt I- zezwolenie na zatrzymywanie dozowania sygnatem na wejsciu IN1 (opcja)

but LOC - blokada klawisza I/® w czasie dozowania i ptukania

ACCES - kod dostepu do funkcji zabezpieczonych kodem, np. ZEro_CoDE
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11.1  Podawanie reczne porcji pojedynczego sktadnika

Mozliwa jest praca z wybranym na biezaco wyjsciem dozujacym i nastawionym na warto$¢ masy zatrzymaniem
(przydatne np. przy ptukaniu instalacji). Umozliwia to opcja MAnUAL .

Sekwencja zatgczania funkcji specjalnej MAnUAL:

/I_:T-P ;"'-u'a'_'u;“ ->0<- = FI_H'I:: E]@ = ;-“-l'l':,l'li’_”:”_ e
FRG

(]

[ |

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

MAnUAL o

MASS [kg] | 100

fotAL

t CYCLE

FAS SLO

Mod rE

ProtECt

CrASH

dUAL

InPUt |

but LOC

ACCES

Sekwencja rozpoczynajaca dozowanie reczne (ptukanie urzadzenia A i B):

N - - @ READY
Start e ‘:n':,: ';:f; m - AA 4

N P - ® READY
Start) » |S55 5k | (B |4 .|

Zakonczenie:

Clr
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11.2 Dozowanie z sumowaniem zadozowanej iloSci

Dla wiekszosci trybow dozowania ustawionych wg rozdziatu 10 mozliwa jest praca z sumowaniem tacznej ilosci
kolejnych dozowan. UmoZliwia to opcja fotAL .

Opcje funkcji totAL:
tot Prn — wydruk zawarto$ci rejestru sumujgcego
tot oFF — wytgczenie funkcii
tot on — wtgczenie funkcji
tot CLr - kasowanie zawartosci
tot AUP — automatyczny wydruk raportu zawierajgcego cato$¢ informacji o zadozowanej porcji okreslone;
przez mase lub liczbe cykli

Sekwencja zataczania funkcji specjalnej:

m > M

-

' am
-
(|

_
u]

-
r
-
]
X
e
-
)
.‘-

i @ >

w0/ 0-

'l

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

ManuAL

totAL °

t CYCLE

FAS SLO

Mod rE

ProtECt

CrASH

dUAL

InPU |

but LOC

ACCES
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11.3 Dozowanie z tarowaniem po zadanej ilosci cykli

Dla wigkszo$ci trybow dozowania ustawionych wg rozdziatu 10 mozliwa jest praca z tarowaniem po wpisanej
wczesniej ilosci dozowan. Umozliwia to opcja t CYCLE .

Sekwencja zatgczania funkcji specjalne;j:

- e
-
[ '

-—
g
[ '

Enter| »

('l
i
.‘-l
"-

(S

WARSEL " AR

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

ManuAL

totAL

t CYCLE o

FAS SLO

Mod rE

ProtECt

CrASH

dUAL

InPUt |

but LOC

ACCES
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11.4 Dozowanie ze zwalnianiem (szybko/wolno)

Dla wiekszosci trybow dozowania ustawionych wg rozdziatu 10 mozliwa jest praca ze zwalnianiem tempa w
koncowej fazie dozowania kazdego sktadnika poprzez wygenerowanie sygnatu zwalniania na dodatkowym
wyjsciu SLOW (wyjscie opcjonalne). Umozliwia to opcja FAS SLO .

Sekwencja zatgczania funkcji specjalnej:

e[ PO0GE | 0- 02 >

Przyktad uzyskanych nastaw:

_f
(]

(|

FunC

ManuAL

fotAL

t CYCLE

FAS SLO o

Mod rE

ProtECt

CrASH

dUAL

InPUt |

but LOC

ACCES
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Enter| »

-
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t
-
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11.5 Dozowanie z sygnatem START/STOP do momentu oprdznienia zbiornika

Dla wigkszo$ci trybow dozowania ustawionych wg rozdziatu 10 mozliwa jest praca ze zmienionym dziatanie
wyjécia START/STOP. Sygnat na wyjsciu pojawia sie po zakoriczeniu dozowania i pozostaje do momentu
oprdznienia zbiornika ponizej progu PrG ZEr (patrz Programowanie). UmoZzliwia to opcja ModE rE .

Sekwencja zatgczania funkcji specjalne;j:

Fo

rnt
[ |

-

-
|

~0+/ -0+ >

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

ManuAL

fotAL

t CYCLE

FAS SLO

Mod re

ProtECt

CrASH

dUAL

InPUt |

but LOC

ACCES

c_)
(XTI

Enter| » "

Uwaga: Automatyczne zatgczenie nastepnego dozowania wymaga ustawienia ilosci cykli (wiekszej niz 1),

np. UP/CYCLE/100
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11.6 Dozowanie z progiem bezpieczenstwa

Dla wigkszo$ci trybdw dozowania ustawionych wg rozdziatu 10 mozliwa jest praca z wpisang wartoscig progu
bezpieczenstwa na dodatkowym wyjsciu SAFETY (opcja). Sygnat na wyjsciu pojawia sie po przekroczeniu
warto$ci progu. Umozliwia to opcja ProtECt .

Sekwencja zatgczania funkcji specjalnej:

wnl | [Enter) » ProkELE

m» R @ 0+ —»

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

ManuAL

totAL

tCYCLE

FAS SLO

Mod rE

ProtECt .

CrASH

dUAL

InPUt |

but LOC

ACCES

Uwaga: Funkcja przydatna np. do sygnalizacji poziomu bezpieczenstwa zbiornika.
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11.7 Dozowanie z sygnalizacjq awarii

Dla wigkszo$ci trybow dozowania ustawionych wg rozdziatu 10 mozliwa jest praca z sygnalizacja awarii, jesli
masa na wadze nie zmienia sie w ciggu okreslonego czasu. Umozliwia to opcja CrASH.

Sekwencja zatgczania funkcji specjalne;j:

(e
)

_
[u]

i @ >

'l

-
em

CF e PUGE 00

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

ManuAL

totAL

t CYCLE

FAS SLO

Mod rE

ProtECt

CrASH o

dUAL

InPUt |

but LOC

ACCES
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11.8 Dozowanie z podwdjnie zatqaczanymi wyjsciami

Dla wigkszosci trybdw dozowania ustawionych wg rozdziatu 10 mozliwa jest praca z sasiednimi wyjsciami
zatgczanymi parami. Oczywiscie zmniejsza to dysponowana ilo$¢ sktadnikdw receptury o potowe. UmoZzliwia to
opcja dUAL.

Przy dozowaniu w trybie DUAL (dwa skfadniki jednocze$nie) przy dozowania 6 — sktadnikowym:

A B C D E F
Sktadnik 1+2 ° °
Sktadnik 2 °
Sktadnik 3+4 ) °
Sktadnik 4 °
Sktadnik 5+6 ° )
Sktadnik 6 °

Sekwencja zataczania funkcji specjalnej:

SO
-
- am
-
'—

-
||

'-
"

b @ >

CF el P0GE | 0-l0-

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

ManuAL

totAL

t CYCLE

FAS SLO

Mod rE

ProtECt

CrASH

dUAL .

InPU |

but LOC

ACCES
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11.9 Dozowanie z mozliwo$ciq wstrzymania sygnatem elektrycznym

Dla wiekszo$ci trybéw dozowania ustawionych wg rozdziatu 10 mozliwa jest praca z mozliwoscig wstrzymania
sygnatem podanym na wejscie IN1 (opcja). Umozliwia to opcja InPUL.

Sekwencja zatgczania funkcji specjalne;j:

(e
)

_
[u]

-

|
-

L]
-
-

i @ >

'l

CF > P0E | 0 -0 >

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

ManuAL

totAL

t CYCLE

FAS SLO

Mod rE

ProtECt

CrASH

dUAL

InPUt o

but LOC

ACCES
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11.10 Dozowanie z zablokowanym wyfacznikiem zasilania

Dla wigkszo$ci trybdw dozowania ustawionych wg rozdziatu 10 mozliwa jest praca z zablokowanym klawiszem 1/
® . Umozliwia to opcja but LOC.

Sekwencja zatgczania funkcji specjalnej:

- am®
-
'-
\
.-"
2

[ '

-
|

_{
e

L @ > bk

CF e POGE 0 0el

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

ManuAL

totAL

tCYCLE

FAS SLO

Mod rE

ProtECt

CrASH

dUAL

InPUt |

but LOC .

ACCES
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11.11 Ograniczenie dostepu do okreslonych funkcji za pomocq hasta
Mozliwe jest ograniczenie dostepu do nastaw i funkcji osobom nieupowaznionym. UmoZzliwia to opcja ACCES.
Uwaga: Kod dostepu fabryczny: 1234 dziata do czasu wpisania innego kodu.

Sekwencja zatgczania funkcji specjalne;j:

WA

|
[ |
=1
|
LTt

@ m > Founl @ —»>

L

Przyktad uzyskanych nastaw:

FunC

ManuAL

totAL

t CYCLE

FAS SLO

Mod rE

ProtECt

CrASH

dUAL

InPUt |

but LOC

ACCES .
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12.  Drukowanie wynikoéw dozowania (SEt Prn)
Dzieki opcji SEt Prn w zatezno$ci od potrzeb mozliwy jest druk nastepujacych (wiaczanych do wydruku lub nie):

HEAdET - nagtowek: typ wagi, parametry wagi, nr ser

USEr Id - 1D firmy

USEr nA - nazwa Firmy

dAtE - data

tIME - czas

nr Prn - nr Kwitu

nr Prod - nr produktu/programu

Prod Id - kod produktu

Prod nA - nazwa produktu

n CYCLE - nr cyklu dozowania

rECIPE - receptura

ProduCt - wynik dozowania

Prn LCd - wynik biezacy z wy$wietlacza

nEtto - masa netto biezaca

tArE - tara biezaca

GroSS - masa brutto biezaca

LAnG - wybér opcji jezyka polskiego lub dwujezycznej niemiecko/angielskiej (do druku kwitu jak nizej)
Auto - tryb wydruku automatyczny lub druk po nacisnieciu klawisza =

Ponadto ustawiany jest tryb drukowania:
ModbusS - protokot MODBUS RTU lub AXIS ME-02

Podczas drukowania na wy$wietlaczu pojawia sie na wyswietlaczu chwilowy napis Print.
Drukowanie nie jest mozliwe podczas dozowania. Jezeli nie wykonano dozowania do kofica drukowane sg wyniki
z poprzedniego dozowania lub warto$ci zerowe.

Przyktadowa posta¢ wydruku kwitu: BA30 MAX=30kg e=d=0.01kg
S/N 1100
ID FIRMY :
NAZWA FIRMY
Data 1 2016-01-31
Godz. : 12:54:10
NR KWITU : 1

PROGRAMNR :2

ID PRODUKTU :590123
NAZWA PRODUKTU: 123456
LICZBA CYKLI : 10

KOMPONENT RECEPTURA WYPRZEDZENIE
| | |

I I I |
SKLADNIK 1:  1.00kg  0.20 kg
SKLADNIK 2:  2.00kg  0.50 kg

MASA DO UZYSKANIA: 10.00 kg
PODAJNIKI: 12

WYNIK DOZOWANIA:

MASA SKLADNIKA 1:  0.19 kg
MASA SKLADNIKA 2:  0.00 kg

Drukowanie nie jest mozliwe przed zakonczeniem MASA UZYSKANA :  0.19 kg
dozowania - po naci$nieciu przycisku - pojawia sie MASA CALKOWITA:  9.77kg
komunikat " ---- ". Kasowanie (zerowanie) biezacego

numeru kwitu jest dostepne tylko dla serwisu. PODPIS:
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13.  Ustawienia miernika (MEtEr)

Znajdujq sie tu opcje ustawiajace tryb wskazywania wynikéw wazenia (niezalezny od sposobu dozowania) oraz
przejscie do menu serwisowego :

CALIb - kalibracja wagi

ZErO - wpisywanie zera odniesienia do testu zera przy wtgczeniu wagi (komunikat UnLOAd)
AUtoZEr - autozerowanie wskazan bliskich zera

Unlt — wybér jednostki masy (przy programowaniu i dozowaniu musi by¢ ta sama jednostka)
SErlAL - ustawienia portow szeregowych

rESOLUt - powigkszenie rozdzielczosci

dAtE - ustawianie daty i godziny

b_LIGHt - pod$wietlanie tta wyswietlacza

AnALOG - ustawienia wyjscia analogowego 4-20mA, 0-10V

FIrMW - wpisywanie firmwaru z komputera przez ztacze RS232C

dEFAULE - przywrdcenie ustawien fabrycznych

SErVICE - menu serwisowe (dostepne po wpisaniu kodu serwisowego)

13.1 Kalibracja wagi (CALIb)

Kalibracja powinna by¢ wykonana, jezeli doktadnos¢ wskazan wagi nie jest zadowalajaca. Nalezy wowczas uzy¢
wzorca masy o warto$ci dostosowanej do zakresu pomiarowego wagi (zalecana warto$¢ to Max wagi).

Kalibracja wagi zalegalizowanej wymaga naruszenia cechy zabezpieczajgcej dostep do
przetacznika adjustacji i powoduije utrate legalizacji WE. W celu ponownej legalizacji niezbedny
jest kontakt z serwisem lub Urzedem Miar.

W wagach legalizowanych dostep do kalibracji wagi wymaga dodatkowego odblokowania za pomocg zworki

(jumpera) umieszczanej na ptycie gtéwnej w miejscu oznaczonym EPP-K1. Stan jumpera jest sygnalizowany

komunikatem Pr-OFF (wyjety) - blokada lub Pr-on (wlozony) - otwarcie). Przed rozpoczeciem kalibracji wagi

nalezy wstawi¢ zworke jak na rysunku ponizej:

000000&®

EPPK1

(= s
u jumper

&)
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1000g

MELE

CAL ik
CAL an
CAL S

![’ﬁ’:’ g

PrESS

D

1 EnkEr

E;

Nacisna¢ klawisz F.

NacisnaC klawisz Enter  podczas wySwietlania
MEtEr, a nastepnie CALIb.

Wyswietlone zostang nastepujace opcje:
-CAL on - kalibracja petnym obcigzeniem (Max),

-CAL StP - kalibracja petnym  obcigzeniem
z potwierdzaniem kolejnych krokow klawiszem F,

out — wyjscie bez kalibracji

NacisnaC klawisz Enter podczas wySwietlania CAL
StP (kalibracja w dwéch krokach potwierdzanych
nacisnigciem klawisza Enter).

Nacisng¢ klawisz Enter podczas wysSwietlania masy
wzorca, ktory bedzie uzyty do kalibracji lub skorzysta¢
z opcji othEr i wpisa¢ wtasciwg warto$c.

Nacisna¢ klawisz Enter i zaczeka¢ na zapisanie zera
wagi, sygnalizowane za pomocg ,- - - - - - ’

Po pojawieniu sie napisu LOAd natozy¢ wzorzec
masy i nacisng¢ klawisz Enter.

Zaczeka¢ na zakonczenie kalibracji i wySwietlenie
wskazania masy.

Uwaga: Uzycie opcji CAL on zamiast CAL StP
uwalnia od dwukrotnego nacisniecia klawisza Enter.
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13.2 Wpisanie zera odniesienia (Zer)

W celu potwierdzenia sprawnosci wagi po kazdym wigczeniu zasilania wykonywany jest test zera wagi, ktory
polega na porownaniu biezacej wartosci zera wagi z zerem odniesienia zapisanym w pamigci. Rdznica
przekraczajaca +10% Max przy nieobcigzonej wadze jest sygnalizowana komunikatem "unLOAd” i waga nie

przystepuje do wazenia.

W nowo uruchamianej wadze wpisanie nowej wartosci zera odniesienia powinno by¢ wykonane niezaleznie od
komunikatu ,unLOAd", zwtaszcza gdy zmienione zostaje wstepne obcigzenie wagi , np. naktadany jest na szalke
dodatkowy pojemnik lub pomost rolkowy. Po wpisaniu nowej warto$ci zera nalezy sprawdzi¢ dziatanie wagi przy

maksymalnym obcigzeniu.

/XIS |

30¢

g
l:i'u
I

o

N E

U
7Y

Nacisng¢ klawisz F.

Nacisna¢ klawisz Enter  podczas wySwietlania
MEtEr, a nastepnie ZEr.

Podczas wyswietlania wewnetrznych wskazan wagi
nacisng¢ klawisz —0 « i zaczeka¢ na wys$wietlenie
wskazania zerowego.

Uwaga: W wagach legalizowanych dostep do opcji ZEr wymaga dodatkowego odblokowania za pomocg zworki

(jumpera) umieszczanej na ptycie gtownej (jak w pkt 12.1).
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14. Konserwacja i usuwanie drobnych uszkodzen

1. Wage nalezy utrzymywac w czystosci.

2. Nalezy uwazac, aby w trakcie uzytkowania wagi migdzy szalke a obudowe nie dostaty sie zanieczyszczenia.
W  przypadku stwierdzenia zanieczyszczeh nalezy zdjg¢ szalke (unoszac jg w gére). Usungé
zanieczyszczenia, a nastepnie zatozy¢ szalke.

3. W przypadku nieprawidtowej pracy spowodowanej krotkotrwatym zanikiem napiecia w sieci nalezy wage
wytaczy¢ wyjmujac z gniazdka wtyk sznura sieciowego, a nastepnie po uptywie kilku sekund ponownie jg
wiaczy¢ (w wersjach buforowych uzy¢ wytacznika zasilania wagi).

4. Komunikat "UnLOAd" przy pustej szalce wagi oznacza mechaniczne przecigzenie czujnika wagi. Nalezy
wowczas zwrdcic sie do najblizszego autoryzowanego serwisu.

5. Zabrania sie wszelkich napraw przez osoby nieupowaznione.

6. W celu dokonania naprawy wagi, nalezy sie zwrdcic do najblizszego autoryzowanego serwisu. Liste
autoryzowanych punktow serwisowych zatgczono.
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Dodatek B - Opis protokotu AXIS ME-02 (PLC lub komputer)

Do logowania stuzg nastepujace rozkazy:
STX to liczba 02 H (HEX) - zalogowanie
ETX to liczba 03 H (HEX) — wylogowanie

Do sprawdzenia komunikacji wagi zaleca sie uzycie programu TEST RS232C:

0 32 30 50 04

Uwaga: Waga powinna mie¢ uprzednio wpisany numer sieciowy (opcja: Meter/Serial/Port/nr), w przyktadzie
powyzej uzyto numeru 10.

Lista rozkazow miernika ME-02

Rozkazy zaczynajace sie literg " S " dotyczg wysytanych przez komputer lub ST01
Rozkazy zaczynajace sie literg " M " dotyczg odpowiedzi wagi do komputera lub STO1
Uzywanie funkcji menu serwisowego z komputera nie jest mozliwe.

1. Rozkazy specjalne nie zaczynajgce sieod ,, § "

1.1. Rozkaz zalogowania wagi dla pracy sieciowej (dla RS485 tylko PORT-2)

Rozkaoz : STX + <nr_wagi> + CR + LF
Odpowiedz : M + <nr_wagi> + CR + LF

1.2. Rozkaz wylogowania wagi dla pracy sieciowej (dla RS485 tylko PORT-2)

Rozkaz : ETX + CR + LF
Odpowiedz : brak

1.3. Przestanie kodu np. ze skanera kodow kreskowych

Rozkaz : EOT + <kod> + CR + LF
Odpowiedz : brak



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA 83

Uwaga:

Jezeli w konfiguraciji wydruku dla danego portu zatgczono pole numeru czesci, kod zostaje
podstawiony jako numer czesci. W przeciwnym przypadku, jak réwniez dla pozostatych typdw wag,

jest przesytany na alternatywny port szeregowy w postaci:

SCAN + <kod> + CR + LF

W obu przypadkach odebranie rozkazu sygnalizowane jest buzzer'em oraz napisem ,,SCAN” na

wyswietlaczu wagi

1. Rozkazy dwubajtowe zaczynajgce sieod ,, S "

1.1 Zapytanie o wskazanie stabilne

Rozkaz : SI + CR + LF
Odpowiedz : <LONG>

1.2. Potwierdzenie obecnosci wagi

Rozkaz : SJ + CR + LF
Odpowiedz? : MJ + CR + LF

1.3. Rozkaz wytgczenia/wigczenia wagi

Rozkaz : SS + CR + LF
Odpowiedz? : MS + CR + LF

1.4. Rozkaz tarowania

Rozkaz : ST + CR + LF
Odpowiedz : MT + CR + LF

1.5. Rozkaz zerowania

Rozkaz : SZ + CR + LF
Odpowiedz: MZ + CR + LF

1.5. Rozkaz wydruku raportu

Rozkaz : SP + CR + LF
Odpowiedz: MZ + CR + LF

2.0 . Rozkazy trzy bajtowe zaczynajqgce sieod ,, S "

2.1. Zapytanie o biezgce wskazanie

Rozkaz : Sx1 + CR + LF
Odpowiedz : <LONG>

2.2. Zapytanie o wydruk (wedtug biezgcej konfiguraciji)

Rozkaz : Sx2 + CR + LF
Odpowiedz : <wydruk>

( po stabilizacji )

( po zakohczeniu tarowania )

( po zakohczeniu zerowania )

2.3. Zapytanie o stan wskaznika stabilizacji i biezgce wskazanie

Rozkaz : Sx3 + CR + LF

Odpowiedz : <STB> + <LONG1>
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2.4. Zapytanie o petny zestaw danych testowych

Rozkaz : Sx5 + CR + LF
Odpowiedz : <DANE_TESTOWE>

2.5. Zapytanie o raport kalibracji (AG(N)(Z), AGNC(Z), ATA)

Rozkaz : SW1l + CR + LF
Odpowiedz : <RAPORT KALIBRACJI>

2.6. Zapytanie o wydruk EEPROMu

Rozkaz : SW2 + CR + LF
Odpowiedz?: <EEPROM>

2.7. Zapytanie o wydruk kompensaciji (tylko wagi z mozliwoscig kompensacii)

Rozkaz : SW3 + CR + LF
Odpowiedz: <KOMPENSACJA>

2.8. Zapytanie o wydruk liniowosci (tylko wagi z mozliwosciq linearyzaciji)

Rozkaz : SW4 + CR + LF
Odpowiedz: <LINIOWOSC>

2.9. Zapytanie o nagtéwek zestawu danych testowych

Rozkaz : SW7 + CR + LF
Odpowiedz: <NAGLOWEK>

2.10. Zapytanie o typ/numer seryjny/wersje firmware’u

Rozkaz : SW9 + CR + LF
Odpowiedz: <dane_prod>

3.0 . Rozkazy wielobajtowe zaczynajgce sieod ,, S ”

3.1. Rozkaz zapalenia znaczkéw A B C D E F na wyswietlaczu (wspotpraca z PEN-01)

Rozkaz : SA + <ABCDEF> + CR + LF
Odpowiedz: MA + CR + LF

3.2. Rozkaz przestania danych na drugi port szeregowy

Rozkaz : SD + <dane_x> + CR + LF
Odpowiedz: MD + CR + LF ( po zakonhczeniu wysytania )

3.3. Zapytanie - zapisanie daty produkcji miernika

Rozkaz : SED + <dane_x> + CR + LF
Odpowiedz : <dane_data> + CR + LF

3.4. Zapytanie o dane produkcyjne wagi oraz zawartosé catego EEPROM

Rozkaz : SE? + CR + LF
Odpowiedz : <dane_prod> + CR + LF

3.5. Zapytanie - zapisanie numeru seryjnego miernika
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Rozkaz : SEN + <dane_x> + CR + LF
Odpowiedz : <dane_numer> + ME? + CR + LF

3.6. Zapytanie o zawartosé fragmentu EEPROM

Rozkaz : SER + <adr> + <off> + <ile> + CR + LF
Odpowiedz? : <EEPROM3> + CR + LF

3.7. Rozkaz zapisu do EEPROM

Rozkaz : SEW + <adr> + <off> + <ile> + <EEPROM3> + CR + LF
Odpowiedz : MEW + CR + LF

3.8. Rozkaz wymiany firmware’'u

Rozkaz : Sfirmwupd + CR + LF
Odpowiedz?: Mfirmwupd + CR + LF

3.9. Rozkaz wylgczenia kompensacji (tylko wagi z mozliwoscig kompensacji)

Rozkaz : SKO + CR + LF
Odpowiedz : MKO + CR + LF

3.10. Rozkaz wigczenia kompensaciji (tylko wagi z mozliwosciq kompensacii)

Rozkaz : SK1 + CR + LF
Odpowiedz : MKO + CR + LF

3.11. Wyswietlenie napisu na wadze

Rozkaz : SN + <czas> + <napis> + CR + LF
Odpowiedz: MN + CR + LF
3.12. Rozkaz odczytu i zapisu tary uzytkownika

Odczyt:

Rozkaz : ST? + CR + LF
Odpowiedz : MT + <dane x> + CR + LF
Zapis:

Rozkaz : ST + <dane_x> + CR + LF
Odpowiedz? : MT + CR + LF

4.0 . Rozkazy sterujgce i obstugujgce dozowanie

4.1. Rozkaz rozpoczecia zapisu nowego lub uaktualnienia danych Produktu i Receptury (Start Product)

Rozkaz : MSP + CR + LF
Odpowiedz : MSP + CR + LF

4.2. Rozkaz rozpoczecia zapisu nowego lub uaktualnienia danych Uzytkownika (Start User)

Rozkaz : MSU + CR + LF
Odpowiedz : MSU + CR + LF

4.3. Rozkaz zakonczenia zapisu danych Produktu lub Uzytkownika (End Programming)

Rozkaz : MEP + CR + LF
Odpowiedz? : MEP + CR + LF

4.4. Rozkaz zapisu danych Produktu dla MSP lub Uzytkownika dla MSU (Write Data)

Rozkaz : MWD + <nr_rejestru> + <dane_receptury> + CR + LF
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MWD + <nr_rejestru> + <dane_ uzytkownika> + CR + LF
Odpowiedz? : MWD + CR + LF

4.5. Rozkaz odczytu danych Produktu i Receptury (Read Product)

Rozkaz : MRP? + CR + LF - odczyt catej pamieci
MRPn + CR + LF - odczytrejestru o nr 'n’
Odpowiedz? : MRP + CR + LF

4.6. Rozkaz odczytu danych Uzytkownika (Read User)

Rozkaz : MRU? + CR + LF - odczyt catej pamieci
MRUn + CR + LF - odczytrejestru o nr 'n’
Odpowiedz?: MRU + CR + LF

4.7. Rozkaz ustawienia numeru programu (Number Program)

Rozkaz : MNP + <nr_programu> + CR + LF
Odpowiedz? : MNP + CR + LF
4.8. Rozkaz ustawienia numeru uzytkownika (Number User)

Rozkaz : MNU + <dane ID> + CR + LF
Odpowiedz? : MNU + CR + LF
4.9. Rozkaz startu dozowania (Start Dosage )

Rozkaz : MSD + CR + LF
Odpowiedz: MSD + CR + LF

4.10. Rozkaz przerwania dozowania lub CLR (Clear )

Rozkaz : MCL + CR + LF
Odpowiedz: MCL + CR + LF
4.11. Rozkaz ustawienia ile cykli dozowania (Number Cycles )

Rozkaz : MNC + <dane_liczba> + CR + LF
Odpowiedz: MCL + CR + LF
4.12. Rozkaz ustawienia ile masy do dozowania (how Much Mass)

Rozkaz : MMM + <dane_masa> + CR + LF
Odpowiedz: MMM + CR + LF

4.13. Rozkaz ustawienia ile masy do napetniania (Mass Fill)

Rozkaz : MMF + <dane_masa> + CR + LF
Odpowiedz : MMF + CR + LF

4.14. Rozkaz start napetniania i ktéry sterownik ( Fill and Driver )

Rozkaz : MFD + <dane_driver> + CR + LF
Odpowiedz : MFD + CR + LF

4.15. Pytanie o stan wagi (Dosage)

Rozkaz : MD? + CR + LF
Odpowiedz : 5;0;0;00000000;1;0

H - nr programu
; - dozowanie
; - napeilnianie
0000000; - zataczony sterownik
; - dioda Redy

- dioda End

oORrooowu
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4.16. Pytanie o aktualnie wybrany program i uzytkownik

Rozkaz : MID + CR + LF

Odpowiedz?: 123;1123;5;567,;5567
123; - ID uzytkownika
1123; - nazwa uzytkownika
5; - nr programu
567; - ID receptury
5567 - nazwa receptury

4.17. Odpowiedz - nie znany rozkaz

Odpowiedz : MO + CR + LF

5. Formaty danych

5.1. Format <LONG> - 16 znakow

<znak> + <spacja> + <wskaz.> + <spacja> + <jedn.> + CR + LF

gdzie:

<znak> spacja (20h) lub znak minusa ,,-” (2Dh),

<spacja> spacja (20h),

<wskaz.> wskazanie wagi - liczba zapisana razem z przecinkiem (lub bez) jako
cigg 8 znakdéw ASCIl z wyréwnaniem do prawej strony,

<spacja> spacja (20h),

<jedn.> jednostka wskazania wagi zapisana jako 3 znaki ASCII:
, 9", kg ”, »mg”, .pcs”, » £, ,ct ”, ,1b ",
,oz %, ,ozt“, ,gr ”, ,dwt”, , % ", , N7,

CR 0Dh,

LF OAh.

Uwagi:

- w sytuacjach alarmowych (np. przecigzenie wagi) format <LONG> przybiera postac:

+H ” 4+ CR + LF przecigzenie wagi (4 znaki),

+H.” + CR + LF przekroczenie gérnego zakresu pomiarowego (4 znaki),

,L.” + CR + LF przekroczenie dolnego zakresu pomiarowego (4 znaki).

5.2. Format <wydruk>
- dane w postaci ustalonej za pomocq funkcji konfiguraciji wydruku.
5.3. Format <sSTB> - 1 znak

- jeden znak ASCII: 7s” dla wyniku stabilnego, “u” dla wyniku niestabilnego.

5.4. Format <LONG1> - 16 znakdow

- identyczny jok <LONG> , ale dodatkowo moze przybiera¢ postac:
,T” + CR + LF podczas tarowania (3 znaki),
,2” + CR + LF podczas zerowania (3 znaki),

5.5. Format <masa> - maksymalnie 16 znakéw

- masa wraz z jednostkg (,,.g” / ,kg” ) lub bez jednostki zapisana jako maksymalnie 16 znakéw ASCI,
tqcznie z ewentualnymi znakami ,,+” lub ,,-”; znak przecinka ,,.” (2Eh) lub ,,,” (2Ch).

5.6. Format <czas> - 2 znaki
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- czas (w sekundach) wyswietlania napisu na wadze, zapisany jako 2 znaki ASCII, np. ,,12".
5.7. Format <napis>
- Napis na wyswietlaczu miernika zapisany jako 6 znakdéw ASCII, zgodnie z tabelg Tab.1,

Tab.1. Tabela kodowania znakdw w napisach do wyswietlenia na wyswietlaczu LCD

Znak do Znak ASCIl w Znak do Znak ASCIl w
wyswietlenia rozkazie wyswietlenia rozkazie
0 0,0 J Ji
1 1 L L,
2 2,2,z P P.p
3 3 U uvVv
4 4 Y Yy
5 5,S,s b B,b
6 6 c C
7 7 d Dd
8 8 h h
9 9 i li
SPACJA n N,n
- - 0 0
- _ r R,r
= = t T,t
A Aa u uyv
C c q Q.9
E E.e N M,m cz.1
F F.f n M,m cz.2
G G,g L W,w cz.1
H H J W,w cz.2
Uwagi:

- litery K, k nie sg wys$wietlane,

- litery M oraz W sg wyswietlane na dwdch pozycjach wyswietlacza,

- w rozkazie wysytanych jest 6 znakdw ASCIl do wyswietlenia na 6 pozycjach wyswietlacza
(rozpoczynajgc od lewej strony); jedli wirdd wysytanych znakdw znajduje sie M lub W (zajmujgcych
dwie pozycje wyswietlacza) to w wysytanym rozkazie za tymi literami wystepuje spacja.

5.8. Format <dane_prod>

<typ_wagi> + CR + LF
<s/n> + CR + LF
<firmware> + CR + LF

gdzie:
<typ_wagi> typ wagi w postacitancucha ASCII (maks.20 znakdw)
<s/n> numer seryjny w postaci tahcucha ASCIl (maks.20 znakdw)

<firmware> wersja firmware wagi w postacitancucha ASCIl (maks.20 znakdw)
5.9. Format <nr_wagi> - 2 znaki

- adres logiczny wagi (ustawiany w wadze) zapisany jako 2 cyfry ASCII, np. ,,01".
5.10. Format <kod> - maksymalnie 32 znaki

- cigg maksymalnie 32 znakdéw ASCIl z wytgczeniem EOT, CRii LF.
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5.11. Format <DANE_TESTOWE>

- zestaw danych liczbowych (w postaci tekstowej) obrazujgcy biezgcy stan wyniku wazenia na
poszczegdlnych etapach przetwarzania:

Num.bagjtu | IL.bajtéw | Opis Ograniczenia
0 1 W2U" /8" /,S" = stan znaczka stabilizacji

1 1 "/ .m"/ ,M" = stan filtru MEDIAN

2 1 W GAT =stan filtru A

3 1 W/ ,,B"—=stan filiru B

4 1 w117 = stan korekcji AT

S 1 WL = stan zatrzasku

6 1 2"z X" = stan korekcji zera

7 1 TAB

8+16 9 wynik z wyswietlacza [d]

17 1 TAB

18+26 9 wynik z przetwornika A/D [AC]

27 1 TAB

28+36 9 wynik po filtrze MEDIAN [AC]

37 1 TAB

38+46 9 wynik po kompensacji temp. [AC]

47 1 TAB

48+56 9 wynik po filtirze A [AC]

57 1 TAB

58+66 9 wynik po filtrze B [AC]

67 1 TAB

68+76 9 wynik po liniowosci [AC]

77 1 TAB

78+86 9 wynik po korekcji [AC]

87 1 TAB

88+96 9 temperatura 1 [°C]

97 1 TAB

98+106 9 temperatura 2 [°C] AG(N)(Z),AGNC(Z) ATA
107 1 TAB AG(N)(Z), AGNC(Z),ATA
108+116 9 korekta dT [°C] AG(N)(Z),AGNC(Z) ATA z dT
117 1 CR

118 1 LF

5J2.FOﬂnOf<RAPORT_KALIBRACJI>

————————— CALIBRATION REPORT ----------

BAL.TYPE : <typ_ wagi>

S/N : <s/n>

FIRM.VER.: <firmware>

CALIBRATION NO. : <numer_adjustacji>
CALIBRATION DATE : <data_adjustacji>
CALIBRATION TEMP.: <temperatura adjustacji>

FACTORY EXT.
FACTORY INT.
CURRENT EXT.
CURRENT INT.

LOAD :
LOAD :
LOAD :

LOAD

<fabryczna masa kalibracyjna>

<fabryczna masa_odwaznika_ wewnetrznego>

<ostatnia masa_ kalibracyjna>

: <ostatnia masa odwazZnika wewnetrznego>

LF
LF
LF
LF
LF
LF
LF
LF

+ 4+ + 4+ ++
Q
o

+ 4+ + 4+ ++

+
(@]
o
+

LF
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WEIGHT DIFFERENCE: <réznica mas_odwaznika_ wewnetrznego> + CR + LF

5.13. Format <EEPROM>
Wydruk zawartosci EEPROMu na drukarke.

5.14. Format <KOMPENSACJA> (tylko wagi z mozliwoscig kompensacii)

<LO_15> + TAB + <HI 15> + TAB + <TEMP1 15> + TAB + <TEMP2 15> + TAB + <WZOR 15> +
CR + LF
<LO_25> + TAB + <HI 25> + TAB + <TEMP1 25> + TAB + <TEMP2 25> + TAB + <WZOR_25> +
CR + LF
<LO_35> + TAB + <HI 35> + TAB + <TEMPl 35> + TAB + <TEMP2 35> + TAB + <WZOR_35> +
CR + LF

5.15. Format <LINIOWOSC> (tylko wagi z mozliwosciq linearyzacji)

XXXX

5.16. Format <KOREKCJA DT> (AG(N)(Z), AGNC(Z), ATA z mozliwosciqg korekcji dT)

XXXX

5.17. Format <NAGLOWEK>

- staty cigg znakdéw ASCII opisujgcy zawarto$¢ formatu <DANE TESTOWE> (zakohczony CR + LF).
5.18. Format <ABCDEF>

- ciag 6 cyfr ASCIl 0" lub “1", okredlajgcych binarny stan odpowiednich znaczkdw na wyswietlaczu.
5.19. Format <EEPROM1>

KKK

5.20. Format <adr> - 2 znaki

- adres 12C pamieci EEPROM zapisany w postaci HEX jako dwie cyfry ASCII.

5.21. Format <o££> - 4 znaki

- adres rejestru w pamieci EEPROM zapisany w postaci HEX jako cztery cyfry ASCII.

5.22. Format <ile>

- ilo§¢ komdrek pamieci EEPROM zapisana w postaci HEX jako cztery cyfry ASCIL.

5.23. Format <EEPROM3>

XXX

5.24. Format <dane_x>

- cigg dowolnych znakdéw ASCII, w ktdrym znaki specjalne CR, LF, NULL muszg by¢ zapisane w

nastepujgcy sposdb:

CR - ~\\0D”
LF - »\\0A”
NULL - ~\\00”

5.25 Format <dane receptury>

CE 0001 - numer rejestru pamieci
PR 1 - numer produktu
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ID 1234 - ID produktu

NA 123456 - Nazwa produktu

sr 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12 - sterowniki w kolejno$ci dozowania
1 0.2;0.02 - masa i wyprzedzenie sterownika 1
2 0.4;0.04

3 0.6;0.06

4 0.8;0.08

5 1;0.1

6 1.2;0.12

7 1.4;0.14

8 1.6;0.16

9 1.8;0.18

10 2;0.2

11 2.2;0.22

12 2.4;0.24 - masa i wyprzedzenie sterownika 12
Z 0.1 - warto$¢ zera

MRP - potwierdzenie odebrania rozkazu

5.26 Format <dane_ uzytkownika>

CE 0001 - numer rejestru pamieci
ID 1234 - ID uzytkownika
NA 123456 - Nazwa uzytkownika

5.27 Format <nr_rejestru> + <dane_receptury>

Cigg znakdw opisujgcych recepture - rozpoczecie wprowadzania przez wystanie rozkazu MSP

MWD 7;99;I;12345 —rozkaz zapisu ID produktu do rejestru 7, numer
programu 99, ID
MWD7;99;N;12345 - rozkaz zapisu Nazwy produktu

MWD7;99;8;12,11,10,9,87,6,5,4,3,2,1-numery sterownikdw w kolejnosci dozowania
(12 liczb - brak sterownika 0)
MWD7;99;1;11.001;10.001 - masa sktadnika 1 i wyprzedzenie 1 —w tym
wypadku dla sterownika 12
i odpowiednio:

MWD7;99;12;81.008;80.001 - masa sktadnika 12 i wyprzedzenie 12 - w
tym wypadku dla sterownika 1
MWD7;99;Z;90.01 - masa ZERA dla danej receptury

Zakohczenie wpisywania receptury przez wystanie rozkazu MEP
5.28 Format <nr_rejestru> + <dane_ uzytkownika>
Cigg znakdw opisujgcych uzytkownika - rozpoczecie wprowadzania przez wystanie rozkazu MSU

MWD4;87654321;09876543210987654321

gdzie:

MWD —rozkaz zapisu danych

4 - numer rejestru EEprom (z zakresu 1 do 10)
;87654321 - ID uzytkownika ( do 8 znakdw literowych lub cyfr)

;09876543210987654321 - Nazwa uzytkownika ( do 20 znakdw literowych lub cyfr)

Zakonczenie wpisywania receptury przez wystanie rozkazu MEP

5.29 Format <dane nr>
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MNP99

gdzie :

MNP — rozkaz ustawienia nr programu

99 - nr programu (liczba od 1 do 99)

5.30 Format <dane_ ID>

MNU1234567890

gdzie :

MNU — rozkaz ustawienia ID uzytkownika

1234567890 - ID uzytkownika ( do 8 znakdw literowych lub cyfr)
5.31 Format <dane liczba>

MNC12

gdzie .

MNC —rozkaz ile cykli dozowania

12 - liczba —ile cykli ( liczba catkowita bez ograniczen)
5.32 Format <dane masa>

MMM123.45

MMFE123.45

gdzie :

MMM - rozkaz ile masy do dozowania

123.45 -liczba ( wartos¢ masy w jednostkach wyswietlacza)
5.33 Format <dane_ driver>

MFD6

gdzie .

MFD —rozkaz start napetniania

6 - liczba catkowita z zakresu 1 do 8 — ( ktdry sterownik bedzie zatgczony)
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Dodatek C - Opis protokofu MODBUS RTU
Ramka komunikacji wagi w trybie MODBUS RTU:

Adres Kod Listie Suma kontrolna
wagi funkciji (0+252 bajtow)

.z e s e s e 8 bitow | 8 bitow
8 bitow | 8 bitow | 8 bitow | 8 bitow . CRC Lo | CRC Hi

e bajty sg wysytane binarnie jako znaki 8-bitowe (w dalszym opisie reprezentowane jako hex: Ox_ )

e wskazanie wagi zapisywane jest w formacie IEEE-754 float 32-bity (4 bajty: znak, wykfadnik / bias 127
i mantysa w systemie dwojkowym)

e kazda ramka jest poprzedzona odstepem (cisza na linii)> 3,5T (gdzie T oznacza czas transmisji
jednego znaku), odstepy pomiedzy kolejnymi znakami ramki < 1,5T

e suma kontrola: kod CRC (Modbus-16)

Do sprawdzenia komunikacji wagi zaleca sie uzycie programu serwisowego TEST RS232C:

Pk Polecrane Tnd 7 C\lkers\ Maras' Desitopordesxmi

ASDH Odpowieds 7712 HEx %.L?J N vz phbh
£ ‘:Juoowmouun
™~ 0A 0304 00000000 40F3
Zawded part R —T ) | \abpcavit dna s RASCH Wyt Tibe | Witgez Tabo | Tiag zemaniy sasesy
COME 9600y chmacty et DOOPINY I
Tn&tmm-‘mq / $0A$03$OO$OO$OO$02$C5$7O b 7712 ) = ‘-' my'!r.'\'am’t:o
{30334 0037080375870 v ME [$20
Formrédosty o bipdech ¥ Wilars I Whecaony coam odposseds
Nirwrwkag ckng I

Uwaga: Waga powinna mie¢ uprzednio wpisany numer sieciowy (opcja: Meter/Serial/Port/nr), w przyktadzie
powyzej uzyto numeru 10 (w programie Test RS232C dla formatu hex wymagany jest wpis: $0A, w dalszym

opisie odpowiada to: 0x0A).
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1. Rozkazy odczytu - Read Holding Registers

1.1 Zapytanie o wskazanie stabilne :

Adres: 0x00 Typ: float

Rozkaz :
0x0A 0x03 0x00 0x00 0x00 0x02 XX XX
Slave Funkcja Adres Hi Adres Lo lle rej. Hi llerej. Lo CRC Lo CRC Hi
Odpowiedz: wskazanie stabilne:
0x0A 0x03 0x04 bs1—b24 | bas—b2s | bis—bs b7 - bo XX XX
Slave | Funkcja | lle bajtéw | Cze$¢ Hi | Czes$¢ Lo| Cze$¢ Hi | Czes¢ Lo | CRC Lo CRC Hi
W przyktadzie powyzej (program serwisowy Test R§232C):
Rozkaz: $0A$03$00$00$00$02$C5%$70
Odpowied? dla wskazania wagi 0.0 kg:  0A 03 04 00 00 00 00 40 F3 (hex)
Odpowiedz: wskazanie niestabilne:
0x0A 0x83 0x04 XX XX
Slave Funkcja Kod btedu CRC Lo CRC Hi
2. Rozkazy zapisu - Write Multiple Registers
2.1. Rozkaz: Zapisu Tary statej Adres: 0x08 Typ: float
0x0A 0x10 0x00 0x08 0x00 0x02 0x04
Slave | Funkcja | Adres | Adres | llerej. lle rej. lle
Hi Lo Hi Lo bajtow
b3i1-b24 | b23-b24 | bis-bs | b7-bo XX XX
Warto$¢ Tary - float
Dane | Dane | Dane | Dane | CRC Lo | CRCHi
Hi Lo Hi Lo
Odpowiedz:
0x0A 0x10 0x 00 0x08 0x00 0x02 XX XX
Slave Funkcja | AdresHi | Adreslo | llerej.Hi | llerej. Lo | CRC Lo CRC Hi
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2.2. Flagi sterujgce wagi: Adres: 0x148 Typ: word
bit Znaczenie
bo 1 - wytgczenie lub wtgczenie wagi
b 1 - tarowanie wagi
b2 1 - zerowanie wagi
b3 1 - drukuj Total
b4 1 - drukuj raport
bs 1 - Start napetninia - kontynuacja
be¢ 1 - Start dozowania
b7 1 - CIr przerwanie procesow
bs 1 - zatqczenie tary uzytkownika
Rozkaz : Tarowanie wagi
| 0x0A | 0x10 | 0x01 | 0x48 | 0x00 | 0x01 | 0x02 | 0x00 | 0x02 | xx [xx
Odpowiedz:
| Ox0A | o0x10 | o0x01 | o0x48 | o0x00 | Ox01 | xx xx_ |
3. Kody btedow
Kod Znaczenie Odpowiedz?
Ox0A 0x83 kod CRC
O0x0A 0x920 kod CRC
Opis Nazwa btedu Kody btedéw
01 Niedozwolona funkcja NO_FUNC 0x01
02 Niedozwolony adres danych NO_ADDR 0x02
03 Niedozwolona warto$¢ danej BAD_DATA 0x03
04 Waga niestabilna UNSTABLE 0x04
05 Ponizej zakresu napieciowego BELOW_L 0x05
06 Przekroczenie zakresu napieciowego ABOVE_H 0x06
07 Przekroczenie mox + 9e IS_H 0x07
08 Waga w_trakcie tarowania IS_TARING 0x08
09 Waga w trakcie zerowania IS_ZEROING 0x09%
10 Waga wytgczona STAT_OFF Ox0A
11 Waga w napetnianiu STAT_FILL Ox0B
12 Waga w dozowaniy STAT_DOSAGE 0x0C
13 Niedozwolony numer receptury OVER_RECIPE Ox0D
14 Niedozwolony numer uzytkownika OVER_USER OxOE
15 Niedozwolony numer sterownika OVER_DRIVER OxOF
16 Nie mozna wytarowaé wagi NO_TARING 0x10
17 Nie mozna wyzerowac¢ wagi NO_ZEROING Ox11
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4. Deklaracja struktury w programie - Registers

Imienna Adres Dilugosé [stowa] Typ Bajty R/W
MODBUS danych | pamieé
Dec Hex | liczba liczba
rejestr. | bajtéw
1 Wskazanie stabilne 0 0x00 2 4 float 4 R
2 | Wskazanie biezgce 4 0x04 2 4 float 4 R
3 | Tara stata 8 0x08 2 4 float 4 R/W
4 Dane receptury 12 0x0C 50 100 float 100 R
Sktadnik 1, wyprzedzenie 1 12 0x0C 5 10 float 8 W
Sktadnik 2 , wyprzedzenie 2 20 0x14 5 10 float 8 W
Sktadnik 3 , wyprzedzenie 3 28 0x1C 5 10 float 8 2
Sktadnik 4 , wyprzedzenie 4 36 0x24 5 10 float 8 W
Sktadnik 5, wyprzedzenie 5 44 0x2C 5 10 float 8 W
Sktadnik 6 , wyprzedzenie 6 52 0x34 5 10 float 8 W
Sktadnik 7 , wyprzedzenie 7 60 0x3C 5 10 float 8 W
Sktadnik 8 , wyprzedzenie 8 68 0x44 5 10 float 8 W
Sktadnik 9 , wyprzedzenie 9 76 0x4C 5 10 float 8 2
Sktadnik 10, wyprzedzenie 10 84 0x54 5 10 float 8 W
Sktadnik 11, wyprzedzenie 11 92 0x5C 5 10 float 8 W
Sktadnik 12, wyprzedzenie 12 100 Ox64 5 10 float 8 W
Zero 108 | Ox6C 3 6 float 4 W
5 lle masy dozowania 112 0x70 2 4 float 4 R/W
6 lle masy napetiania 116 Ox74 2 4 float 4 R/W
7 | Wynik dozowania 120 0x78 28 56 float 56 R
8 | Total dozowania 176 0xBO 28 56 float 56 R
9 Dane produktu 232 OxE8 25 50 word 48 R
ID Produktu 232 OxE8 9 18 word 16 W
Nazwa Produktu 249 OxF8 11 22 word 20 W
Sterownik 270 | Ox10C 7 14 word 12 W
10 | Dane Uzytkownika 282 | Ox11A 14 28 word 28 R
ID Uzytkownika 282 | Ox11A 5 10 word 8 W
Nazwa Uzytkownika 291 0x122 11 22 word 20 W
11 | lle cykli dozowania 312 0x136 1 2 word 2 R/W
12 | Ustawienie nr programu 314 0x138 1 2 word 2 R/W
13 | Ustawienie ID uzytkownika 316 | Ox13A 4 8 word 8 R/W
14 | Sterownik napetniania 324 0x142 1 2 word 2 R/W
15 | Status wagi 326 | Ox144 2 4 word 4 R
16 | Flagi sterujgce 330 | 0x148 1 2 word 2 R/W
17 | Napis na wyswietlacz 332 | Ox14A 4 8 word 8 R/W
18 | Znaczki na wyswietlaczu 340 0x152 1 2 word 2 R/W
19 | Catkowita liczba cykli 342 0x154 2 4 float 4 R
278 556 342
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Dodatek D - Opis protokofu MODBUS TCP IP

Ramka komunikacji wagi w trybie MODBUS TCP IP:

Id Id Diugosé Id Adres Kod PEMS
transakcji protokotu pola jednostki wagi funkcji (0+252 bajtéw)
2x8 2x8 2x8 8 8 8 8 8
bitow bitow bitow bitow bitow bitow bitow bitow

e wskazanie wagi zapisywane jest w formacie IEEE-754 float 32-bity (4 bajty danych: znak, wykfadnik /
bias 127 i mantysa w systemie dwojkowym)

e kazda ramka jest poprzedzona odstepem (cisza na linii)> 3,5T (gdzie T oznacza czas transmis;ji
jednego znaku), odstepy pomiedzy kolejnymi znakami ramki < 1,5T

e prawa strona ramki odpowiada ramce Modbus RTU bez sumy kontrolnej

e w dalszym opisie bajty reprezentowane sg jako dwa znaki hex: Ox_ )

Do sprawdzenia komunikacji wagi zaleca si¢ uzycie programu serwisowego TEST RS232C:

B Folacees  Ind ' CUserd Masar) Deddog orders i
A Odpowinder 7/ 11 Wi ﬁ; a
\ 00071 00000007 0A 0304000000

Saren 3on | Wl s wne | IkoiSTH Wheez Téen Witees Tibn LR 3awaes mes 2y
(OME SE0ps shwaty F b pocasbu vtz
"’”" IIIIII 1 $00$01$00300$003063$0A$03$00$00$00$02 o
Kawrk o) bhaduch ¥ Whcroe T Wheczory caat odpovsects
[ Nowaleng obre

Uwaga: Waga powinna mie¢ uprzednio wpisany numer sieciowy (opcja: Meter/Serial/Port/nr), w przyktadzie
powyzej uzyto numeru 10 (w programie Test RS232C dla formatu hex wymagany jest wpis: $0A, w dalszym
opisie odpowiada to: 0x0A).
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1. Rozkazy odczytu - Read Holding Registers

1.1 Zapytanie o wskazanie stabilne :

Adres: 0x00 Typ: float

Rozkaz :
0x00 | 0x01 0x00 | 0x00 0x00 | 0x06 0x0A
Identyfikator Identyfikator Rozmiar Slave ID
transakciji protokotu wiadomosci
0x03 0x00 0x00 0x00 0x02
Funkcja Adres Hi Adres Lo lle rej. Hi llerej. Lo
Odpowiedz: wskazanie stabilne
0x00 | 0x01 0x00 | 0x00 0x00 | 0x07 0x0A
Identyfikator Identyfikator Rozmiar Slave ID
fransakcji protokotu wiadomosci
0x03 0x04 bs1 = b2 b2s — basa bis—bs b7 = bo
Funkcja lle bajtéw Cze$¢ Hi Czes¢ Lo Cze$¢ Hi Czes¢ Lo

W przyktadzie powyzej (program serwisowy Test R§232C):

Rozkaz:

Odpowiedz dla wskazania wagi 0.0 kg:

Odpowiedz: wskazanie niestabilne

$00$01$00$00$00$06$0A$03$00$00$00$02
00 0T 00 00 00 07 OA 03 04 00 00 00 00 (hex)

0x00 | 0xO01 0x00 | 0x00 0x00 | 0x03 0x0A
Identyfikator Identyfikator Rozmiar Slave ID
fransakgji protokotu wiadomosci
0x83 0x04
Funkcja | Kod btedu
2. Rozkazy zapisu - Write Multiple Registers
2.1. Rozkaz: Zapisu Tary statej Adres: 0x08
Rozkaz :
0x00 | 0x01 0x00 | 0x00 0x00 | 0xOB 0x0A
Identyfikator Identyfikator Rozmiar Slave ID
transakciji protokotu wiadomosci
0x10 0x00 0x08 0x00 0x02 0x04
Funkcja Adres Hi Adres Lo lle rej. Hi lle rej. Lo lle bajtéw
bsib2a | baba | bisbs | bz.bo
Warto$¢ Tary - float
Dane Hi | Dane Lo Dane Hi | Dane Lo
Odpowiedz:
0x00 | 0x01 0x00 | 0x00 0x00 | 0x06 0x0A
Identyfikator ldentyfikator Rozmiar Slave ID
fransakciji protokotu wiadomosci
0x10 0x 00 0x08 0x00 0x02
Funkcja | Adres Hi Adres Lo lle rej. Hi lle rej. Lo
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2.2. Flagi sterujgce wagi: Adres: 0x148 Typ: word
bit Inaczenie
bo 1 - wytgczenie lub witgczenie wagi
b 1 - tarowanie wagi
b2 1 - zerowanie wagi
bs 1 - drukuj Total
b4 1 - drukuj raport
bs 1 - Start napetninia - kontynuacja
bs 1 - Start dozowania
b7 1 - CIr przerwanie procesow
bs 1 - zatgczenie tary uzytkownika
Rozkaz : Tarowanie wagi
0x00 0x01 0x00 0x00 0x00 0x09 0x0A
0x10 0x01 0x48 0x00 0x01 0x02 0x00 0x02 |
Odpowiedz:
0x00 | 0x01 0x00 | O0x00 | 0x00 | Ox06 | OxOA |
0x10 0x01 0x48 0x00 0x01
3. Kody btedow
Kod Znaczenie Odpowiedz?
Ox0A 0x83 kod CRC
Ox0A 0x920 kod CRC
Opis Nazwa btedu Kody bteddw
01 Niedozwolona funkcja NO_FUNC 0x01
02 Niedozwolony adres danych NO_ADDR 0x02
03 Niedozwolona warto$¢ danej BAD_DATA 0x03
04 Waga niestabilna UNSTABLE 0x04
05 Ponizej zakresu napieciowego BELOW_L 0x05
06 Przekroczenie zakresu napieciowego ABOVE_H 0x06
07 Przekroczenie max + 9e IS_H 0x07
08 Waga w_trakcie tarowania IS_TARING 0x08
09 Waga w_trakcie zerowania IS_ZEROING 0x09
10 Waga wytgczona STAT_OFF Ox0A
11 Waga w napetnianiu STAT_FILL Ox0B
12 Waga w dozowaniy STAT_DOSAGE 0x0C
13 Niedozwolony numer receptury OVER_RECIPE 0x0D
14 Niedozwolony numer uzytkownika OVER_USER OxOE
15 Niedozwolony numer sterownika OVER_DRIVER OxOF
16 Nie mozna wytarowaé wagi NO_TARING 0x10
17 Nie mozna wyzerowac¢ wagi NO_ZEROING Ox11
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5. Deklaracja struktury w programie - Registers

Imienna Adres Dilugosé [stowa] Typ Bajty R/W
MODBUS danych | pamieé
Dec Hex | liczba liczba
rejestr. | bajtéw
1 Wskazanie stabilne 0 0x00 2 4 float 4 R
2 | Wskazanie biezgce 4 0x04 2 4 float 4 R
3 | Tara stata 8 0x08 2 4 float 4 R/W
4 Dane receptury 12 0x0C 50 100 float 100 R
Sktadnik 1, wyprzedzenie 1 12 0x0C 5 10 float 8 W
Sktadnik 2 , wyprzedzenie 2 20 0x14 5 10 float 8 W
Sktadnik 3, wyprzedzenie 3 28 0x1C 5 10 float 8 W
Sktadnik 4, wyprzedzenie 4 36 0x24 5 10 float 8 W
Sktadnik 5, wyprzedzenie 5 44 0x2C 5 10 float 8 W
Sktadnik 6 , wyprzedzenie 6 52 0x34 5 10 float 8 W
Sktadnik 7 , wyprzedzenie 7 60 0x3C 5 10 float 8 W
Sktadnik 8 , wyprzedzenie 8 68 0x44 5 10 float 8 W
Sktadnik 9 , wyprzedzenie 9 76 0x4C 5 10 float 8 W
Sktadnik 10, wyprzedzenie 10 84 O0x54 5 10 float 8 W
Sktadnik 11, wyprzedzenie 11 92 0x5C 5 10 float 8 W
Sktadnik 12, wyprzedzenie 12 100 Oxé4 5 10 float 8 W
Zero 108 0x6C 3 6 float 4 W
5 lle masy dozowania 112 0x70 2 4 float 4 R/W
6 lle masy napetniania 116 Ox74 2 4 float 4 R/W
7 | Wynik dozowania 120 0x78 28 56 float 56 R
8 | Total dozowania 176 0xBO 28 56 float 56 R
9 Dane produktu 232 OxE8 25 50 word 48 R
ID Produktu 232 OxE8 9 18 word 16 W
Nazwa Produktu 249 OxF8 11 22 word 20 W
Sterownik 270 | Ox10C 7 14 word 12 W
10 | Dane Uzytkownika 282 | OxI1A 14 28 word 28 R
ID Uzytkownika 282 | OxIT1A 5 10 word 8 W
Nazwa Uzytkownika 291 0x122 11 22 word 20 W
11 | lle cykli dozowania 312 0x136 1 2 word 2 R/W
12 | Ustawienie nr progr. 314 0x138 1 2 word 2 R/W
13 | Ustawienie ID uzytkow. 316 | OxI3A 4 8 word 8 R/W
14 | Sterownik napetniania 324 0x142 1 2 word 2 R/W
15 | Status wagi 326 0x144 2 4 word 4 R
16 | Flagi sterujgce 330 0x148 1 2 word 2 R/W
17 | Napis na wyséwietlacz 332 | Ox14A 4 8 word 8 R/W
18 | Znaczki na wysw. 340 0x152 1 2 word 2 R/W
19 | Catkowita liczba cykli 342 0x154 2 4 float 4 R
278 556 342




DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA 101

Notatki



